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Utmutatd

Fontos informacio

Kdszonjuk, hogy a GCC Jaguar V vagoplottert valasztotta.

A vagoplotter hasznalata el6tt kerjuk, gy6z6djon meg arrdl, hogy elolvasta az alabbi
biztonsagi ovintézkedéseket és utasitasokat.

£\

Figyelem BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK!

> Biztonsagi okokbdl kérjik, hogy a vagogépet mozgatas kdzben mindig szorosan fogja meg alulrol.
Ne mozgassa a vagot ugy, hogy mindkét oldalan megfogja a bemélyedést.

O (Helyes) X (Helytelen) A
Fogja meg alulrol bemélyedésnél fogja
meg
> Ne razza és ne ejtse le a pengetartét, mert a penge hegye kiugorhat.
> Miik6dés kdzben ne érintse meg a gép mozgé alkatrészeit (példaul a szanjat). Ugyeljen arra is,
hogy ruhaja és haja ne akadjon be.

> A tapkabelt mindig foldelt aljzathoz csatlakoztassa.
> Mindig a mellékelt tapkabelt hasznélja. Ne vezesse ugy a tapkabelt, hogy az meghajoljon vagy

targyak kézé szoruljon.

> Ne csatlakoztassa a tdpkabelt olyan elosztdaljzathoz, amelyhez mas gépek is csatlakoznak, és
ne hasznaljon hosszabbitét. Fennall a tulmelegedés és a

a gép meghibasodasanak veszélye all fenn.

> Tartsa a szerszamokat gyermekektdl elzarva, olyan helyen, ahol azok nem érhetik el 6ket.
> A szoritéhengereket mindig a fehér jel6lések kdzé helyezze.

Fontos informacio
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Figyelem

Soha ne nyomja meg a felsé6 kiold6 kart, és ne hiizza meg az alsé kioldé kart egyszerre, ahogy az

alabbi képeken lathaté:

O (HELYES) X (HELYTELEN)

Nyomyja le

Nyomyja le

Rogzit6rudat

Megjegyzés:

Ha a fogantyuk helytelen
kezelés miatt
osszekapcsoloadtak, kérjiik,
csipesszel hiuizza ki a
rogzitérudat, mikozben

lenyomja a felsd kiold6

fogantyut. Tartsa a

Huzza fel az aljat a rogzités v i - .
feloldasahoz rogzitérudat kivul, majd

ENGEDELYEd engedje el a fogantyukat a

jobb oldali abra szerint.

Fontos informacié
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1. fejezet  Altalanos informaciok

1.1 Bevezetés
A Jaguar V sorozatu vagoplottereket szamitdgéppel generalt képek elballitasara, illetve vinil hordozok
lapjainak vagy tekercseinek vagasara tervezték.

.J5-160-P hordozoszélesség: 250 mm (9,8”) ~ 1782 mm (70,2”)

1.2 -csomag tartalma
A Jaguar V modell csomagja az alabbi tételeket tartalmazza, kérjuk, gondosan ellenérizze. Ha barmelyik
tétel hianyzik, kérjuk, forduljon helyi forgalmazojahoz tovabbi segitségért.

Alapfelszereltség Mennyiség

1. Vagoplotter 1

2. Allvanykészlet és hordozéfélia-felvevé rendszer
® 2db T alaku allvany

— 4 db tancos vezetd

— 2 db tekercstarté

— 1 db vezérlbpanel

2 db allvanyalap

1 db allvanygerenda

2 db papirfelvevé

2 db tancosrud
1 db allvanykészlet szerelési utmutato

. Tartozék
1 db felhasznaléi CD
1 db haldzati kabel
1 db adatkabel (USB-kabel: 3 m)
1 db pengetartd szerelvény (a vagoplotter szerszamtartéjaba szerelve)
1 db penge (a penge tartéba szerelve)
1 db biztonsagi penge
1 db vagdalatét vinil vagashoz
1 db csipesz
1 db igéretkartya 1
1 db hullamcsé
2 db hajtétengely
1 db hatlapu csavarkulcs (M6) ®5
1 db hatlapu csavarkulcs (M5) ®4
1 db hatlapu csavarkulcs (M4) ®3
1 db RJ45 kabel
1 készlet vezetd rézhuzal-szerelvény

14 db M6 csavar
4 db papircsapagy (3 hlvelykes, fekete szin(i)

0000000000000 O0LOGLOOGO LYOOKOOSOS

Altalanos informaciok 1-1
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1.3 termék jellemzoi

A Jaguar V sorozatu vagoplotterek f6bb jellemzdi a kbvetkezék:

= A haromportos csatlakozasi lehetéség nagyobb rugalmassagot biztosit

= Akar 600 grammos vagasi eré

= Akar 1530 mm/masodperc (60 ips) vagasi sebesség (45°-os iranyban)

= 10 méteres nyomkovetés

= Felhasznaldbarat, tobbnyelvii vezérlépanel

= Hordozofelfogd rendszer

1.4 A Jaguar V megjelenése

1.4.1  EldInézet (1-1. abra)

Réacsos dobok - a
miikodés soran elbre-
hatra mozgatjak a
hordozot.

Vagéhorony -a
felesleges hordozot
kdnnyedén levagja

ezen a horony mentén.

Lap - feliletet biztosit a
hordozd rogzitéséhez és
megtamasztasahoz

vagas végzeése kozben.

lgazité vonalzdk -a

hordozé az atlatszé
vezetévonalak

jelek segitségével.

1-1. dbra

Szerszamtartd - a beépitett
pengével és az AAS modullal ellatott

tollal végzi a vagast.

Vezérlépanel - 14 vezérlsgombbal,
1 LED-bél és 1 LCM-bél all, amely

Uzeneteket és menuket jelenit meg.

- iy

Vagoatatét - védi a pengét a vagas

soran.

Altalanos informaciok
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14.2 Hatulnézet (1-2. abra)

Kar -

emeli vagy sullyeszti a

szoritbhengereket.

Szoritéhengerek -
a vagas soran rogzitik a

hordozét.

1-2. abra

14.3 A bal oldal (1-3. abra)

1-3. abra

Altalanos informaciok 1-3



GCC..

Jaguar V hasznalati

Hmutatd
Ao

14.4 A jobb oldal (1-4. abra)

USB-csatlakozo - a vagoéplotter

szamitdégephez val6 csatlakoztatasara
szolgal USB-kébelen keresztul.

Ethernet-csatlakozé — a vagoplotter helyi

hal6zathoz val6 csatlakoztatasara szolgal.

Soros interfész csatlakozo (RS232C) — a

vagoplotter szamitégéphez torténd
csatlakoztatasara szolgal soros interfész
kabelen keresztul.

Halbzati csatlakozo — a haldzati kabel
csatlakoztatdséra szolgal.

Vagoplotter fékapcsolodja — Be, ha [I] allasba van

kapcsolva; Ki, ha [O] allasba van kapcsolva

Biztositék — 3 A

A felvevé rendszer f6kapcsoléja — Be, ha [I] allasba
van kapcsolva; Ki, ha [O] allasba van kapcsolva

Altalanos informaciok
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2. fejezet Telepités

21 Figyelmeztetés

Kérjuk, olvassa el figyelmesen az alabbi informaciokat, miel6tt megkezdené a telepitést.
1. megjegyzés

@ A vagoplotter telepitése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a fékapcsold ki van kapcsolva.
0 A sérilések elkeriilése érdekében dvatosan kezelje a vagogépet.

2. figyelmeztetés A vagoplotter felallitasa el6tt valasszon megfelel6 helyet

A vagoplotter telepitése elétt valasszon ki egy megfelel6 helyet, amely megfelel a kdvetkezd feltételeknek.

A gép barmely iranybdl kbnnyen megkdzelithetd.

Hagyjon elegendd helyet a gép, a tartozékok és a kellékek szamara.

A munkateruletet tartsa stabilan, kerilje az erés rezgéseket.

A mihely hdmérsékletét tartsa 15 és 30 °C (60-86 °F) kozott.

A munkakdrnyezet relativ paratartalmanak 25% és 75% kdzott kell lennie.
Védje a gépet a portdl és az erés légaramlastol.

Ovja a gépet a kdzvetlen napfénytdl vagy a rendkiviil erds fénytél.

3. figyelmeztetés: A tapegység csatlakoztatasa

Ellenérizze a tapkabel csatlakozojat, hogy illeszkedik-e a fali aljzathoz. Ha nem, kérjik, vegye fel a kapcsolatot
a forgalmazojaval.

® Dugja be a csatlakozét (him) egy féldelt konnektorba.
® Dugja be a tapkabel masik végét (aljzat) a vagoplotter AC csatlakozojaba.

4. figyelmeztetés Csavarok meghtuzasa vagy meglazitasa csavarhuzéval

Akar kézi, akar elektromos csavarhuzoét hasznal, tUgyeljen arra, hogy ne alkalmazzon tulzott nyomatékot a
csavarok meghuzasakor vagy meglazitasakor. Vas- és rozsdamentes acél csavarok meghuzasakor vagy
meglazitasakor kérjuk, vegye figyelembe az alabbi csavarnyomaték-szabvanytablazatot; mas anyagu
csavarok nem szerepelnek benne.

Telepités 2-1
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Csavar Nyomatékérték (kgf-cm)
atmero Nyomaték szabvany kemény anyagokhoz
M3 6
M4 16
M5 30
M6 50

2.2 Allvany és adathordozé-felvevd rendszer telepitése
AEEKerjik, ellendrizze az allvany kartondobozanak tartozékdobozaban talalhaté alkatrészeket:

2.2-1. abra

Alkatrész Mennyiség Leiras
Oldalsé allvany
B Tekercstartd * 2 E
A 2 B Vezérl6panel * 1 -
(papirfelvevd rendszerhez)
B Tancos vezettk * 4 G
. 1 Allvanygerenda
. 2 Papirfelvevo
. 2 Tancosrudak
H 2 Allvanyalap

Telepités

2-2
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B Javasoljuk, hogy az allvanyt legalabb 2 f6 szerelje 6ssze, hogy elkerlilje az alkatrészek foldre
esésébbl szdrmazo karokat.

B Sczerelési eljaras:

1. Rogzitse a 2 db oldalso és az allvanyalapgt H | a mellékelt csavarokkal.
allvanyt

2. ROogzitse az allvanygerendava B a mellékelt csavarokkal.

2.2-3. abra

n Keérjuk, figyeljen az alapgerenda iranyara (a gerenda elllsé végén lévé kerék fékkel van ellatva, mig
a hatsé kerék 6nallo).

[—
" Els6

2.2-4. abra 2.2-5. abra

Telepités 2-3
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M Helyezze a rajzolot az allvanyra, és rogzitse.
(Megjegyzés: avezetéknekésa vezérllt;"paalelnek ugyanazon az oldalon kell elhelyezkednie)

A vezeték

a papirfelvevé rendszer tapellatéd
kartyajanak és a plotternek a
csatlakoztatasahoz

Vezérlépanel
a papirfelvevd rendszerhez

2.2-6. abra
Y Vegye le a vezéridpanel fedelét.

FATERYA vezeték a 2.2-7. abran lathato nyilason halad at, hogy elérje a tapegységet.

Telepités 2-4
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AEEDugja be a fejet a tapcsatlakozdba (a részleteket lasd a 2.2-7—2.2-10. abrakon).

Fedél

A vezeték a
lyukon halad at

Vezérl6panel

2.2-7. abra

teljesit
mény

JP 6
JP7

JP 12

JP 11
2.2-9. abra 2.2-10. abra
AT Helyezze vissza a fedelet.

Y Tekerje a hulldamcsdvet a vezeték koré az aramiités
elleni védelem érdekében (lasd a 2.2-11. abrat).

Hullamos csd

2.2-11. abra

CHIERERIA tekercs hordozd betdltésének maodjardl a
felhasznaloi kézikdnyv 4.1. szakaszaban talal informaciokat.

Telepités 2-5
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2.3 Vezet6 rézvezetékek felszerelése
HEE 1avolitsa el a legbaloldali és a legjobb oldali csavarokat az eliilsé és a hatsé nyomdlemezrdl, majd
rogzitse a magneseket az ellls6 és a hatsé nyomolemezre csavarokkal.

/

AR Helyezze a vezetd rézvezetékek mindkét végét a két magnesre, amelyeket éppen rogzitett az
elllsé és a hatso lemezre.

\ \ \ \ \\ \\ \\ \\\\\\\\\\\\,\\\\J\\

Telepités 2-6
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24 A penge felszerelése
A 2.4-1. abra a penge tartéjat szemlélteti. Helyezzen be egy pengét a penge tarté aljaba, és a csap
megnyomasaval vegye ki a pengét. Ugyeljen arra, hogy ujjai ne érjenek a penge hegyéhez.

Csap

<&
<

Mélységbeallité gomb

2.4-1. abra

Szerelje be a pengét (2.4-2. abra).

2.4-2. abra 2.4-3. abra

e

Tolja a pengét a penge tarté aljara. (2.4-3. abra).

Allitsa be a penge hegyét a megfelelé hosszisagra a
.Pengehegy beadllitécsavar” éramutato jarasaval megegyezd

vagy
az éramutato jarasaval ellentétes iranyba. (2.4-4. abrdfr

|

Tippek:

»A megfelel6 hosszusag” azt jelenti, hogy a
penge hosszat 0,1 mm-rel a folia
vastagsaganal hosszabbra allitja be. Vagyis,

ha a folia vastagsaga 0,5 mm, akkor a penge

hosszat 0,6 mm-re kell beallitani, igy a penge

teljesen atvagja a foliaréteget, de nem hatol at
a hatlapon.

2.4-4, abra

Telepités 2-7
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Helyezze be a pengetartot a szerszamtartoba. Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a tarto kiilsé gytrijének
szorosan be kell illeszkednie a tarté hornyaiba (lasd 2.4-5. abra), majd régzitse a tokot (2.4-6. abra).

i
Ll /7777

2.4-5. abra 2.4-6. abra
FAEERA pengetarto eltavolitasahoz kdvesse a felszerelésnél leirt Iépéseket forditott sorrendben.

A Tavolitsa el a pengét. Nyomja meg a ,pengekivételi csapszeget” a penge kivételéhez, ha a
pengét ki kell cserélni.

I Figyelem

A penge egy id6 utan elvesziti élességét, ami ronthatja a vagas mindségét. A vagasi eré névelésével ez a
probléma megoldhaté. Ha azonban a penge elkopott és mar nem biztosit megbizhato vagast, cserélje ki
egy ujra. A penge fogydeszkdz, ezért a vagas mindségének fenntartasa érdekében sziikség szerint
cserélje ki. A penge min6sége nagyban befolyasolja a vagas min6éségét. Ezért a j0 vagasi eredmények
erdekében feltétlenll hasznaljon kivalé minéségi pengét.

Telepités 2-8
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2.5 Automatikus pengeméret-érzékelés

A 2.5-1. abra az uj, skalaval ellatott pengetartot és a jeldléssel ellatott szanot mutatja. Ez a pengetartd
automatikusan felismeri a penge hosszat, és az LCM-en megmutatja, hogyan kell elforgatni a gombot.

2.5-1. abra 2.5-2. abra

A skalan 10 osztas talalhato; egy osztas 0,05 mm-nek felel meg, igy a penge hossza 0,00 mm és 5,00 mm kozott
allithaté be (2.5-2. abra).

A penge hosszanak beallitasahoz kdvesse az alabbi Iépéseket:
1. A beallitas megkezdése el6tt tartsa a penge hegyét a penge tartoban.
2. lgazitsa a pengetartdn talalhatd skalak egyikét a szanon 1évé jeloléshez.

3. Vaélassza az LCM ,CUT TEST” menupontja alatt a ,,Blade Length Adjust” (Pengehossz
beallitasa) opcidt, irja be a kivant pengehosszt a ,Set Length” (Hossz beallitasa) mezébe;
el6szor tesztelje a penge tartét, majd az ENTER gomb megnyomasaval tesztelje a
pengehosszt.

Megjegyzés: A pengetarté és a pengehossz tesztelése soran tartsa a pengetartét ugyanabban a
helyzetben.

4. A pengetart6 és a pengehossz tesztelésének befejezése utan a képernyén megjelenik, hogy hany
fokkal (a ,CW” vagy ,CCW” utan szerepld érték mertékegysége ,kor”) és melyik iranyba [CW
(jobbra) vagy CCW (balra)] kell elforgatnia a beallité gombot.

Példaul a ,Turn CW 5” azt jelenti, hogy a gombot 5 egységnyit kell elforgatnia az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba (2.5-3. abra, 2.5-4. abra).

Telepités 2-9
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2.5-3. abra 2.5-4. abra

5. A képernyén megjelenik az ,Adjustment completes” (Beadllitas befejezve) felirat, amikor a képernyén
lathato érték 0, a penge hossza tokéletes, és nincs szikség tovabbi bedllitasra. Most nyomja meg az
.Enter’ gombot a folyamat befejezéséhez, és ekkor mengzdheti a vagast.

Telepités 2-10
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2.6 Kabelcsatlakozas

A vagoplotter USB (Universal Serial Bus), soros port (RS-232C) vagy Ethernet kapcsolaton keresztil
kommunikal a szamitégéppel. Ez a fejezet bemutatja, hogyan kell a vagoplottert a gazdaszamitogéphez

LTS PPy 4
utrratalo

csatlakoztatni, és hogyan kell bedllitani a szamitégép és a vagdplotter kdzotti kapcsolatot.

Il Figyelem: Ha az USB-csatlakozas engedélyezve van, a soros port automatikusan letiltasra kertil.

Soros interfész csatlakozé (RS232C) — a
vagoplotter szamitogéphez térténé
csatlakoztatasara szolgal soros interfész
kabelen keresztul.

Abra 2.6-1

Ethernet-csatlakozé — a szamitogép helyi

halézathoz valo csatlakoztatasara szolgal.

USB-csatlakoz6 - a vagoplotter szamitogéphez valo

csatlakoztatasara szolgal USB-kabelen keresztil.

2.6.1 USB interfész

A Jaguar V beépitett USB-interfésze az Universal Serial Bus Specifications Revision

2.0 (Full Speed) specifikacidokon alapul.

2.6.1.1 A GCC vagogép csatlakoztatasa
1. Kapcsolja be a gépet.

2. Csatlakoztassa az USB-csatlakozot a géphez, majd az USB-illesztéprogram automatikusan telepdil.

Néhany percbe telik, amig a rendszer megtalalja
amig a telepités be nem fejezddott.

az eszkozt. Kérjuk, NE valassza le az USB-kabelt,

3. Kattintson duplan a talcan talalhaté USB ikonra, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy az

USB-eszkozt felismerte-e a rendszer.

‘Ii Your device is ready to use % ¥

| I i " ¥
LY Device driver software installed successfully.

Telepités 2-11
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2.6.1.2 Az illesztéprogram telepitése
Az illesztéprogram gyors telepitéséhez hasznalja az USB One-click Installation funkciot. Az
illesztéprogram beallitasahoz kdvesse az alabbi egyszerl |épéseket.

e

v/ HaWindows 7 vagy Ujabb operaciés rendszert hasznal, gy6z6djon meg
arrol, hogy a ,,Rendszergazda” fiokkal jelentkezett be.

Y Helyezze be a telepitd DVD-t a CD-ROM-meghajtoba. Kérjiik, gy6z6djon meg arrél, hogy
az USB-eszkoz csatlakoztatva van, miel6tt elkezdené az illesztéprogram telepitését.

A Valassza ki az illesztéprogram-listabdl a telepiteni kivant modellt, majd kattintson a
Windows illesztéprogram (Win 7 és Ujabb) (automatikus felismerés) vagy a Windows
illesztéprogram (Win 7 és ujaBb) (kezi kivalasztas) gombra az illeszt6program és az AAS
plug-in telepitésének megkezdéséhez.

Cutting Sloter

Win® 17/ Vst { X Deiver Padematic Deteclian)
Win® (7 { Vista ! XP Ochear (Mamsal Salaciien|

Apparel Plotter
Plug.in Softwars

L)

Install Acrobat 10,1.4

Apparet Platier
Plug-in Software
install Acrobat 10.1.4
Exim

T

e HOCwor 10 Cotm

Y XKattintson a , Tovabb” gombra az illesztéprogram telepitésének megkezdéséhez.

[ Cutter_Driver Install2 [
Installing
|
.
- Currert File
Copyin fe
£ Aspeten32\ goolsmoAASFgtMicrosoll VES0 CRT tmsvemS0.
AN
- AllFies =
Time Remaining 1 minuts: 0 seconds
|
ise Installsion WizaidR
| [cancel

P Ha Windows 7 vagy Ujabb rendszert hasznal, kattintson a piros szévegre, amelyben
megtalalja a Windows Update letiltdsanak utmutatasat, hogy az illesztéprogram telepitése
sikeresen lezajlédhasson. Ezutan kattintson az OK gombra a kévetkez6 lépéshez.

. = )

—— -

YWindows 7 and above users please follow this

step by step instruction
to disable Windows Update to allow succe&\

driver installation.

Thank wau.

Lok ] |

5 — — —
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AR Gyéz6djon meg arrdl, hogy a vagdplotter be van kapcsolva és csatlakozik az USB-
eszkdzhbz, majd kattintson az OK gombra a kévetkez8 lépéshez.

- [

Flease make sure the cutting plotter is powered on
and connected o the USE device

Please make sure the cutting plotter is powered an
and connected 1o the LUSE device. |
(T

A A driver telepitésének megkezdése elétt erdsitse meg, hogy minden futé alkalmazast
bezart, majd kattintson az OK gombra.

1t is strongly recommended that all runring application programs

are dosed before you start instaling the driver.
OK

[AEERA telepités néhany percig tart, majd a kdvetkezd lizenet jelenik meg. A telepités befejezése
utan kattintson az ,OK” gombra. Elvezze a GCC vagoégépet!

GCC Daver Installation

Add RXI-1325 Printer driver Successfully

ok |

A Ha az AASII VBA-t a CorelDRAW-ra és az Adobe lllustratorra szeretné telepiteni, Iépjen ki
a CorelDRAW és az Adobe lllustrator programbdl, majd kattintson az ,Install” gombra.

% GCC ASTinstaller V21203 I =5

Welcome to the installer for AAS | VBA on

CorelDRAW version 11 1213141516 17 18 and
Adobe lllustrator CS3 CS4 C85 CS6 CC

It is strongly recommended that you exit
CorelDRAW and lllustrator program before
continuing

| install | [ Exit

Telepités 2-13



GCC.. Jaguar V hasznalati

LTS PPy 4
utrratalo

EAEERYE llendrizze a telepitési lizenetet a CorelDRAW és az Al verzidjanak megerdsitéséhez, majd
kattintson az OK gombra.

T —

Corel Message
Install CorelDRAW 17.0 GCCAASII_Draw.gms successful

AI Message
Al Plug-in not find

Megje

gyzés . e , . , . .

) (1) Ha az illesztéprogramot masodszor telepiti, a rendszer megkérdezi, hogy szlikséges-e az
illesztéprogram masodik példanyanak telepitése.

GCC Drver Installation e l‘;"‘J

The RXI-1325 driver installed
____-l_ . Doyouwantte add an attachment?

(2) Ha a felhasznald az Igen lehetséget valasztja, az illesztéprogram masodik példanya is telepitésre kerdil.

GEC Driver Installation . [

Add RXI-1325_1 Printer driver Successfully

rr—

(3) Azok a felhasznaldk, akik frissitették az Adobe lllustrator vagy a CoreIDRAW programot,
Iépjenek az AAS telepitd oldalara a Nyomtato tulajdonsagai ablakban, és kattintsanak az
»Install” gombra a GCC AAS Plug-in legujabb verzidjanak eléréséhez.

i RT-1325 Properties R T et

I General I Sharing i_EnEs- i_.?;d;a_ncéa_l-_éol-o.r M_a_gé_g_e_rg_;m_]_ éécu;y__l Options |
Pen | Paper | AAS Installer

GCC AAS Installer

Press the "Install" button to begin the
installation process

I [ Install

ok ) [ canest ][ Apw
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2.6.1.3 Az illesztéprogram eltavolitasa

A legujabb verzio sikeres telepitése el6tt teljesen el kell tavolitania a szamitogépére telepitett korabbi
illesztéprogram-verziot. Kérjuk, kovesse az alabbi 1épéseket.

AT INyissa meg a Vezérlépult\Hardver és hang\Eszkdzok és nyomtatok ablakot. Kattintson a jobb
gombbal a nyomtatéra, és valassza az ,,Eszko6z eltavolitasa” lehetéséget.

|"1'5 + Control Panel » Hardware and Sound » Devices and Printers b _ 5

Add a device Add a printer See what's printing = Manage default printers Print server properties

& Devices (2)

4 Printers and Faxes (11)

/] C/ ' (ST '

I EE =S Adobe PDF Bullzip PDF Microsoft XPS

_KYOCERA Printer Document Writer
F5-20250 KX on
gpprinter

» -
- Wy Wy

= — See what's printing
MUTOH_VC-1300 RXT-1015 fBiEE OneNote

Set as default printer
2010

Printing preferences
Printer properties

Delete print queue

RXE-1325  Muodel: RXI-1325
Category: Printer Troubleshoot

".g’ Status: 0 document(s) in queus |
e

/ Are you sure you want to remove this device?
=%

RXO-1325

‘ Create shortcut

2.6.2 RS-232 interfész
B Csatlakozas az RS-232 (soros) porthoz

1. IBM PC, PS/2 vagy kompatibilis szamitogépek esetén csatlakoztassa az RS-232C kabelt a
gazdaszamitogeép kijeldlt soros portjanak (COM1 vagy COM2) soros csatlakozéjahoz.

2. Allitsa be a kommunikaciés paramétereket (baudrata és adatbitek/paritas) a szoftvercsomag
beallitasainak megfeleléen, lasd a 3. fejezetet — ,Misc” gomb leirasa.

Figyelem!! Kérjiik, kapcsolja ki a rajzolét, mielétt csatlakoztatna az RS-232C kabelt.
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2.6.3 Ethernet-kapcsolat
1. Halbzati kapcsolat beallitasa

X Csatlakoztassa a GCC vagodplotter LAN-portjat és Ethernet-portjat egy RJ45 Ethernet-kabellel,
majd kapcsolja be a gépet.

A INyomja meg a Be/Ki gombot, majd a MISC gombot a vezériépanelen.
- ~

TAP

O

SEBESEG FORCE OFFSET ’)
q : ESZKOZOK KIVALASZTASA ADATOK TORLESE VAGASI ]PS/ SZUNET/FOLYTATAS VISSZATER

KA épjen a DHCP oldalra, és a fel és le nyilgombokkal valassza az Engedélyezés lehetséget,
majd nyomja meg az Enter gombot.

YAz IP-cim automatikusan megjelenik a képernyén. Kérjiik, jegyezze fel.

II. Ethernet-kapcsolat bedllitasa

Kimenet Ethernet-
illesztéprogramon keresztil
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A Csatlakoztassa az Ethernet-kabelt a szamitégéphez, és telepitse a Cutter Ethernet-
illesztéprogramot. Ezutan kattintson az OK gombra a folytatashoz.

r ki
1P Address Acquisition lﬁ

Control Panel
MISC = DHCP =& Enable

Flease acquire the IF Address of your PC following this
step by step instruction

Youwill be requested to enter this address on the TCR/IF
Configuration page in the following steps.

Lok |

AR iria be a vezérldpanelen megjelend IP-cimet, és valassza ki a modellt. (Kérjik, olvassa el az 1.
rész utasitasait.)

r ™
TCR/IP Configuration &J
This setup allows you to configure your TCP/IP port.
IP Address: 192 ; 168 J 1 ] 153
Modal: RXIF1325 -
[ save || cancel |

YAz illesztdprogram telepitése megtortént. Most mar kozvetleniil az Al vagy a CorelDRAW programbdl is
kinyomtathat.

GCC Driver Installation

The RXI-1325 driver installed
l . Doyou want to add an attachment?

2.6.4 Adatatvitel
Két lehet6ség all rendelkezésre az adatok szamitdgéprél a vagoplotterre torténd tovabbitasara:

1. lehet6ség: A megfelel6 interfészbeallitasokkal az adatok kézvetlendl tovabbithatdk az
alkalmazasszoftvercsomagbdl a vagoplotterekre.

2. lehetéség: A legtdbb vagodszoftvercsomag képes emulalni a HP-GL vagy HP-GL/2 parancsokat.
Amennyiben a fajl HP-GL vagy HP-GL/2 formatumu, a vagoplotter pontosan ki tudja
nyomtatni az adatokat.
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2.6.5 Nyomtatokiszolgalé megosztasi beallitas

Az ,A-PC”-n allitsa be a nyomtatd illesztéprogramot megosztott nyomtatoként, majd a B-PC segitségével
csatlakoztassa az A-PC nyomtaté illesztéprogramjat az intraneten keresztiil.

A-PC B-PC
Intraneten
keresztul

A\ |

A

USB vagy COM

AT Allitsa be az A-PC nyomtatd illesztdprogramjat megosztott nyomtatdként (Kattintson a jobb
gombbal a nyomtaté ikonjara, valassza a ,Nyomtato tulajdonsagai” mentpontot. Kattintson a

,Megosztas” fiilre, majd jelolje be a ,Nyo,Z'a o 6o properies 0 ‘ ‘ | ™

| Genemll Sharing | Ports | Advanced | Color Management | Security I Option
|

./ You can share this printer with other users on your network. 1
b 2 printer will not be available when the computer is sleeping or
off,

e SR P [ p—
? See what's printing Share this printer
E‘rengi = .

Set as default printer

F'rinting preferences [¥] Render print jobs on client computers

Printer properties [C] List in the directory

Create shortcut Drivers

If this printer is shared with users running different versions of

[
| . - L ;
_‘ Troubleshoot Windows, you may want to install additional drivers, so that the

users do not have te find the print driver when they connect to th
Remove device shared printer.

JEgLI ) Additienal Drivers...
Properties

L e e BT

Telepités 2-18



GCC.. Jaguar V hasznalati

LTS PPy 4
utrratato

A Kattintson a ,Specidlis” fiilre, majd valassza a ,Kézvetleniil a nyomtatdra nyomtatas” opciot.

= Bengal-60 Properties P 9 =

I General I Sharing I Forts | Advanced | or Management I Security I Option I Faper |
|

@ Always available

) Available from 12:00 AM 12:00 AM
Pricrity: 1 .:
" =
i Diriver: Bengal-a0 vl | Mew Driver...

— — = — ' i

(") Spool print documents so program finishes printing faster

Start printing after last page is spocled

(@ Start printing immediately

@ Print directly to the printer I

| Hold mismatched docurnments
Print spocled documents first
|| Eeep printed documents

| Enable advanced printing features

AN Idjon el egy nyomtatasi feladatot az A-PC-rél a késziilékre, hogy ellendrizze, csatlakozik-e az A-PC a

% ComDRAW 11 | Eﬁa ’_\/

Expert 24 LE E

Prébaljon meg
nyomtatasi
feladatot kiildeni,
hogy ellenérizze,
mikodik-e a port.

készullékhez.

I Aktivalia az A-PC nyomtato illesztéprogramjat a B-PC halézatardl.

4'?! Metwork W
> [ ADMIN-ANITAYI EE;’J Bengal-a
> (M ADMIN-ELAIN i
> | ADMIN-HR gl
L - TagnarlV
> [N ADMIN-JULIA ; !
- — el
> M ALBERTTHIMNK
> M CBA030003
» M CBA050033
> M CBAOB0019
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AR Kattintson a jobb gombbal a nyomtatd ikonjara, és valassza az ,Osszekapcsolas” lehetdséget az A-PC
nyomtatojahoz.

=¥/  Open

Connect... I

Create shnrteut
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3. fejezet A Vezérlopult

Ez a fejezet a Jaguar V LCM menUjének folyamatabraival illusztralva ismerteti a gombok miikddését. Amikor
a vagoplotter az 1. és 2. fejezetben leirtak szerint hasznalatra kész, minden funkcié alapértelmezett
paraméterekkel rendelkezik.

31 Az LCD-panel

e M

POWER @
SEBESS ERO ELTOLAS @ @

BE/KI
EGYE ESZKOZ VALASZTAS ADATOK VAGASI VONAL SZUNET / FOLYTATAS ENTER

OHBODHOTO

< LCD vezérl6panel a Jaguar V sorozaton >

Gomb Funkcio

LCD képernyd A funkciok és hibatizenetek megjelenitésére szolgal.

Tapfesziltség LED A tapellatas allapotanak jelzésére szolgal (vilagit: bekapcsolt allapot; nem
vilagit: kikapcsolt allapot)

4 iranygomb Pozicié mozgatasahoz, funkcio kivalasztasahoz vagy beallitas modositasahoz.

ENTER Elem beallitdsahoz vagy a koézvetlenil el6z8 beviteli érték rogzitésehez.

PAUSE/RESUME A vagasi folyamat ideiglenes leallitasahoz vagy folytatasahoz

ON/OFF LINE Modvaltas, a vagasi feladat leallitdsa vagy a beallitasok médositasanak
megszakitasa.

OFFSET A penge eltolasanak értékének bedllitasa.

ERO A vagasi er6 értékének beallitasahoz.

SPEED A vagasi sebesség és mindség értékének beallitasa.

VAGASI TESZT Vagasi tesztek elvégzése kiilonb6zé hordozokon.

ADATOK TORLESE | A puffer meméria torlése.

ESZK(")Z ) Szerszamok kivalasztasahoz.
VALASZTAS
MISC Funkcidk beallitasa.
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A részleteket lasd a , 3.4 Menlpontok”

3.2 Menii online médban

Bekapcsolas Jaguar V feldolgozas alatt

Vagoé
LCM verzio - - -

Jaguar V

Firmware: Szerz6i jog:

|

Helyezze be a hordozét,
majd engedije le a kart

y

Goérgessen  El Egyes
A\ Gomb \/ Gomb [> Kules AV Dhasznélatéval valassza ki

y

Hordoz6 szélességének
beallitasa Kar felfelé a
mivelet megszakitdsahoz

A hordozé hosszanak
beallitasa Kar felfelé a
mivelet megszakitasahoz

Felsé menl v
S--F---0---
[ W---T1M
Adatok [SZUNET]
Killd
Uldése Sziinet Beadllitas  Folytatas
[ERO] | Ers:80qf haszr%ea kivalasztashoz; [ENTER] a beallitas
o OK:ENTER engedé¢lyezéséhez
[SEBESSEG]
~ Sebess 72 cm/s A
7| ¢ <[> OKENTER Y/
A L iivétasz
[ELTOLAS] | Eltolas: 0,275 mm JAN — s
d OKENTER 7 | Minsség: Normal A\
"| kivalasz<J[> OK:ENTER W
[ADAT TORLESE] &s:
Adatmemoria tériése .| Felfele Koézepes  /\
> N:ONLINE OK:ENTER = gyorsula’sQ D OK: ENTER v
[ESZK@Z ) —Kivatasztas:
VALASZTAS] 1872 F8000275M A .| FEL sebesség: 72cmis A\
P Valasztas] N, OKEENTER ' Vélasztéaﬂ [> OK:ENTER {7
N \4
~ Sima vagas bedllitdsa
"1 Kivalasz6d:[>  OKENTER
| Tuivagas: 000mm A\
| Valaszteg] >  OKENTER {7
= Tangencialis mod beallitasa
Pl Kivalasz6d:[>  OKENTER
.| Pouncing 0 mm
7| Kivalaszidb, OKENTER [~
~N \4
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3.3

Nyomja meg az [ON/OFF LINE] gombot az offline modra

valtashoz

Menii offline médban

Offline a rendszer bedllitdsahoz

[<“>A v] > QDA \V4 mozgas origé M
X Y:
Sebess 72 cmls A
f- . Sebesség: 3—153, 3-as lépéskdzzel (cm/s)
¢ <[> OKENTER Y/
L \elassz
on:
Min&ség: N al . .. . . . "
[SPEED ] » noseg ormal - A\ Vazlatos, Kézepes, Normal, Finom, Kis beti
Valasszo<|[> OK ENTER W
Felfelé Kézepes /\ M i
> L agas, Kozepes, Alacsony
| ovorsitas] > ok:ENTER W/
| Felfelé sebesség: 72 cmls Sebesség: 3-153, 3-as Iépésekben (cm/s)
Vélasztéaq |> OK: ENTER
Eré: 80 gf i e . o
fFOREE] > 9 OK: ENTER % 5-600, 5-0s |épésekben (gramm-erd)
< Eltolas: 0,275 mm v e e
e > OK: ENTER % 0,000-1,000, 0,025-6s Iépéskdzzel (mm)
" - Adatmemoéria torlése
[ADATTORLESE| | N.ONLINE OK:ENTER
»
Ujravag #1 JAN
—»| a <[>  OKENTER V[ Uiravagési szam: 0-99
[VAGASI TESZT] L Valassz
Negyszggeftss vagas Masols #1 ; 5
| Valasztas OK-ENTER | q [> OK-ENTER %_’ Masolatok szama: 1-999
-
ztas:
Feladatok ujrafuttatasa a Kés tart tesztelest(e)K. ENTER
memoriabdl Valasztas: :
OK:ENTER *
s Kés hossza tesztelése
AAS-feladat megismétlése OK: ENTER
P Valasztas] [> OK:ENTER AAS feladat elkiildése
g utan v
Jobb forgatas (0]
Késhossz bellitasa | Hossz beallitasa 0,00 mm - E&gg;‘s N:ONLINE  OK:
p| Valaszts€] [>  OKENTER »|_Modositas;AY/ _OK: ENTER ¥
A bedllitas befejez6dott
OK: ENTER
Attétel beallitasa Arany: 100% P o o o o
—» Valass afi[>  OKENTER Va’ltoiés: /\v OK: ENTERO ——p Arany: 100%, 200%, 300%, 400%
| Minta beallitasa | Minta: Nyil Minta: Kereszt, Nyil
”| Kivalaszgb]>  OKENTER »|  ModositashA N7 OK: ENTER —
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Offline rendszerbeallitas

1S:72 F:80 0:0,275 M
Kivalasztas: OKENTER A\
———————§ A i
~ v
Sima vagas bedllitdsa
Kivalasztas: OK:ENTER
—. e
I =
Tulvagas: 0,00 mm Tulvagas: 0,00-1,00 mm, 0,05 mm-es
Valassza ki: OK:ENTER A lépésekkel
— P A
. S 7
[ SZERSZAM Tangencialis mod bedllitasa
KIVALASZTASA] Kivalaszg} > OK:ENTER
—>
Pouncing 0 mm Pouncing: 0~200 mm, 1 mm-es
Valasztas: OKENTER A\ | lépésekkel
N S 7
~T v
Panel beallitas Mégse Visszaallitas
Kivalasztas: OK:ENTER —| Modositas: OK: ENTER
i
I
Gyari ala% gllitasok? Biztosan visszaallit
Vélasszakkl— OKENTER p| Modositas: OK: ENTER
Engedélyezve, Letiltva
| Automatikus hordozé
” kibontés%t tas:
Szakasz RiVEgas@K:ENTER p| K
alasiEs OK ENTER Modosita <I>AW  OK: ENTER
> S
1> o BE _
Valtoztata<Il>/A%  OK: ENTER
—> ; ;
Vagas/Kiss Cut: BE A —ag‘;l;?%‘g‘/ g‘;Av 4D
> Valasztas{]“[> OK:ENTER v ) . Végés/Kiss CL!t:
Engedélyezve, | etiltval gr5: 450 g 45
Hatso papirérzékeld
—————————p| kivalaszta§> OKENTER
i Engedélyezve, Letiltva
Vakuum
Valaszta .
. a<] [> OKENTER Engedélyezve, Letiltva
[MISC] »| DHCP
Kivalasz<] > OK:ENTER ) . o
tas: IP-cim bedllitva, alhalozati maszk
g beallitva, atjaré beallitva
" Pm i
WHSRG > OKENTER
UU. CT".0Z.7TZ.U0.UT
—>
Engedélyezve, Letiltva
>
BASVRERRes a kiindulasi 5 i
> DR ENTER Engedélyezve, Letiltva
> OK:ENTER
—>
Mindkettd kib&vitett mod, Hosszusag kibévitett mod,
AAS eltolas Szélesség kibévitett mod, Mindkettd nem kibdvitett
o | Valasszarf] > OKENTER mad,
ngmﬂykg'}g@@g’ iss eadlitasa
> Ka@M:> OKENTER
Firmware X XXX
FPGA: xx.xx
—>
Angol, francia, torok, lengyel, japan, német, olasz,
spanyol
—>
; Nyelv kivalasztasa
ValasszaK:[>> OK:ENTER

A Vezérlépult

34



GCC..

Jaguar V hasznalati

utmutaté

N Valassza ki az egységet Metrikus (cm/g), Egység
Valasszef] > OK:ENTER (hiivelyk/g), Egység (cm/oz), Angol
(hiivelyk/oz)
Skélahossz
Vélasszarr] > OK:EENTER
Skala szélessége
Valasszef] > OK:ENTER
Képméret hossza Valasszon:
<> OKENTER
Képmeéret szélességének
—> | kivalasztas™> OKENTER
3.4 Meniipontok
Az alabbiakban a mentpontok funkciéit ismertetjik
Meni vagy Funkcid Beadllitas Alapértelm
gomb ezett
--- Média méretezése ---
Gorgessen A hordoz6 szélességének mérése. Maximalis
hordozéhossz 150
méter
Elek A hordoz6 szélességének mérése és a hordoz6 visszahlzasa az eliilsé |Maximalis
papirérzékeld kinyilasaig. hordozohossz 150
méter
Egy A hordoz6 szélességének és hosszanak mérése. Maximalis
hordozéhossz

hossz 10 méter

- TAPLALAS ---

Az aramellatas allapotanak jelzésére.

[ Nyilgombok ]

—_

. A szerszamtarté pozicidjanak mozgatasahoz az X vagy Y tengelyen.

2. Funkciok kivalasztasahoz vagy a beallitasok értékeinek
médositasahoz.

[ENTER]

—_

. A kijelzett paraméterek automatikusan mentésre keriilnek.

2. Uj origé beallitasa a szerszamtarté aktualis poziciojan. ,Offline”
maédban a szerszamtartét a [nyilgombokkal] mozgassa a kivant
pozicidba, majd nyomja meg az [ENTER] gombot az Uj origd
bedllitdsahoz. Az XY-tengelyek paramétereinek megjelenitése
kdézben a [MISC] gomb megnyomasaval finomhangolas
mozgast; a funkcid kikapcsolasahoz nyomja meg ujra a [MISC]
gombot.

[ PAUSE/RESUME ]

A vagasi folyamat ideiglenes leallitasa.
A folyamat folytatasahoz nyomja meg Ujra a [Pause/Resume] gombot.

[ ONLINE/OFFLINE ]

1. Az online és offline mod kozétti valtashoz.

2. A vagasi feladat ledllitasa vagy a beallitasok modositasanak
megszakitasa. A gomb megnyomasaval a vagasi feladat
azonnal ledll, és nem folytathaté.

[ OFFSET]
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A pengehegy és a k6zépsd tengely kozotti tavolsag beallitasa vagy 0,000-1,000 mm 0,275 mm
modositasa.
[ FORCE ]
A vagoer6 értékének bedllitasa vagy modositasa. 5-600 gramm; 80 gramm
A Jaguar V_R esetében, ha a vagasi er6 meghaladja a 450 g-ot, a 5 o .
maximalis vagasi sebesség 15 cm/masodperc lesz, és a vagasi gramm/lépésenként
minéség Kis betlis mod (0,2 g) lesz, mig ha a vagasi erd 300 g és 449 g
kozott van, a maximalis vagasi sebesség 30 cm/masodperc lesz, és a
vagasi minéség Finom mod (0,5 g) lesz
[ SEBESSEG ]
Sebesség A szerszam sebességének beallitasa vagy modositasa vizszintes 3-153 cm/sec; 3 72 cmisec
mozgas kozben. cm/sec lépésenként
Mindség A vagasi minéség bedllitasa vagy modositasa. Vazlat, Normal
Kis betlik vagasakor allitsa be ,Kis betli” értékre. Nagy Kézepes,
sebességl vagaskor allitsa be ,Vazlat” értékre. Normal, Finom,
Normal miikédéshez allitsa ,Normal” értékre. Kis betl
Felfelé gyorsulas | A szerszam gyorsulasi szintjének bedllitdsa vagy modositasa, mikdzben|Magas, Kozepes
a szerszam vizszintes mozgas soran a végponttol a kovetkezé Kozepes,
kiindulasi pontig halad. Alacsony
Felfelé sebesség | A szerszam sebességének bedllitdsa vagy modositasa, mikozben a 3-153 cm/sec; 72 cmisec
szerszam vizszintes mozgas kézben a végponttol a kdvetkez6 kiindulasillépésenként 3
pontig halad. cm/sec
[ VAGASI TESZT ]
Négyzetes vagas | Vagasi teszt elvégzése a penge aktualis pozicidjaban.
Tovabbi informaciokért olvassa el a ,4.3 A vagasi er6 és az eltolas
beallitasa” cimi részt a pengeerd és a vagasi sebesség beallitasahoz.
Meméoriaban tarolt|A memodriaban elmentett vagasi teszt feladatok ujboli elvégzése Ujravagas (feladatok |Ujravagas
feladatok ujbali Ujravagassal vagy vagasi teszt masolatok készitésével. Ujravagasi szam: |szama: 0-99)
végrehajtasa 0 jelentése korlatlan. Ha a szamot 0-ra szeretné allitani, azt a vagogép
Ujrainditasa és a kar lenyomasa kozott kell megtennie. Masolas (feladatok
szama: 1-999)
AAS-feladat Az AAS-feladatok automatikus ismétlése a szamitégép oldalan
torténd beavatkozas nélkal.
ismétiese Felhivjuk figyelmét, hogy ez a funkcio féként az Egyetlen papir
modban alkalmazhato; kérjuk, gy6z6djon meg arrél, hogy a funkciét
alkalmazni kivant Gj anyagot betoltotte, és a kezdés el6tt az eredeti
poziciot az elsé regisztracios jelre allitotta be. Amikor az elsé AAS-
feladat ismétlése befejezddott, a felhasznalod szamara felajanlasra
kerul az ,AAS-feladat ismétlése” lehet6ség; kérjik, nyomja meg az
,Online/Offline” gombot a fémenulbe valé visszatéréshez.
Ez az opcid az 0sszes regisztracios jel beolvasasa utan jelenik meg.
Minta beallitas Két minta biztositasa a vagasi teszthez LNyil” és Kereszt” Nyil”
Megjegyzés: Vastag anyagdarabok feldolgozasa esetén ajanlott a mintak . ,
.Kereszt” opciét valasztani. Megjegyzés
: a Jaguar
V_R
alapértelme

zett mintgja
a

Megjegyzés:

,Cross”
Arany beallitasa A minta méretének bedllitasa 100%, 200%, 100
300%, 400%
A penge Tovabbi részletekért lasd a 2.5 Automatikus pengehossz-beallitas 0,00 mm-5,00 mm |0,00 mm
hosszanak cim{ részt.
bedllitasa A penge hosszanak bedéllitasa
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—_

A beallitas megkezdése elétt allitsa a penge hosszat 0-ra.

2. Elészor tesztelje a pengetartot, majd az ENTER gomb
megnyomasaval tesztelje a penge hosszat.

3. A pengetarto és a pengehossz tesztelése soran tartsa a
pengetartét ugyanabban a helyzetben.

4. A pengetartd és a pengehossz tesztelésének befejezése utan a
képernyén megjelenik, hogy hany fokkal (a ,CW” vagy ,CCW” utan
szerepld érték mértékegysége ,kor”) és melyik iranyba [CW (jobbra)
vagy CCW (balra)] kell elforgatnia a beallité gombot.

Példaul a ,CW 0,5” azt jelenti, hogy a gombot fél korrel jobbra kell
elforgatnia.
A képerny6n megjelend érték 0,0 lesz, ha a penge hossza tokéletes, és
nincs szukség tovabbi beallitasra.
elkezdheti a vagast.

[ DATA CLEAR]

A puffer memoria torléséhez.

[ SZERSZAM KIVALASZTASA ]

Sima vagas A sima vagés funkcié engedélyezése. Engedélyezés
beallitasa
Tulvagas Tulvagas létrehozasa a szedés megkonnyitése érdekében. 0,00 mm—1,00 mm |0,00 mm
0,05
mm/lépésenként
Tangencialis Az emulalt tangencialis vagasi mod engedélyezése vastagabb Engedélyezés|
mad beallitasa hordozotipusok és kis betiik vagasa esetén.
Megjegyzés: ha az Eltolas értéke 0,000 mm-re van beallitva, a
»Tangencialis mdd beallitasa” automatikusan kikapcsol.
Pouncing Perforalt mintak készitéséhez. 0-200 mm 0mm
* A funkcié hasznalatahoz a Pouncing eszkéznek telepitve kell lennie.
* A pouncing megkezdése elétt helyezze a pouncing szalagot a
vagoalatét tetejére a vagoalatét védelme érdekében.
* Allitsa az értéket 0 mm-re a pouncing mod kikapcsolasahoz.
* A Pouncing eszk6z opcionalis elem.
Panel beallitas Bedllitasi parancs elfogadasa: A
A Force, Speed, Cutting Quality és Offset parancsok kizarolag
szoftveresen fogadhatok. beallitasi
parancs

Csak a vezérl6panelen:
Az Er8, Sebesség, Vagasi mindség és Eltolas parancsok fogadasa
kizardlag a vagogép vezérlépaneljén keresztil.

Gyari
alapbeallitas

A menipontok dsszes paraméterének visszaallitdsa a gyari
alapbeallitasokra.

[ MISC ]

Automatikus

A papirelakadas és a motor meghibasodasanak elkeriilése

Engedélyezés|

hordozo érdekében a funkcié engedélyezése esetén a vagas elétt a hordozo
kibontas (50 cm-t6l) automatikusan kicsomagolodik. .
* Az automatikus letekercselés csak a tekercsben vagy szélén lévé
hordozokra hat.
*Ha az Egyedi mddot hasznalja a hordozé méretezéséhez, ez a
funkcié automatikusan kikapcsol.
* Ha a tekercselt hordozé hossza kevesebb, mint 2 méter, vagy a sulya
csekély, ajanlott ezt a modot kikapcsolni.
Szakaszvagas A hosszU nyomtatasi adatok szakaszos kimeneti feladatokra osztasaval 200 mm-
jobb vagasi min6ség és nagyobb pontossag érhet6 el. es
A felhasznaldk bedllithatjak a szakaszt regisztracios jelek alapjan, vagy intervallu
manualisan is megadhatjak az értéket. mok
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Sablonvagas/Kiss
-vagas

A kivagas/kiss cut egy vagasi vonalon térténd egyideji végrehajtasahoz
a konturt z6ld sziniire (RGB 255) kell allitani, és a hosszusagot és az
er6 beallitasat a vezérlépanelen kell megadni (a részleteket lasd a 4.9.
fejezetben).

Hossz: 0,2-9 mm
Erd: 45 g—450 g

Hatso A hatso papirérzékeld eltakarasanak észlelése a kdvetkez6 folyamat Engedél Engedélyezés|
papirérzékel meghatarozasa érdekében; ha engedélyezve van, a vago érzékeli, ha |yezés
6 az anyag eltakarja a hatso papirérzékel6t a ,Roll” és ,Edge” moédban;  |Letiltas
ha letiltva van, a hatsé papirérzékel6 nem mikodik.
Megjegyzés: A hatsé papirérzékel6 csak ,Roll” (Tekercs) és ,Edge” (El)
maédban makadik.
DHCP Megjeleniti az IP-cimet a TCP/IP-konfiguraciohoz Letiltas
IP-cim Megjeleniti a vagoplotter IP-cimét.
MAC-cim Megjeleniti a vagoplotter MAC-cimét.
Vakuum A ventilatorok bekapcsolasaval javithatja a kovetés és a vagas Engedélyezés|
pontossagat. Ha kikapcsolja a vakuumrendszert, a ventilatorok
a vagas vagy a rajzolas soran inaktivak maradnak.
Elsé visszatérés a|A kocsi visszatérésének engedélyezése az elézé kiindulasi ponthoz; ha  |Engedél Engedélyezeés
kiindulasi ponthoz |, Engedslyezeés” opciot valasztia, a kocsi nem tér vissza az eléz6 yezes
N . . s L . . . Letiltas
kiindulasi ponthoz, mig a ,Letiltds” opcio kivalasztasa lehetévé teszi a
kocsi szamara ezt.
AAS masolas Az AAS masolas engedélyezése. Ha az ,Engedélyezés” opciot valasztja, |Engedél Engedélyezés|
az AAS modul tovabbra is beolvassa a regisztracios jelet a yezés
konturvagashoz. A felhasznaldk ebben a funkcidéban beallithatjak a Letiltas

képek kozotti tavolsagot és az AAS masolasi iddket. A tavolsag
tartomanya 0-500 mm,
az alkalmak szama 0—1000.

AAS eltolas

Az AAS eltolasi érték beallitasa vagy modositasa.
Tovabbi részletekért lasd az ,5.3 Nyomtatoteszt” cimii részt.

Papirtakarékos
mod

A hordoz6 megtakaritasahoz négy kulénb6zd maod all rendelkezésre:
1. HosszUsag-kiterjesztett méd 2. Szélesség-kiterjesztett mod
3. Hossz- és szélesség-kiterjesztett mod 4. Semleges mod

Hosszirany
ban
kiterjesztett
mad

Beallitas
Kommunikacié

A gazdaszamitdgép és a vagogeép kozotti kommunikacio felépitéséhez.
A Baud Rate az adatatvitel sebességét hatarozza meg.

Az adatbitek egy adatblokk méretét jelzik.

A paritas arra szolgal, hogy ellendrizze, az adatok helyesen lettek-e
visszaallitva. 9600, n, 7, 1, p 9600 bps, 7 bit, paritas nélkal
9600,0,7,1,p 9600 pbs, 7 bit paratlan paritassal
9600,e,7,1,p 9600 pbs, 7 bit paros paritassal

9600, n,8,1,p 9600pbs, 8 bit, paritas nélkil

9600, 0,8,1,p 9600 pbs, 8 bit paratlan paritassal

9600, e,8,1,p 9600 pbs, 8 bit, paros paritas

19200, n, , 19200pbs, 7 bit, paritas nélkil

19200 pbs, 7 bit, paratlan paritas
19200pbs, 7 bit paros paritassal

19200pbs, 8 bit, paritas nélkil

19200pbs, 8 bit paratlan paritassal
19200pbs, 8 bit paros paritassal

7
19200, 0, 7,1,
19200, e, 7
19200, n, 8,

8
8

19200, o,
19200, e,

JEE GE U G G e g

p
p
p
Y
p
p

Firmware
verzio

A firmware és az FPGA kod verzidszamanak megjelenitése.

Nyelv
kivalasztas
a

Az LCM panelen megjelenitend® nyelvek kivalasztdsa angol,
spanyol, olasz, német, portugdl, lengyel, torok vagy francia
nyelven.

Angol

Mértékegységek
kivalasztasa

Keét mértékegység-rendszer biztositasa a felhasznalok kényelme
érdekében.

cm/s; hlvelyk/uncia;
cm/oz;

hiivelyk/gramm

Metrikus
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Képméret A hordoz6 vastagsaga miatt el6fordulé hordoz6 hosszanak és 500/500
szélességének képméretét bedllitani. mm

A szamlalé az idealis hossz, a nevez6 pedig a kapott eredménybdl
mért tényleges hossz.

Példaul egy 500,0 mm hosszu vonal vagasa esetén. Az eljaras a

kovetkezd:
Képméret 1. Nyomja meg a [BAL NYIL] gombot a szamlalé kivalasztasahoz, és
Szélesség valassza ki az 500,0 mm-t.

2. Végja le a hosszuséagot egy grafikus fajl elkildésével,

3. Mérje meg a hosszlsagot, majd a [JOBB NYIiL] gombbal valassza
ki a nevezét, majd

4. nyomja meg a [FEL NYIL / LE NYiL] gombot a
a tényleges hosszlsag értékeit.

Méretarany Rogzitett méretezés, kizardlag karbantartasi célokra.
hossza

Méretarany
szélessége
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4. fejezet Mikodés

4.1 Adagol6 tengely

Papirtekercs

Y Helyezzen fel egy papircsapot a papirtekercs egyik old:

Papircsap
A Csusztassa at az adagolo tengelyt a papirtekercsen.
Y Helyezze fel a masik papircsapot a papirtekercs masik
végére, és rogzitse szilardan (4-1. abra).
Adagolo
tengely

4-1. abra

MY Helyezze a papirtekercset tartd tengelyt a tekercstartd tarté hatso oldalara. ( a

. ; @ a.: 4@s 4-3. abra).

4-3. abra

Mikodés 4-1
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Y HUzza ki a papirt a papirtekercs felsé oldalardl, majd vezesse at a plotteren az eliilsé oldalra.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a papir a nyomolemez kézepére van helyezve, mielétt lenyomna a kart
(szoritohengert). (4-4. és 4-5. abra)

e BN Huzza ki a papirt a tekercs
o ey felso oldalarol.

4-4. abra 4-5. abra

Rogzitse a papirt az elllsé tengelyre kétoldalas ragasztoszalaggal (4-6. abra).

. (4-7. abra)

A Y Helyezze a két tancosrudat . a tancosvezet6be (a
részletes felépitésrol lasd a 2-1. abrat)

4-6. abra 4-7. dbra

Miikodés 42
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Allitsa be a két vezetérudat az érzékeldk kdzotti pozicidba a
papirtekercs meglazitasaval vagy meghuzasaval.

(4-8. &bra)
Erzékeld

Tancosrud

4-8. abra

4.2 A plotter beallitasa

A hordozé megfeleld betdltéséhez kdvesse az alabbi eljarast:

1 R A vago plotter jobb felsd sarkan talalhaté karral emelje fel vagy engedije le a szoritéhengereket.
Huizza el6re a kart, amig kattan6 hangot nem hall, ekkor a szoritohengerek felemelkednek (4-9. abra).

Kar o

' XN 4-9. abra

Helyezze a hordoz6t a nyomodlemezre, és csusztassa be a szoritdbhengerek ala eldlrél vagy hatulrél. A
nyomolemez kiterjesztésén talalhaté igazité vonalzék segitenek a hordozé pontos beallitasaban.

Megjegyzés:

A hordozé betdltésekor tgyeljen arra,
hogy a hordoz¢ eltakarja a
nyomoélemez papiradatoloit. A két
papiradatold kdzll legalabb az

egyiket (4-10. abra) el kell takarnia.
Amint a hordozo eltakarja az adatolot,
a vagoplotter automatikusan
meghatarozza a hordozé szélességét
és hosszat.

Papirérzékel6k

4-10. abra
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Ezutan kézzel dllitsa a szoritohengereket a megfeleld helyzetbe. Ugyeljen arra, hogy a szorithengerek a racsdob
felett legyenek. A fels6 vezetdpalyan talalhatod fehér jeldlések jelzik, hol vannak a racs
dobok (4-11. abra). Fehér jeldlések

4-11. abra

Tolja hatra a kart a szoritbhengerek leengedéséhez.

Kapcsolja be a készUlléket, a szerszamtarté automatikusan megmeéri a hordoz6 méretét. Ekkor a
vagofej megkezdi a munkat.

Megjegyzés:
1. A poziciot mindig a szoritohenger felemelt allapotaban allitsa be.
2. A szoritohengert a szoritdhenger-tartd hatsé részénél megfogva mozgassa.

3. Ne mozgassa Ugy, hogy az eliilsé gumigorgét fogja meg (4-12. abra).

)
Helytelen

4-12. abra
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Megjegyzés:
A pontos hordozoszélesség-érzékelés érdekében kérjiik, hizza fel az 0sszes szoritdgorgé aljat (4-13.
abra), miel6tt a kart hatrafelé nyomna.

Huazza fel az aljat a rogzités feloldasahoz

ENGEDELYE

4-13. abra
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4.3 Nyomkovetési teljesitmény

A hosszU nyomtatasi feladatoknal a legjobb nyomkdvetési teljesitmény elérése érdekében az alabbiakban
ismertetett fontos hordozobetdltési eljarasok alkalmazasat javasoljuk:

Ha a hordoz6 hossza kevesebb, mint 4 méter, hagyjon 0,5-25 mm-es margét a hordozé bal és jobb szélén (4-
14. abra).

0,5 mm - 25 mm 0,5 mm —-25 mm

T

|

1

I

!
—
]

Szoritéheng HT H

_ —» Szoritdheng
er er

4-14. abra

Ha a hordozo6 hossza meghaladja a 4 métert, hagyjon legalabb 25 mm-es margét a hordozo bal és jobb
szélén (4-15. abra).

-

[E) s

>vagy = 25
4-15. abra mm

>vagy = 25 ‘_H‘

mm

Tovabbi részletekért lasd a ,4.6 Hosszu vonal rajzolasa” cimil bekezdést.
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4.4  Vagasi eré és eltolas beallitasa

Miel6tt elklildené terveit vagasra, elvégezhet egy ,vagasi tesztet” a megfelelé vagasi eredmények elérése
érdekében. A ,vagasi tesztet” addig kell ismételni, amig meg nem talalja a hordozéhoz megfelel§ vagasi
beallitdsokat.

A hordozé méretének beallitasa utan nyomja meg a [CUT TEST] gombot a ,négyzetes vagas”
kivalasztasahoz, majd nyomja meg az [ENTER KEY] gombot a megerésitéshez.

A vagasi teszt alapértelmezett vagasi ereje és eltolasi értéke rendre 80 gf és 0,275 mm. Nyomja meg a [NYIL
GOMBOT], hogy a szerszamtartot a kivant pozicidba mozgassa. Ezutan nyomja meg az [ENTER GOMBOT] a
vagasi teszt elvégzéséhez.

A vagasi teszt befejezése utan megjelenik egy minta. Huzza le a mintat, hogy megnézze, kdénnyen
elvalaszthaté-e a hordozéalaprol. Ha igen, akkor a beallitott szerszamnyomas megfelel6. Ha nem, vagy a
hatsé papirt is atvagta, nyomja meg a [FORCE KEY] gombot a szerszamnyomas beallitasahoz, amig el
nem éri az optimalis értéket (4-16. abra).

Négy: Vaga . . L.
— > okrae: \ Ha a minta BB vagy CC elrendezésiinek tinik,
| o meg s enren s nyomja meg az [OFFSET KEY] gombot, és allitsa
AN <> Move vABAEPOT test M Ry , . .
“( v be az eltolasi értéket, amig meg nem jelenik az AA
Nyomja meg ¢ .
ENTER_KEY gombot minta.
AA BB CC
PN
< ﬁ > @ G@ Nyomja meg a
SPEED_KEY,
FORCE_KEY,
~ ~ OFFSET_KEY gombokat a
Folyamatos Négyzet Vagas beallitashoz, vagy
AL O LI Qs bn e, nyl’lgo?nyl{));nk]aatr:le(%jctkozé
Nyomja meg az ENTER_KEY négyzetvagas kivant
gombot poziciéjahoz
o — e

~bea
gy ZOIVAESt

4-16. abra

80 mm
80 mm
80 mm
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4.5 Hogyan vagjunk 3 mm-es betiiket

A j6 min6ségl eredmény elérése érdekében keskeny hordoz6 hasznalata ajanlott. Ha azonban széles
hordozot hasznal, akkor:

1. Helyezze el a két szoritbhengert a vagasi terllet mindkét széléhez a lehet6 legkbzelebb.

2. Gyb6zddjon meg arrdl, hogy a betoltott hordozé laposan fekszik, és egyenletes feszességgel van a
vagobasztalon.

3. Ajanlott miikodési beallitasok:
Szerszamnyomas: 55 gf. (vagy az anyagtol fliggéen) Vagasi
sebesség: 45-50 cm/sec
Szerszam felgyorsulasi
sebessége: 45-60 cm/masodperc
Sima vagas: Letiltva
Minéség: Kis bet

4.6 Hogyan készitsiink hosszu rajzot

Hosszu vagas készitésekor az ,AUTO UNROLL MEDIA” funkciot kell hasznalni, és ki kell kapcsolni a
felvevd rendszer aramellatasat. A kovetkez6 paraméterbedllitasok segitenek a felhasznaloknak a legjobb
vagasi minéség elérésében. A tényleges kimeneti minéség eltérhet, ha kilénb6z6 tipusu anyagokat
hasznalnak

—

. Ha a grafika hossza 3 és 5 m kozo6tt van, a vagasi sebességet célszer(i 72 cm/sec ala csdkkenteni, a
vagasi minéséget pedig Normalra allitani.
2. Ha a hossza meghaladja az 5 métert, vagy ha az anyag tipusa nehezen vaghato, célszer( tovabb
lassitani a vagasi sebességet.
3. A tekercs hordozé betéltése utan ebben a szakaszban az Gsszes szoritogorgé felemelkedik, simitsa le
a hordozét a nyomolemezre, és szorosan fogja meg a tekercs hordozo ellilsé szélét. Ezutan forditsa
lefelé a tekercset, hogy egyenletes feszesseéget érjen el a hordozon.

B

Kapcsolja be a szoritbhengereket.

o

A penge kiall6 hosszanak hosszabbnak kell lennie, mint a vinil vastagsaga. (Kérjuk, ellenérizze a
.Penge specifikacido: A szerszamrol” cim( részt a fliggelékben.) Miutan figyelembe vette a fenti
pontokat, élvezheti a hatalmas tablak gyartasat!

Mikodés 4-8
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4.7 A vagasi feladat befejezése utan

A vagasi feladat befejezése utan emelje fel a lapbetdltd kart, majd vegye ki az anyagot. A kész munkat a
Safe Blade (szabvanyos tartozék) segitségével is levaghatja a késvezeté mentén. (4-17. abra)

4-17. abra

Miikédés 4.9
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4.8 Referencia paraméterek beallitasa kiilonb6z6é anyagokhoz

A tablazatban szerepl6, a GCC altal ellenérzott anyagokhoz a kdvetkezé referenciaparamétereket kell hasznaini.

Személyre szabott/Fali

Anyag . Jarmimatricak Ablakdiszités Ablakféliazas
matricak

Kés piros piros piros piros / sarga

A penge hegyének hossza 0,28 0,27 0,25 0,09

(mm)

Erd (9) 105 85 95 70

Sebesség (cm/sec) 72 60 65 72

Elmozdulas (mm) 0,25 0,25 0,25 0,25

Ajanlott modell

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

EX, AR EX, AR EX, AR EX, AR
Anyag Sablon Fényvisszaverd folia Flokkolas Karton
Kés piros / zold zold z6ld z0ld
A penge hegyének hossza 0,3 0,5 0,3 0,3
(mm)
Eré (g) 180 380 135 165
Sebesség (cm/sec) 15 3 30 30
Elmozdulas (mm) 0,25/0,5 0,5 0,5 0,5

Ajanlott modell

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

EX

EX, AR EX EX, AR EX, AR

Anyag Magnesek Védoéfolia Strassz Homokfuvd maszk
Kés z6ld z6ld z6ld kék
A penge hegyének hossza 0,8 0,3 0,8 0,27
(mm)
Erd (9) 580 320 190 85
Sebesség (cm/sec) 3 3 15 60
Elmozdulas (mm) 0,5 0,5 0,5 0,25

RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma,
Ajanlott modell RX, Jaguar RX, Jaguar, Puma

EX, AR

Anyag Kis betik (vinil)
Kés fekete
A penge hegyének hossza 0,27
(mm)
vastag: 150

Eré

@ vékony: 90
Sebesség (cm/sec) 9
Elmozdulas (mm) 0,175

Ajanlott modell

RX, Jaguar, Puma

Mikodés
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4.9 Hogyan allitsuk be a vagast/kiss cut funkciét az Adobe lllustrator és a
CorelDraw plug-in szoftverén keresztul

A vagas/kiss cut funkcio lehetbve teszi két vagasi paraméter meghatarozasat egy vagasi vonalon bellil.
Beallithatja kozvetlenll az Adobe lllustrator és a CorelDraw plug-in szoftverén keresztil, ahelyett, hogy a
meghajto beallitasait hasznalna, ha a vonalat zéld szinlre (RGB 255) allitja, majd a vezérl6panelen
beallitja a hosszusagot és az er6t.

1. Vaélassza ki a munkaterileten azt a konturt, amelyen die/kiss cut vagast szeretne végrehajtani.

TPErR= Xae b- ddg F-E % MR =
w:[43.15mm | #[85.975 mm w00 |% ’7 s = I: -
0.0 i Wl — i ¢ | ~ 50
y4GDSmm 79.975 mm } |mnn| ol | Bd & o, o|%EsR J =
o 4@ & B0 100 120 140 160 50 200 220 L €
[ fi | Pty fiad o T el pred o s by ot o £l bt ol sring el £ e e e Pl S e A ] i v ]
£ el -
GreatCut 4 =
a %
Lol A L -1 . i
_— i
Summa Cutt... [ X
v oR B ‘,‘
F
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2
‘: i
LE=E
P
E?
L AE
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4-27. abra

2. Allitsa a szint zoldre (RGB 255), majd kattintson az ,OK” gombra
(Megjegyzés: Csak a zo6ld szinkdd (RGB 255) azonosithaté a die/kiss cut funkcioval, kérjuk, ne
valasszon mas szint, mert ellenkezd esetben a funkcié nem fog mikddni)

Qutline Pen
Arrows
Color:
wWidth: - e

Hairline - millimeters. ~—
Options - || Options -
Style:
aiiis Share attributes
-
Calligraphy
Edit style. Stretch: MNib shape:
100 L .
Corners: Tl i | 4'28. abl"a
= o angle:
Miter limit: s.0 - |e —o 3 3
= 0.0 ==
Line caps: _ = = Default
Position: = || =
Behind fill
Overprint outline Scale with object
(el < Cancel Help
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| Qutline Pen x
Arrows
width: | x|
| | Hairline | | =
| Style: | | RGE Palette [ -
— - Hieara
l | ..- Kﬁg J r G 255 hape:
| . [ Green B |
Corners: R: 0
| = : g:g,SS
| Miter limit; '
| #OOFFO0 I
| Line caps: | ilefautt |
F
| Position: 100
' |
" | logerpr —
oK | Cancel | Help
4-29. abra
3. A kontur szine zoéldre valtozott.
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PP SRR SEAAE I AT ST e TR
E Greatlul 4 [« | 28
5 e A i R~ i
: —— £
& Surneria Cutt. [ x
E 0o m e
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AOFHIS T ROA: S0 TFCA PR6A-2. 1 CHr: Tapian Color 7001 Coated; B Dot Gan 15% * & IR0 s:ss w0 (=00 00)

4-30. abra

4. Valassza az ,On/Off Line” > ,MISC” meniipontot, a nyilgombokkal valassza ki a ,Die/Kiss Cut” funkciot, majd
nyomja meg az
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~Enter” gombot.

POWER

L Y

ONIOFF
L TOOL SELECT DATA CLEAR CUT TEST LINE PAUSE / RESUMZ ENTER

{'. . W Q\\; O 6 &

5. Kattintson a bal nyil gombra a kdvetkezd oldalra Iépéshez, hogy beallitsa a hosszusagot (0,2 mm —
9,0 mm), majd nyomja meg az ,ENTER” gombot.

6. Kattintson a bal nyil gombra a kdvetkez6 oldalra Iépéshez, allitsa be az erd értéket (45 g — 450 g),
majd kattintson az ,ENTER” gombra a beallitas befejezéséhez.

f
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5. fejezet Alapvet6 karbantartas

Ez a fejezet a vagoplotterhez sziikséges alapvetd karbantartasi feladatokat (azaz a vagoéplotter tisztitasat)
ismerteti. Az alabbiakban emlitett eljarasok kivételével minden egyéb karbantartasi munkat szakképzett
szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

5.1 A vago -plotter tisztitasa
A gép megfeleld és rendszeres tisztitasa biztositja a gép optimalis teljesitményét.

Tisztitasi ovintézkedések
! ® Az aramutés elkerlilése érdekében a tisztitas el6tt
huzza ki a vagoplotter dugaszat a konnektorbal.

® Soha ne hasznaljon oldoszereket, suroloszereket
vagy er0s tisztitdszereket a tisztitdshoz. Ezek
| megsértlhet a vagoplotter fellilete és a mozgo
alkatrészek.

Ajanlott médszerek:

o Ovatosan tordlje le a vagoplotter feliiletét szészmentes ruhaval. Sziikség esetén hasznaljon vizbe
vagy alkoholba martott nedves ruhat. Szaritsa meg, és torolje le az esetleges maradékot egy puha,
szOszmentes ruhaval.

® Tordlje le az dsszes port és szennyezddést a szerszamtartd sinekrol.

@ Porszivéval tavolitsa el a felhalmozédott szennyezédéseket és hordozdéanyag-maradvanyokat a
szoritéhenger burkolata aldl.

@ Tisztitsa meg a nyomdlemezt, a papirérzékelSket és a szoritbhengereket vizbe vagy alkoholba martott
nedves ruhaval, majd szaritsa meg puha, szészmentes ruhaval.

® Tordlje le a port és a szennyezbdéseket az allvanyrol.

Alapvetd karbantartas 5-1
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5.2 A racsos -dob tisztitasa

1. Kapcsolja ki a vagoplottert, és tolja el a szerszamtartot a tisztitando tertletrél.

2. Emelje fel a szoritbhengereket, és tolja el 6ket a racsos dobtdl a tisztitashoz.

3. Hasznaljon sortés kefét (fogkefe is megfelel6) a por eltavolitasahoz a dob fellletérdl. Tisztitas kdzben
kézzel forgassa a dobot. Lasd az 5-1. abrat.

---------------

/

5-1. abra

5.3 A szorité -gorgok tisztitasa

1. Ha a szoritéhengerek alapos tisztitast igényelnek, szoszmentes ruhaval vagy vattacsomoéval torélje le a
felhalmozddott port a szoritbhengerek gumi részérél. Hogy a szoritdhengerek ne forogjanak a tisztitas
kdzben, ujjaival fogja meg 6ket, hogy megakadalyozza a forgasukat.

2. A mélyen beagyazodott vagy makacs por eltavolitasdhoz haszndljon sz6szmentes ruhat vagy
vattacsomot, amelyet tisztitdalkohollal nedvesitett meg.

Megjegyzés: A vagoplotter napi karbantartasa nagyon fontos. A jobb vagasi
pontossag és kimeneti min6éség érdekében gondoskodjon a racsdob és a
szoritdhengerek rendszeres tisztitasarol.

Alapvetd karbantartas 5-2
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6. fejezet Hibaelharitas

Ez a fejezet segit Onnek a felmeriild gyakori problémak kijavitasaban. Mielbtt belemennénk a fejezet
részleteibe, gy6z6djon meg arrdl, hogy az alkalmazasi kdrnyezete kompatibilis a vagoplotterrel.

Megjegyzés:
Mielbtt szervizbe vinné a vagoéplottert, gy6z6djon meg arrol,
hogy a hiba valdoban a vagéplotterben van, és nem

interfészprobléma, a szamitégép meghibasodasa vagy

szoftverprobléma eredménye.

\ Miért nem miikédik a vigéplotter?

Lehetséges okok:
6.1 -problémak

El6szor ellenérizze a kovetkezoket:

B A halozati kabel megfeleléen van-e csatlakoztatva?
B A halozati kabel megfeleléen van-e csatlakoztatva a tapcsatlakozéhoz?

B Vilagit még a tapellatas jelzéfény?
Megoldasok:

Ha az LCM képes megjeleniteni az Gizenetet, a vagoplotter normalis allapotban van. Kapcsolja ki a
vagoplottert, majd kapcsolja be Ujra, hogy megnézze, tovabbra is fennall-e a probléma.

Ha az LCM nem képes lzenetet megjeleniteni, vegye fel a kapcsolatot a kereskedd technikusaval.

Hibaelharitas 6-1



GCC.. Jaguar V hasznalati

ttmutato

6.2 -kezelési problémak

Bizonyos mechanikai problémak vagy Ulzemzavarok mikddési problémakat okozhatnak. Az LCM-en
megjelend hibauzenetek elbszér a problémat jelzik, majd az ajanlott intézkedéseket. Ha az ajanlott
intézkedések végrehajtdsa utan a probléma tovabbra is fennall, vigye szervizbe a vagoéplottert.

Ez az Gzenet azt jelzi, hogy probléma lehet az X
tengelyen. Ellenérizze, hogy a dob megfeleléen
mikdodik-e, és hogy a hordozé megfeleléen van-e
betdltve. Javitsa ki a problémat, majd kapcsolja be
Ujra a készulléket a rendszer Ujrainditasahoz.

Hiba, ellendrizze a
hordozét, a dobot vagy
az X-motort

Ez az lizenet azt jelzi, hogy a Y tengelyen fellépd
probléma miatt akadaly allhat a szan atjaban.

Javitsa ki a problémat,
majd kapcsolja be Ujra a készlléket a rendszer
Ujrainditasahoz.

Hiba, ellendrizze a
hordozot vagy az Y-
motort

Ez az lizenet azt jelzi, hogy a penge fellle
érzékel6je meghibasodott. Kapcsolja be ujra a
késziléket a rendszer Ujrainditasahoz. Ha a
probléma tovabbra is fennall, forduljon szervizhez.

Hiba, ellendrizze a
szanérzékel6t vagy a VC
motort

hatart. Helyezzen be nagyobb hordozét, vagy
méretezze at a rajzot kisebb méretre, majd nyomja
meg a gombot, majd az LCM kijelz6t a folytatashoz.

A grafikon levagoédott.
Adatok a pufferben

“ Ez az lUzenet azt jelzi, hogy a vagas tullépte a vagasi

Hibaelharitas 6-2
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6.3 Vagoplotter/szamitogép kozotti kommunikacios problémak

Az alabbi lGzenetek a vagoplotter és a szamitogép kdzotti kommunikacioval kapcsolatos problémakat

jeleznek.

Beallitas: MISC. gomb

Kommunikaciés hiba “

A csatlakozé kabel megfeleléen
van-e csatlakoztatva a
vagoplotterhez és a
szamitogéphez?

Igen | Nem

v v

Az interfész beallitasa
megfelelben tortént?

vagoplotter

Igen

| csatlakoztatasa.

Lasd a 2. fejezetet — A

: Nem

I
v

Prébalja meg a vagoplotter és
a szamitogép kozotti
kommunikaciét. Ha ez sem
segit, vigye szervizbe a
vagoplottert.

Megjegyzés:

A port beallitdsahoz olvassa el
a 3. fejezet — Miikddés leirasa
cim( részt, a ,MISC” gombnal.

A szamitogépen is be kell allitani a vagoplotter beallitasaihoz kompatibilis
kommunikacios paramétereket.

" HP-GL/2 parancs hiba "

Ha a vagoplotter nem ismeri fel a HP-GL/2 vagy

HP-GL parancsokat, ellendrizze,

vagoplotterhez alkalmazott HP-GL/2 vagy HP-

GL parancsokat helyesen hasznalja-e.

Hibaelharitas
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El6szor ellendrizze a kovetkezéket:

ttmutato

beallitasait.)

A szoftvercsomagja jelzi-e, hogy kompatibilis a szamitogépével és a
vagoplotterével?
Tamogatja-e a szoftver az HP-GL és HP-GL/2

illesztéprogramokat? (* ellendrizze a szoftver konfiguracios

Igen

A 4

A vagoplotter interfésze megfelel a
szoftver kdvetelményeinek?

I
: Nem

}
: Nem

v

Igen
v
A szoftver mas Lasd a 2. fejezetet
kabel hasznalatat — A vagoplotter
javasolja? csatlakoztatasa.

A vilag legismertebb vagoszoftverei
rendelkeznek illesztéprogramokkal a
vagoplottereinkhez. Ha nem,
hasznaljon olyan szoftvert, amely
tamogatia a HP-GL és HP-GL/2
emulaciot, és a kovetkez6 harom
illesztéprogram kdzll valaszthat:

® A3 méret: HP7475A

® A1 méret: HP7580A

® AO méret: HP Draf Pro Exl vagy
HP Draf Master

~
AN
Igen \I\Lem
'Y
Prébalia meg A szoftvergyarto
az ajanlott biztosit-e mintafajlt?
kabelt
hasznaini.

I
Igen |
I

v

vagoplottert, és

elkildeni a fajlt.

Kapcsolja be Ujra a

prébalja meg Ujra

Tegyen valamit az LCM-en
megjelend hibatzenettel
kapcsolatban, vagy forduljon a
szoftver gyartojahoz.

Hibaelharitas
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6.5 Vagasi minéségi problémak

Megjegyzés: A vagoplotter napi karbantartasa nagyon fontos. A jobb vagasi
pontossag és kimeneti mindség érdekében gondoskodjon a racsdob és a
szoritéhengerek rendszeres tisztitasarol.

A penge megfeleléen van felszerelve, és a penge
tartoja biztonsagosan van rogzitve?

Igen

A penge tompa Lasd a 2.4. fejezetet:
vagy megrepedt? »A penge felszerelése”

Nem

I
I
Ilgen :

4

Cserélje ki Uj A szerszamnyomas
pengére megfeleléen van beallitva?
(A szerszamnyomas
alapértelmezett értéke 80
gf) |

gen [ Nem
I

v L 4

A szerszam eltolasa Allitsa be a szerszamnyomast az
megfeleléen van optimalis pengenyomas elérése
beallitva? érdekében. Lasd a 4.4. fejezetet:

I ,Vagoerd és eltolas beallitasa”
Igen | Nem

v L 4

Ragadt-e szennyezd6dés a Allitsa be a szerszam eltolasat
pengére? az optimalis érték elérése
érdekében.

I
I

Igen | Nem
I

v
Vegye ki a pengét,

A Keérjuk, forduljon kereskedéjéhez technikai
és tisztitsa meg.

tamogatasért.
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Jaguar V-160-P miszaki adatok

Modellszam J5-160-P

Mikodési méd Gorg6s tipus

Max. vagasi szélesség 1570 mm (62 hivelyk)

Max. vagasi hossz 50 m (164 lab)

Max. hordoz6 betdltési szélesség 1782 mm (70,2 hiivelyk)

Min. hordozé betdltési szélesség 250 mm (9,8 hlvelyk)
Szoritéhengerek szama 6

Megengedett anyagvastagsag 0,8 mm (0,03 huvelyk)

Hajtémotor DC szervo vezérlés

Vagasi er6 0-600 g

Max. vagasi sebesség 1530 mm/sec (60 ips) (45°-0s iranyban)
Gyorsulas 42G

Eltolas 0-1,0 mm (0,025 mm-es Iépésekben)
Memoria puffer 32 MB

Interfészek USB 2.0 (Full Speed), soros (RS-232C) és Ethernet
Parancs tipus HP-GL, HP-GL/2

Mechanikai felbontas 0,006 mm

Szoftveres felbontas 0,025 mm

Tavolsag pontossag +0,254 mm vagy a mozgas *0,1%-a, attdl fliggéen, melyik a nagyobb
Ismételhetdség +0,1 mm

Gorbe- és ivsimitas Igen

Konfiguralhaté origé Igen

Probavagasi képesség Igen

Tangencidlis emulacio Igen

Ismétlés Igen

Masolas Igen

Vezérl6panel LCD (20 szamjegy x 2 sor), 14 gomb, 1 tapfeszlltség-jelz6 LED
A penge atméréje 2,5mm

Tapellatas AC 100-240 V, 50-60 Hz (automatikus atkapcsolas)
Teljesitményfelvétel Max. 110 watt

Méretek (HxSzxM) mm 1127 * 1962 * 756

(HxSzxM) hivelyk 44,4*77,2*29,8

Netté suly 77,5 kg

Allvany Alap

Automatikus igazité rendszer

(AAS I NA

Hordozéfelfogé rendszer Alapfelszereltség

MUkodési H6émérséklet 15 °C-30 °C / 60 °F-86 °F

kérnyezet Paratartalom 25% ~ 75%

Jaguar V felszereltség A1
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A szoftver és a PPF adatbazis nem tartozék.

® A miszaki adatok és az adatlap a felhasznalt anyagoktdl fliggéen valtozhatnak. A legjobb kimeneti mindség elérése érdekében kérjlik,
gondoskodjon a gép rendszeres és megfelel§ karbantartasardl.

® A GCC fenntartja a jogot, hogy a miiszaki adatokat barmikor, elézetes értesités nélkiil modositsa.
® A GCC 4ltal tanUsitott nyomkoévetd anyag az Avery MPI 3000.
@ A fent felsorolt miiszaki adatok csak a GCC altal tanusitott hordozokkal valé hasznalat esetén érvényesek.

Jaguar V felszereltség A1



GCC.. Jaguar V hasznalati

PUT T--NHT PoX P8
auTratatoy

Vagokések miiszaki adatai

Vastag fluoreszkalo és ablakfoliak vagasahoz. Szabvanyos vinil anyagok
finom vagasahoz is.

265019700G
A penge 45°-0s, piros kupakkal, 0,25 mm-es pengeeltolassal és 2,5

mm-es pengemeérettel rendelkezik.

C—

Fényvisszaver6 vinil, karton, homokfuvott, flokkolt anyagok és sablonok
éles széleinek vagasahoz.

265017540G
A penge 60°-o0s, zold kupakkal, 0,50 mm-es pengeeltolassal és 2,5 mm-

es pengemeérettel rendelkezik.

T ——————

Vékony homokfuvott maszkok és sablonok vagasahoz. A penge éles
szdgl és specialis kialakitasu, ami lehetévé teszi az éles sarkok kortili

mandverezést.

A penge 60°-os, kék kupakkal, 0,25 mm-es pengeeltolassal és 2,5 mm-
es pengemerettel rendelkezik.

I ———

Kis betiik és finom részletek vagasahoz. Eles penge a legkisebb
eltolassal.

265017550G

265017560G
A penge 50°-os, fekete kupakkal, 0,175 mm-es pengeeltolassal és

2,5 mm-es pengemérettel rendelkezik.

S ——————

Vékony és finom anyagokhoz, példaul ablakféliahoz.

265017530G
A penge 25°-0s, sarga kupakkal, 0,25 mm-es pengeeltolassal és

2,5 mm-es pengemérettel.

S e—— 7

A penge mUszaki A2

adatai
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PUT T--NHT PoX P8
auTratatoy

A szerszamrol

Altalanos kifejezés, amely a lapot vagé pengére, a rajzolast végzé tollra és a referenciapont
megjeldlésére hasznalt LED-es célzékésziilékre (opcionalis) utal.
Az ELTOLAS az a tavolsag, amellyel a penge hegye eltolddik a penge kézépvonalatol.

«—— Penge

<«—— Kozépvonal

v

|
i
A penge hegye . |
|

—

eltolas |
[

A penge kiallé hossza

A kozeg
vastagsaga (t1)
A penge kiallé
hossza

v

Az
alap papir (t 2)

A kiall6 rész hossza = t1 +t 2/ 2, de az egyszerlség kedvéért elegend6, ha koérilbelul 0,3 mm ~ 0,5 mm-rel
tullépi a penge tartdja hegyét.

A penge mUszaki A2
adatai
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CorelDRAW kimeneti utasitas

Az alabbiakban bemutatjuk, hogyan lehet a fajlt kinyomtatni a CoreDRAW programmal.
Felhasznaldi utasitas

1. Nyissa meg a CorelDRAW programot, fejezze be a nyomtatni kivant fajlok szerkesztését, majd
jeldlje ki az 6sszes képet egyszerre.

2. Valassza az ,Outline Pen” (Kontur toll) lehetéséget a vagashoz szilkséges kontur bedllitasahoz.
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3. Allitsa be a tollszélesség értékét 0,001 mm-re, majd kattintson az ,OK” gombra a beallitdsok mentéséhez.

Outline Pen

Arrows

i~ | |millmeters bl

[thions X ”Options X ]

bt ] Calligraphe
Stretch: Mib shape:

Edit Style... [lon =l
| ot ]
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Miker Limit: :5-0 _: : Angle: .
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Corners Line caps
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O O
O O

"1 Eshind fill
[ 5cale with image

[_ (o] H Cancel ][ Help
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4. Valassza a ,Fajl > Nyomtatas” menUpontot a fajl kinyomtatasahoz a vagogépeire.

8| CorelDRAW X4 — [Graphicl]
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L0 He ot | ey | B i vl & &
(4 New From Template =
IJD ien om0 E:]‘ @ = Dnn Units‘im\”imetar; -
B cow | :
=
= Chls : id;
O Seve s CHrbShits 10 El 50 m ] # } 00 350 ; 00 J 0 milmeters | ¢
T | al Sove s Temmplat.. i s T e T e e TR i A |
i Revert ‘ g
o, Aoguire Image 3 @
- g IDmport Ctvl =
E&‘ﬂh Expuit.. CHbE %
%S .
4 Og  EsportFor Oifice...
% Send Ta ’ g k
D‘:\.:, Print CulE L ab
o)) Beint Merze e 7
Oy (&, PrntPreview... | g
9, oF BntSetn | E
5 &5 Brepare For Serviee Burean. | i
[ B Publish To PDF.. e %
| Publish Page To Conceptihare. @ (\/\ é
Puhblish To The Web >
~ i SR
Q‘; Document Properties, E [
& Open Recent 3 | g
¢ P Ext AlFL -
£
1
7
P
¥
W« 1ofi b b B[ Pael | 8 - IEYES
& X
{ -150.880, 408,705 ) Mexk dick For Drag/Seake; Second dlick For RakstefSkeus; Dbl-clicking tool selects ol obiscks; Shift+chck multi-selects; Alt+dlick digs oy |
5. Valassza ki a telepitett megfelelé modellt.
Print [X]
General |Lay0ut i Separations | Prepress | Misc | o2 Mo Issues |
Destination
Marne: ¥ | Properties. .
Type: Jaguar Iv 183 \ Use PRD
Skatus: Ready
Where: GCCUSBO:
Cormment: |2 [B
Print range Copies
(%) Current document () Documents Nurnber of copies: |1 B
O Current page
MG
| | 3
Prink style: | CorelDRAW Defaults v [ saeas. | | :
| L S 4 !Pagel b
[ Print Preview ] [ Print ] [ Cancel J [ Apply ] [ Help ]
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6. Valassza ki az ,Elrendezés” oldalt, majd kattintson a ,Képek athelyezése: — Bal als6 sarok” gombra.

Kérjlik, vegye figyelembe, hogy a képet a bal alsé sarokba kel

Print

| General | Layoy q peparations | Propress | e | a7 Mo Issues |

|

| Image position and size
| 3 &s in document
|
|

C? Fit to page
@ Beposition images to: Center of page i
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E] Settings for Page 1: Top center
o ’ Left center

Positian: Size: Right center A af fles
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[CIFPrint tiled pages
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[ Bleed limit:

| Imposition layout: !As in docurment (Full Page) Vl l Edit... J

II- Prink Prewiew J_- [ Prink ] [ Cancel J I Apply l [ Help ]

| helyeznie.

| S ¥ éPagel

7. Térjen vissza az ,Altalanos” oldalra, és ellendrizze, hogy a kép a bal alsé sarokban van-e. Kattintson

a ,Nyomtatds” gombra, és kész is a gyonyori vagasi kép.

Frant
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