GCC..

Jaguar serija V (PPF)
Uporabniski prirocnik

SIGNDEPOT EUROPE KFT.  www.signdepot.eu
+36 57 506 510 5100 Jaszberény, Alkotas u. 4.

: sighdepot


http://www.gccworld.com/

OPOZORILO

GCC si pridrzuje pravico, da kadarkoli in brez predhodnega obvestila spremeni
informacije v tem priro€niku za uporabnika; nepooblaseno spreminjanije,
kopiranje, razsirjanje ali prikazovanje je prepovedano. Za vse pripombe, vpradanja
ali
predlogi v zvezi s tem priro¢nikom se obrnite na lokalnega prodajalca.
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Pomembne informacije

Hvala, da ste kupili rezalni plotter GCC Jaguar V.
Preden zacnete uporabljati rezalni plotter, se prepri¢ajte, da ste prebrali varnostne
ukrepe in navodila spodaj.

VAN

Previdnost VARNOSTNI UKREPI!

> Zaradi varnosti rezalnik med premikanjem vedno trdno drzite od spodaj.  Rezalnika ne
premikajte tako, da ga primete za vdolbino na obeh straneh.

O (pravilno) X (Nepravilno)
Drzite od spodaj Drzite za vdolbino
> Ne stresajte in ne spusc€ajte nosilca rezila, saj lahko konica rezila odleti.
> Med delovanjem se ne dotikajte nobenega od gibljivih delov tega stroja (kot je vozi¢ek). Pazite
tudi, da se obladila in lasje ne zataknejo.
> Napajalni kabel vedno prikljucite v ozemljeno vti¢nico.
> Vedno uporabljajte priloZzeni napajalni kabel. Napajalnega kabla ne polagajte tako, da bi se

upogibal ali zataknil med predmeti.

> Napajalnega kabla ne priklju€ujte na razdelilno vti¢nico, na katero so priklju€eni tudi drugi
stroji, niti ne uporabljajte podaljSka. Obstaja nevarnost pregrevanja in

nepravilnega delovanja stroja.

> Orodje hranite izven dosega otrok.
> Vle€ne valje vedno postavite znotraj belih oznak.

Pomembne informacije
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Opozorilo

Nikoli ne pritisnite zgornjega sprozilnega ro€aja in hkrati ne potegnite spodnjega sprozilnega

rocaja, kot je prikazano na spodnjih slikah:

O (PRAVILNO) X (NEPRAVILNO)
Pritisnite Pritisnite navzdol
navzdol

Zaporna palica

Opomba:

Ce sta se roéaji zaradi
napacnega ravnanja
zapletla, uporabite pinceto,
da izvlecete zaporno

palico, medtem ko

pritisnete na zgornji ro¢aj

Potegnite spodniji del navzgor, da za sprostitev. Zadrzite

se sprosti oprijem zaporno palico zunaj, nato
pa sprostite roc¢aja, kot je

prikazano na desni sliki.

Pomembne informacije
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1.1 Uvod
Rezalni plotri serije Jaguar V so bili zasnovani za izdelavo ra¢unalniSko ustvarjenih slik ali rezanje
vinilnih medijev v listih ali na rolah.

-J5-160-P za Sirino medija: 250 mm (9,8”) ~ 1782 mm (70,2”)

1.2 Vsebina paketa
Paket modela Jaguar V vsebuje spodaj navedene predmete, prosimo, da jih natanéno preverite. Ce
ugotovite, da kateri od predmetov manjka, se za pomo¢ obrnite na lokalnega prodajalca.

Standardni izdelek Koli¢ina

1. Rezalni plotter 1

2. Komplet stojal in sistem za navijanje medija
® 2 kosa stojal v obliki érke T

— 4 kosov vodil Dancer

— 2 nosilca za drzala zvitkov

— 1 kos krmilne plosc¢e 1
2 kosa podstavkov za stojala
1 kos nosilca stojala

2 kosa navijala za papir

2 kosov vodilnih letev
1 kos navodil za montazo stojala

. Dodatki
1 kos zgosc&enke za uporabnika
1 kos napajalnega kabla
1 kos podatkovnega kabla (USB kabel: 3 m)
1 komplet nosilca rezila (vgrajen v nosilec orodja rezalnega plotra)
1 kos rezila (vgrajen v nosilec rezila)
1 kos varnega rezila
1 kos podlage za rezanje vinila
1 kos pincete
1 kos obljubne kartice 1
1 kos valovite cevi
2 kosa napajalnih gredi
1 kos Sestkotnega klju¢a (M6) ®5
1 kos Sestkotnega klju¢a (M5) ®©4
1 kos Sestkotnega klju¢a (M4) ®3
1 kos kabla RJ45
1 komplet prevodne bakrene Zice

14 kosov vijakov M6
4 kos papirnih osi (3-palne, ¢rne barve)

0000000000000 O0OLOGOGOG LYOOOGOOSOS

Splosne informacije 1-1
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1.3 Znacilnosti izdelka
Spodaj so navedene glavne znadcilnosti rezalnih plotrov serije Jaguar V:

= Povezljivost s tremi vrati vam zagotavlja vecjo prilagodljivost
= Do 600 gramov rezalne sile

= Hitrost rezanja do 1530 mm na sekundo (60 ips) (v smeri 45°)
= Zagotovljeno sledenje 10 metrov

= Uporabniku prijazen in vecjezi¢ni nadzorni panel

= Sistem za prevzem medija

14 Videz stroja Jaguar V

141 Spredniji pogled (slika 1-1)
Mrezni bobni — med
delovanjem premikajo
medij naprej in nazaj.

Nosilec orodja - izvaja

rezanje z vgrajenim rezilom in

peresom z modulom AAS.

Nadzorna ploséa - sestavljena
je iz 14 tipk za upravljanje, 1 LED-a

in 1 LCM-ja, ki prikazuje sporocila in

menije.
Rezalna utor - )

enostavno odreze

odvecen medij

vzdolz
te zareze.
- . Poravnalna merila -
Plos€a - zagotavija ]
- . medij je mogocge Podloga za rezanje - &citi rezilo
povrS§ino za drzanje in
poravnati s pomocjo med rezanjem.

podpiranje medija med

o . jasnih vodilnih Crt
izvajanju rezanja.

Slika 1-1

Splosne informacije 1-2
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14.2 Pogled od zadaj (slika 1-2)

Rodéica -
dvigne ali spusti

pritiskalne valje.

Prijemni valji -
drzijo medij med

rezanjem.

Slika 1-2

14.3 Leva stran (slika 1-3)

Slika 1-3

Splosne informacije 1-3
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144 Desna stran (slika 1-4)

Priklju¢ek USB - uporablja se za

prikljucitev rezalnega plotra na
racunalnik prek kabla USB.

Ethernet priklju€ek — uporablja se za

prikljuCitev rezalnega plotra na lokalno

omrezje.

Priklju€ek za serijski vmesnik (RS232C) —
uporablja se za prikljucitev rezalnega plotra

na racunalnik prek kabla za serijski

vmesnik.

Prikljucek za napajanje iz omrezja —
uporablja se za priklju€itev napajalnega
kabla

Stikalo za vklop rezalnega plotra —

. vklopljeno, ko je v poloZaju [l]; izklopljeno v
Slika 1-4
polozaju [O]

Varovalka — 3 A.

Stikalo za napajanje sistema navijanja —
vklopljeno, ko je v polozaju [l]; izklopljeno v

polozaju [O]

Splosne informacije 1-4
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Poglavje 2 Namestitev

2.1 Varnostni ukrepi

Preden zacnete z namestitvijo, pazljivo preberite spodnje informacije.

Opomba 1

@ Preden namestite rezalni plotter, se prepriCajte, da je stikalo za vklop izklopljeno.
@ Z rezalnikom ravnajte previdno, da se ne poSkodujete.

Opomba 2 Izberite primerno mesto pred namestitvijo rezalnega plotra

Pred namestitvijo rezalnega plotra izberite primerno mesto, ki izpolnjuje naslednje pogoje.

Do stroja je mogoCe enostavno priti iz katere koli smeri.

Zagotovite dovolj prostora za stroj, dodatno opremo in potros$ni material.
Delovno obmocje mora biti stabilno, izogibajte se moénim vibracijam.
Temperatura v delavnici naj bo med 15 in 30 °C (6086 °F).

Relativna vlaznost delovnega okolja mora biti med 25 % in 75 %.

Stroj zas¢itite pred prahom in moénim zra¢nim tokom.

Stroj ne izpostavljajte neposredni son¢ni svetlobi ali iziemno mocni svetlobi.

Opomba 3 Prikljucitev napajanja
Preverite, ali je vtié napajalnega kabla primeren za vtiénico. Ce ni, se obrnite na prodajalca.

® Vti¢ (moski) vtaknite v ozemljeno vticnico.
® Drugi konec (Zzenski) napajalnega kabla vstavite v priklju¢ek za izmenicni tok rezalnega plotra.

Opomba 4 Zategovanje ali popus¢anje vijakov z izvijaéem

Ne glede na to, ali uporabljate roéni ali elektricni izvijag, pazite, da pri zategovanju ali popusc€anju
vijakov ne uporabite prevelike sile. Pri zategovanju ali popuscaniju vijakov iz Zeleza in nerjaveCega
jekla upostevajte naslednjo tabelo standardnih navorov za vijake; vijaki iz drugih materialov niso
vklju€eni.

Namestitev 2-1



GCC..

Navodila za uporabo

JaguarV
Premer vijaka Vrednost navora (kgf-cm)
premer Standardni navor za materiale visoke trdote
M3 6
M4 16
M5 30
M6 50

2.2 Namestitev stojala in sistema za navijanje medija
e &P reverite vsebino $katle s priborom v kartonski $katli stojala:

Komponenta Koli¢ina Opis
Stranski stojalo
B Nosilec za rolke * 2 E
A 2 B Krmilna plos¢a * 1
(za sistem navijanja papirja)
B Vodila plesalcev*4 | g
. 1 Nosilni nosilec
. 2 Navijanje papirja
. 2 Plesne palice
H 2 Podstavek stojala

Slika 2.2-1

Namestitev

2-2
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Korak 2
B Priporocljivo je, da stojalo sestavita vsaj 2 osebi, da se prepreci poSkodbe zaradi padca
sestavnih delov na tla.
B Postopek namestitve:

1. Pritrdite 2 kompleta stranskih
stojal

in podnozje stoja*a s priloZzenimi vijaki.

2. Pritrdite s stojnim nosilcem

Slika 2.2-2 Slika 2.2-3

| Prosimo, bodite pozorni na smer nosilnega nosilca (kolo na sprednjem delu nosilca je
opremljeno z zavoro, medtem ko je zadnje samostojno).

Zadaj

Slika 2.2- 4 Slika 2.2-5

Namestitev 2-3
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LEIENEIPostavite plotter na stojalo in ga rritrdite.

(Opomba: Zica in krmilna ploS¢a r | morata biti na isti strani)

Zica

za prikljucitev napajalne plosce
sistema za prevzem papirja in
plotra

Krmilna ploséa
za sistem za prevzem papirja

Slika 2.2-6
TEET®ASnemite pokrov krmilne plosée.

LEYET® Y ica poteka skozi luknjo, prikazano na sliki 2.2-7, da doseZe napajalno ploséo.

Namestitev 2-4
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IEETLAGlavo prikljudite na napajalni konektor (podrobnosti si oglejte na slikah 2.2-7 do 2.2-10).

Pokrov

Zica poteka skozi
luknjo

Krmilna plosca

Slika 2.2-7 Slika 2.2-8

JP 6
JP7

JP 12

JP 11
Slika 2.2-9 Slika 2.2-10
e E AN amestite pokrov nazaj.

LETETEIOkoli Zice ovijte valovito cev, da se zasgitite pred
elektricnim udarom (glej sliko 2.2-11).

Valovita cev

Slika 2.2-11

EEEIE:Y = navodila o vstavljanju medija v zvitku si oglejte
poglavje 4.1 v uporabniSkem priro¢niku.

Namestitev 2-5
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2.3 Namestitev prevodnih bakrenih zic
LYETEN Odstranite skrajni levi in desni vijak s sprednje in zadnje plosce ter z vijaki pritrdite magneti na
sprednji in zadnji plo&¢i.

/

eI ®¥IOba konca prevodnih bakrenih Zic polozite na dva magneta, ki sta pravkar pritrjena na
sprednjo in zadnjo plosco.

\ \ \ \ \\ \\ \\ \\\\\\\\\\\\.\\\\v.\.c-

Namestitev 2-6
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24 Namestitev rezila
Slika 2.4-1 prikazuje drzalo rezila. Vstavite rezilo v spodnji del drzala rezila in ga odstranite s
potiskanjem zati¢a. Pazite, da so vasi prsti oddaljeni od konice rezila.

< Zatic

Gumb za nastavitev globi

Zunaniji obroé /

Slika 2.4-1

Namestite rezilo (slika 2.4-2).

Slika 2.4-2 Slika 2.4-3

e

Potisnite rezilo do dna nosilca rezila. (Slika 2.4-3).

Korak 3

Nastavite konico rezila na ustrezno dolzino tako, da zavrtite
»vijak za nastavitev konice rezila« v smeri urinega kazalca
ali

v nasprotni smeri urinega kazalca. (Slika 2.4-4).

|

Nasveti:

»Pravilna dolzina« pomeni, da je dolzina
rezila nastavljena za 0,1 mm vec¢ od
debeline folije. To pomeni, da Ce je debelina

folije 0,5 mm, je dolzina rezila pravilno
nastavljena na 0,6 mm, kar omogoca
popolno prerezanje sloja folije, ne da bi pri
tem prebodlo podlago.

Slika 2.4-4

Namestitev 2-7
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Vstavite drzalo rezila v nosilec orodja. Upostevajte, da mora zunanji obro€ drzala trdno lezati v utorih
nosilca (glej sliko 2.4-5), nato pa pritrdite ohisje (slika 2.4-6).

i
LTI

Slika 2.4-5 Slika 2.4-6
LEETEAUporabite postopek za vzvratno delovanje, da odstranite nosilec rezila.

e zvIecite rezilo. Ko je treba rezilo zamenjati, pritisnite na »zati¢ za izvlekanje rezila«, da se
rezilo izvleCe.

1 Opozorilo

Rezilo bo po dolo€enem €asu uporabe izgubilo ostrino, kar lahko vpliva na kakovost rezanja. To lahko
reSite s pove€anjem sile rezanja. Vendar pa morate rezilo zamenjati z novim, ko je obrabljeno in ne
zagotavlja ve¢ zanesljivega rezanja. Rezilo je potro$ni material in ga je treba zamenjati tako pogosto,
kot je potrebno za ohranjanje kakovosti rezanja. Kakovost rezila mo¢no vpliva na kakovost rezanja.
Zato uporabljajte visokokakovostno rezilo, da zagotovite dobre rezultate rezanja.

Namestitev 2-8
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2.5 Avtomatsko zaznavanje dolzine rezila

Slika 2.5-1 prikazuje nov nosilec rezila s skalo in vozi¢ek z oznako. Ta nosilec rezila samodejno
zazna dolzino rezila in na LCM prikaze, kako je treba zavrteti gumb.

Lestvica

1 enota

Slika 2.5-1 Slika 2.5-2

Na skali je 10 delitev; vsaka delitev ustreza 0,05 mm, kar omogoca nastavitev dolzine rezila v razponu od 0,00
mm do 5,00 mm (slika 2.5-2).

Za nastavitev dolZine rezila sledite spodnjim korakom:
1. Preden zacnete z nastavljanjem, naj bo konica rezila v drzalu za rezilo.
2. Poravnajte eno od lestvic na drzalu rezila z oznako na vozi¢ku

3. Na LCM izberite »Blade Length Adjust« (Nastavitev dolzine rezila) pod »CUT TEST«
(Preskus rezanja), vnesite Zzeleno dolzino rezila v »Set Length« (Nastavi dolzino); najpre;j
preskusite drzalo rezila, nato pa dolzino rezila s pritiskom na ENTER.

Opomba: Nosilec rezila med preizkusanjem nosilca rezila in dolZine rezila ohranite v istem poloZaju.

4. Ko sta preizkusa drzala rezila in dolzine rezila kon¢ana, bo zaslon prikazal, za koliko stopinj
(enota vrednosti za »CW« ali »CCW« je »krog«) in v katero smer [CW (v smeri urinega
kazalca) ali CCW (proti smeri urinega kazalca)] morate zavrteti gumb za nastavitev.
Npr. »Turn CW 5« pomeni, da morate gumb zavrteti za 5 enot v smeri urinega kazalca (slika 2.5-
3, slika 2.5-4).

Namestitev 2-9
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Slika 2.5-3 Slika 2.5-4

5. Na zaslonu se bo prikazalo »Nastavitev zaklju¢ena«, ko bo vrednost na zaslonu 0, dolzina rezila
bo idealna in dodatno nastavljanje ne bo veC potrebno. Sedaj pritisnite »Enter«, da zakljucite
postopek, in lahko zaCnete rezati. ‘

Namestitev 2-10
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2.6 Povezava s kablom

Rezalni plotter komunicira z racunalnikom prek USB (Universal Serial Bus), serijskega vmesnika
(RS-232C) ali omrezja Ethernet. V tem poglavju je prikazano, kako prikljuciti rezalni plotter na
gostiteljski racunalnik in kako nastaviti povezavo med ra¢unalnikom in rezalnim plotterjem.

I Opomba: Ko je omogocena povezava USB, se serijska vrata samodejno onemogocijo.

Priklju€ek za serijski vmesnik (RS232C) —
uporablja se za prikljuCitev rezalnega plotra

na racunalnik prek kabla za serijski vmesnik.

Slika 2.6-1 Ethernet priklju€ek — uporablja se za

povezavo racunalnika z lokalnim omrezjem.

USB-priklju¢ek - uporablja se za prikljucitev

rezalnega plotra na racunalnik prek USB-kabla.

2.6.1 USB vmesnik
Vgrajeni USB-vmesnik Jaguar V temelji na specifikacijah Universal Serial Bus, revizija
2.0 (Full Speed).

2.6.1.1 Povezovanje rezalnika GCC
1. Vklopite napravo.

2. Prikljucite USB-kabel na napravo, nato se bo USB-gonilnik namestil samodejno. Iskanje naprave
bo trajalo nekaj minut. Prosimo, NE odklapljajte USB-kabla, dokler se namestitev ne zakljudi.

3. Z dvojnim klikom na ikono USB na opravilni vrstici lahko preverite, ali je USB-naprava
zaznana.

Namestitev 2-11
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2.6.1.2 Namestitev gonilnika
Za hitro namestitev gonilnika uporabite namestitev USB z enim klikom. Za nastavitev gonilnika
sledite preprostim korakom spoda;.

v Ce kot operacijski sistem uporabljate Windows 7 ali novej$o razli¢ico,
se prepric¢ajte, da ste prijavljeni z raCunom »Administrator«.

LEIET &RV stavite namestitveni DVD v pogon CD-ROM. Preden zaénete z namestitvijo
gonilnika, se prepricajte, da je USB-naprava priklju¢ena.

IYET¥A zberite model, ki ga Zelite namestiti, iz seznama gonilnikov in kliknite na Windows
Driver (Win 7 in novejSe) (samodejno zaznavanie) ali Windows Driver (Win 7 in
novejse) (rocno izbiranje), da zacnete z namestitvijo gonilnika in vticnika AAS.

Cutting Sloter

Win® 17/ Vst { X Deiver Padematic Deteclian)
Win ¥ 17 ! Vita | XP Driwar Massal Sebacihal
Uner Mpzual

Apparel Platter
o

Plug-in Software

Sty

install Acrobat 10.1.4

Apparel Plotter
Plug.in Softwars
Irvstall Acrobat 10.1.4

EXIT T

e HOCwor 10 Cotm

Installing O
\ 4

F =

- Curent File

Copying fie
LA Aspstem32\gerlempASASPlug\Miciosoft VD90 CRT \msveral.di

- Al Files

Time Remaining 1 minute. 0 seconds
|-

s Installation WizardR-—

| [ Cancel

IET®ACe uporabliate Windows 7 ali novej$o razli¢ico, kliknite na rdeée besede, kjer boste
nasli navodila za onemogocanje storitve Windows Update, da bo namestitev gonilnika
uspesna. Nato kliknite na »V redu«, da nadaljujete.

e = E Ty
— - -

Windows 7 and above users please follow this

step by step instruction
to disakle Windows Update to allow Succe&\

driver installation.

Thank you.

Lok ] |

5 — — —
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eI E P repricajte se, da je rezalni plotter vklopljen in prikljuéen na USB-napravo, nato pa
kliknite OK za naslednji korak.
= e

bar— "
Please make sure the cutting plotter is powered on
and connected to the USE device.

=| =|

Flease make sure the cutting plotter is powered on |
and connected to the LUSE device.

e IPreden zadnete z namestitvijo gonilnika, potrdite, da ste zaprli vse odprte programe,
nato pa kliknite OK.

1tis strongly recommended that 2l unring application programs
are dosed before you start installing the driver.
OK

e E AN amestitev bo trajala nekaj minut, nato se bo prikazalo spodnje sporogilo, po kon&ani
namestitvi pa kliknite na »OK«. UzZivajte v vasem rezalniku GCC!

GCC Drver Installation

Add RXI-1325 Printer driver Successfully

oK |

IETEICe Zelite namestiti AASII VBA v programih CorelDRAW in Adobe lllustrator, zaprite
programa CorelDRAW in Adobe lllustrator, nato pa kliknite »Namesti«.

) GCC AAST installer #ﬁ.ui}si [

Welcome to the installer for AAS || VBA on
CorelDRAW version 11 1213141516 17 18 and
Adobe lllustrator C53 C54 C55 CS6 CC

It is strongly recommended that you exit
CorelDRAW and lllustrator program before
continuing

install | | Exit |
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e YPreverite sporodilo o namestitvi, da potrdite razligico programov CorelDRAW in Al, nato pa
kliknite OK.
g —_——

Corel Message
Install CorelDRAW 17.0 GCCAASII_Draw,gms successful

Al Message
Al Plug-n not find

Opo

e (1) Ce se gonilnik namesti Ze drugi¢, bo uporabnik vprasan, ali je potrebna druga kopija

namestitve gonilnika.

GCC Drver Installation l‘;"‘J

The RXI-1325 driver installed
__;-l_ » Doyouwantte add an attachment?

(2) Ce uporabnik izbere »da«, se namesti drugi izvod gonilnika.

GEC Driver Installation . ==

Add R¥I-1325 1 Printer driver Successfully

[ o« ]

(3) Uporabniki, ki so nadgradili Adobe lllustrator ali CoreIDRAW, naj v oknu »Lastnosti
tiskalnika« odprejo stran »AAS Installer« in kliknejo »Namesti«, da pridobijo najnovej$o
razliCico vticnika GCC AAS.

- i ; — -
EETSres S

| Geneml | Sheing | Pots | Advanced | ColorMaragement | Securty | Options
Fen | Paper | ABS Installer

GCC AAS Installer

Press the "Install” button to begin the
installation process

I [ Install
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2.6.1.3 Odstranitev gonilnika

Preden lahko uspedno namestite najnovej$o razliico, morate popolnoma odstraniti prejdnjo razliico
gonilnika, names$¢&eno na vasem racunalniku. Upostevajte spodnje korake.

LEYETENOdprite okno Nadzorna plo$¢a\Strojna oprema in zvok\Naprave in tiskalniki. Desno kliknite
tiskalnik in izberite »Odstrani napravo«.

3 v Control Panel » Hardware and Sound » Devices and Printers

Add a device Add a printer See what's printing « Manage default printers Print server properties >

- Devices (2)

4 Printers and Faxes (11)

) / / /

i‘t’F_gﬂE_;EFﬁ Adobe PDF Bullzip PDF Microsoft XPS
_KYOCERA Printer Document Writer
FS-20250 KX on

gpprinter

. . / J
7 v |

MUTOH_VC-1300 RXT-1015 Set 5 default printer
Printing preferences
Printer properties

Delete print queue

Create shortcut
RXI-1325 Model: RXI-1325

Category: Printer Troubleshoot

'7.#’ Status: 0 document(s) in queue
b
Remove Device 9

/ Are you sure you want to remove this device?
=

RXI-1325

— ="

2.6.2 Vmesnik RS-232
B Povezava z vmesnikom RS-232 (serijskim)

1. Za uporabnike IBM PC, PS/2 ali zdruZljivih racunalnikov prikljucite kabel RS-232C na
serijski prikljuéek dodeljenega serijskega vmesnika (COM1 ali COM2) vasega
gostiteljskega racunalnika.

2. Nastavite komunikacijske parametre (hitrost prenosa in podatkovne bite/pariteto) tako, da
ustrezajo nastavitvam programskega paketa; glejte poglavje 3 — opis tipke »Misc«.

Pozor!! Pred prikljucitvijo kabla RS-232C izklopite plotter.
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2.6.3 Ethernetna povezava

L. Nastavitev omreZne povezave

e EIPovezite LAN-vtiénico in Ethernet-vtiénico na rezalnem plotru GCC z RJ45 Ethernet-kablom
in vklopite napravo.

e ¥IPritisnite gumb On/Off in nato gumb MISC na nadzornem panelu.
- N

NAPAJA
N

HITROS SILA OFFSET @’ e
KLOP
ORODJAIZBIRANJEPODATKOVPREIZK NEREZANJE LINIJA

CIBHCET OO

LIETE)Pojdite na stran DHCP in s pus&icami navzgor in navzdol izberite Enable, nato pritisnite
Enter.

LEETZA P-naslov se bo samodejno prikazal na zaslonu. Zapisite si ga.

II. Nastavitev ethernetne povezave

lzhod prek gonilnika za Ethernet |
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eI EIPrikljucite ethernetni kabel na radunalnik in namestite ethernetni gonilnik za rezalnik.
Nato kliknite OK, da nadaljujete.

[ 1P Address Acquisition lﬁj
Control Panel
MISC = DHCP =& Enable

Flease acquire the IF Address of your PC following this
step by step instruction

Youwill be requested to enter this address on the TCR/IF
Configuration page in the following steps.

Lok |

LEIET ¥V nesite IP naslov, prikazan na nadzornem panelu, in izberite model. (Glejte navodila v 1.

delu.)
[ TCP/IP Configuration &J-‘
This setup allows you to configure your TCP/IP port.
IP Address: 192 ; 168 J 1 ] 153
Modal: RXIF1325 -
[ save || cancel |

LEETEIGonilnik je nameséen. Zdaj lahko izpisujete neposredno iz programov Al ali CoreIDRAW.

GCC Driver Installation

The RXI-1325 driver installed
l . Doyou want to add an attachment?

2.6.4 Prenos podatkov
Za prenos podatkov iz raunalnika na rezalni plotter sta na voljo dve moznosti:

Moznost 1: S pravilnimi nastavitvami vmesnika lahko podatke prenesete neposredno iz programske
opreme v rezalne plotre.

Moznost 2: Vedina programskih paketov za rezanje lahko emulira ukaze HP-GL ali HP-GL/2.
Ce je datoteka v formatu HP-GL ali HP-GL/2, lahko rezalni plotter podatke natanéno
izpise.
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2.6.5 Nastavitev skupne rabe tiskalnika
V ,A-PC* nastavite gonilnik tiskalnika kot skupni tiskalnik, nato pa uporabite B-PC za povezavo
gonilnika tiskalnika A-PC prek intraneta.

A-PC B-PC
Intranet

A\ |

A

USB ali COM

MNastavite tiskalniski gonilnik racunalnika A-PC kot skupni tiskalnik (z desnim klikom na
ikono tiskalnika izberite »Lastnosti tiskalnika«. Kliknite zavihek »Skupna raba« in nato

oznadite »Deliti ta tiskalnik«). =h Bengal-60 Properties ‘ ‘

| Genemll Sharng JPorts | Advanced | Color Management | Security I Option
C—

/ Youcan share this printer with other users on your network. 1

= printer will not be available when the computer is sleeping or
off.
/’ .
» : 'hat e S Share this printer
e MR | e—
= See what's printing
Beng : = '
Set as default printer
s [¥] Render print jobs on client computers
| Printing preferences
‘ Printer properties [C] List in the directory
‘ Create shortcut Drivers
If this printer is shared with users running different versions of
| TiniiBlechont Windows, you may want to install additional drivers, so that the
-\d users do not have te find the print driver when they connect to th
% Periie et shared printer.
JEQLI Additional Drivers...
Properties
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eI ¥IK iknite zavihek »Naprednok, nato izberite moznost » Tiskanje neposredno na tiskalnik«.

.
w) Bengal-60 Properties l [

: )
| Generl I Sharing I Parts I Advanced ublnr Management I Security I Option I Paper |
|

@ Always available

) Available frem 12:00 AM Ta 12:00 AM
Priarity: 1 -:
" =
i Diriver: Bengal-&0 vl | Mew Driver...

"I Spool print documents so program finishes printing faster

Start printing after last page 15 spocled

(@ Start printing immediately

@ Print directly to the printer I

| Hold mismatched documents

Print spooled documents first
|| Eeep printed documents

| Enable advanced printing features

MPoéljite nalogo iz racunalnika A-PC na napravo, da preverite, ali je racunalnik A-PC povezan z

_—
% CorelDRAW 11 | ),

B CorsIDRAW X4 (2) E:ﬁ ’_\/
T R, B I

Expert 24 LXE =

Poskusite poslati
nalogo, da
preverite, ali vrata
delujejo.

napravo.

LEYETEAV omrezju radunalnika B-PC aktivirajte tiskalniski gonilnik radunalnika A-PC.

J'Elh Metwork @
> 8 ADMIN-ANITAYL E | Beagalf
> (M ADMIN-ELAIN e

o

> 18 ADMIN-HR .

- - TagarlV
> /M ADMIN-JULIA -

- e ek
> {8 ALBERTTHINK
- | CEAD30003
: (M CBADS0033
> M CBADS0019
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e EIDesno kliknite na ikono tiskalnika in izberite »PoveZi« s tiskalnikom racunalnika A.

%7  Open

Connect... I

| (Create shnrtout
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Poglavje 3 Nadzorna plosc¢a

V tem poglavju so opisane funkcije gumbov z diagrami poteka menija LCM za Jaguar V. Ko je rezalni
plotter pripravljen za uporabo, kot je opisano v poglavjih 1 in 2, so vse funkcije nastavljene na privzete
parametre.

3.1 LCD-zaslon

4 N

POWER @
SPEED SILA OFFSET @ @

O O \/

VKLOP/IZKLOP
RAZN 1ZBIRA ORODJA  IZBRIS PRESKUS CRTA PAUZA / NADALJEVANJE VSTOP

OHEOBHOTD

< LCD nadzorna plos¢a na seriji Jaguar V >

Tipka Funkcija

LCD zaslon Za prikaz funkcij in sporocil o napakah.

LED za napajanje Za prikaz stanja napajanja (svetli: vklopljeno; ugasnjeno: izklopljeno)

4 smerne tipke Za premikanje po meniju, izbiro funkcije ali spreminjanje nastavitev.

ENTER Za nastavitev elementa ali shranitev zadnje vnesene vrednosti.

PAUSE/RESUME Za zacCasno ustavitev postopka rezanja ali nadaljevanje

ON/OFF LINE Za preklop med nacini, zaustavitev rezanja ali preklic sprememb nastavitev.
OFFSET Za nastavitev vrednosti odmika rezila.

SILA Za nastavitev vrednosti sile rezanja.

SPEED Za nastavitev vrednosti hitrosti in kakovosti rezanja.

PRESKUS Za izvedbo preskusov rezanja na razli¢nih medijih.

REZANJA

IZBRIS PODATKOV| Za izbris pomnilnika.

IZBIRA ORODJA Za izbiro orodij.

RAZNO Za nastavitev funkcij.
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Podrobnosti si oglejte v ,3.4 Meni*.

3.2 Meni v spletnem nacinu
Vklop Jaguar V v obdelavi

Rezalnik
Razli¢ica LCM- - -

Jaguar V

Firmware: Avtorske pravice:

|

Vstavite medij in nato
spustite rocico

Zavrtite rob Enotno

A tipka V' Tipka > Kijug uporabite/A V' > za izbiro

v

Nastavitev Sirine medija z
dvigom rocice do
prekinitve

Nastavitev dolzine medija
z ro€ico navzgor za

prekinitev
Zgomii v
meni
S--F---0---
[— W---T1M
Posiljanje PAUZA
podatkov [PAUZA] . B
Pavza Nastavitve Nadaljuj
[SILA] 5| Sila:80gf upora%e za izbiro; [ENTER] za vklop
OK:ENTER nastaVitve
[HITROST]
o Hitrost: 72 cm/s A
7| 1zberi ][> OK:ENTER Y/
[OFFSET] | odmik: 0,275 mm
o OKENTER 17 | Kakovos Normal A\
Tt <> okEentER V
[IZBRIS tzteri:
PODATKOV] | 1zbrisi pomnilnik podatkov .| Pospesek Srednje A\
»| N:ONLINE OK:ENTER 7| navzgor<][>  ok:ENTER WV
—izer:
[IZBIRA ORODJAJ 1872 F800:0275M A .| Hitrost navzgor: 72cmis A\
P Izberi: KIS OKENTER 17 7| lzberii <][> OK:ENTER Y/
| Nastavi izravnavo reza
" izberi: <|D>  OKENTER
| Prerez: 0,00 mm A
1 Izberi: 4 [> OK:ENTER \V4
.| Nastavi tangencialni nacin
" izberi: <ID>  OKENTER
.| Pouncing 0 mm
7| lzberi: <[> OKENTER Y7
P \4
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3.3 Meni v naé¢inu brez povezave

Pritisnite [ON/OFF LINE], da preklopite v na¢in brez
povezave

Offline za nastavitev sistema

AN EZA NV <PAV  premik izhodisa
X: MY:
Hitrost: 72cmis A\ .
zberi: <][> OK ENTER Y/ Hitrost: 3—153 s korakom 3 (cm/s)
Kakovos Normaln
FSPEED > 4> o % Osnutek, Zmerno, Normalno, Fino, Majhne ¢rke
tzber: OKENTER
Pospesek Srednje A\ ) . .
> . Visoka, Srednja, Nizka
navzgor<] >  ok:ENTER J
tzber:
Hitrost navzgor: 72 cmls . .
izberi: <][> OK: ENTER Hitrost: 3—153 s korakom 3 (cm/s)
.| Sila: 80 gf )
[FORCE] > g OK: ENTER % 5-600 s korakom 5 (gram sile)
b 0,275 mm A 0,000-1,000 s korakom 0,025 (mm)
OK: ENTER Y/ ’ ’ ’
I1zbrisi pomnilnik podatkov
[IZBRIS »| N:ONLINE OK:ENTER
PODATKOV |
Ponov #1
—»| nirez <|[>  OKENTER V—P Stevilka ponovnega rezanja: 0-99
> L_Izberite
[PRESKUS' Pravok%ﬂ ez K — " A
Izberite: OK:ENTER opiraj Stevi it 1—
REZANJA] | izveri I [>  OKENTER T[> SteVIoKoPI 1999
Ponovi opravila v pomnilniku > Preizkusite drzalo rezila
Izberi: OK:ENTER OK: ENTER
v
<> : . .
Ponovi AAS nalogo Preizkus dolzZine rezila
P| izberi: <][>  OKENTER Po posiljanju naloge OK: ENTER
AAS v
Vrtanje v smeri urinega
Nastavitev dolZine rezila .| Nastavi dolzino 0,00 mm - kaza[ca. _ o
p| Izberite<] [>  OKENTER ”|_spremeni;AY/ OK: ENTER Obrni N-ON'-'NE OK: ENTER
Nastavitev je konana
OK: ENTER
Nastavit j i
— bt [o | OKENTER Razmer ok 0 f—» Razmerie: 100 %, 200 %, 300 %, 400 %
- . 0 .
Qprﬁmn /\v ENTER
mba:
a| Nastavitev vzorca o| Vzorec: PusCica Vzorec: Kriz, puidica
7| IzberiteC] [>  OK:ENTER ”| _Sprememba/ OK: ENTER »
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1S:72 F:80 0:0,275 M
Izberi: OK:ENTER
—————* P 1
Offline za nastavitev sistema Nastavi izravnavo reza
Izberi: OK:ENTER
7 Py
Prerez: 0,00 mm Prerez: 0,00—1,00 mm s korakom 0,05
Izberite: OKENTER A | mm
) 0> N7
[IZBIRA ORODJA] Nastavi tangencialni nacin
Izberi: <] [> OK:ENTER
Pouncing 0 mm Pouncing: 0~200 mm s korakom 1 mm
Izberite: OKENTER A
Al 7
i Prekli¢i Obnovi
Nastavitve plosce —»|_Spremeni: OK: ENTER
Izberi: OK:ENTER
<l
Tovarni%lﬁstavitve? N goit‘redr;zgrowtev OK: ENTER
Izberite: OK:ENTER g ' '
Omogoceno, Onemogoceno
.| Samodejno odvijanje
" |_media kOdite: OK:ENTER ZKLOP
Izberi: OK: ENTER 1 g Spreme A>AY OK: ENTER
' |||ba.
1> .| vkLOP
"| spreme <I>AW OK: ENTER
—mba:
> AT AN
Die/Kiss Cut: VKLOPLJENO  /\ [zrez/Kiss Gut: Z5, = ll;
o| lzberi A OKENTER Y7 - | Dolang: 540,
> ~+ ¥— Omogoceno, Pnemogo&Rgo 450 g 459
Izbiranje zadnjega senzorja
—> i . - -
papirja:<] [> OK:ENTER Omogogeno, Onemogo&eno
Vakuum
Izberite:<] > OK:ENTER Omogodeno, Onemogo&eno
[ DIVERZNO] »| DHCP
izberi: <][> OKENTER Nastavljen IP naslov, nastavijena
podmaska, nastavljen prehod
N slov
12 R? e b JOKGENTER
—>
Omogocéeno, Onemogocgeno
apranieAfRa izhodisse Omogo&eno, Onemogo&eno
_Mﬁé@ SKENTER 9 9
—>
—>

Oba razsirjena nacina, DolzZina razSirjenega nacina,
AAS odmik Sirina razsirjenega nadina, Oba nerazsirjena nadina,
p | Izberite<][~> OKENTER

Nagin vefdduanj@I$:ENTER
—— [ pepiferaiypprite:

Firmware XUKENTER
FPGA: xx.xx

anglescina, francos¢ina, tursc€ina, poljs¢ina,
japonscina, nemscina, italijanscina, Spanscina

> I1zberite jezik
Izberite<] > OK:ENTER

Nadzorna plosca 3-4



GCC..

Navodila za uporabo

Jagquar \/
T

p | Izberite enoto Metriéno (cm/g), Enota (palec/g),
Izberite<] > OK:ENTER Enota (cm/oz), Anglesko
(palec/oz)
DolzZina lestvice
Izberite<] > OK:ENTER
Sirina lestvice
Izberite<] > OK:ENTER
DolZina merilne lestvice
Izberite<] > OK:ENTER
Izberite Sirino merila slike:
E— <[> OK:ENTER
3.4 Meni
Spodaj so opisane funkcije menijskih elementov
Meni ali tipka Funkcija Nastavitev Privzeto
--- Velikost medijev ---
Zvitek Za merjenje Sirine nosilca. Najvedja dolzina
nosilca 150 metrov
Rob Za merjenje Sirine nosilca in poteg nosilca nazaj, dokler se Najvecja dolzina
sprednji senzor papirja ne odpre. nosilca 150 metrov
Enotno Za merjenje Sirine in dolzine nosilca. Najvecja dolzina

nosilca
dolzina 10 metrov

--- NAPAJANJE ---

Za prikaz stanja napajanja.

[ Smerne tipke ]

1. Za premikanje polozaja nosilca orodja po osi X ali Y.
2. Za izbiro funkcij ali spreminjanje vrednosti nastavitev.

[ ENTER]

1. Prikazani parametri se samodejno shranijo.

2. Za nastavitev novega izhodi$¢a na trenutni poziciji nosilca
orodja. V nacinu ,,offline* premaknite nosilec orodja na
Zeleno pozicijo s [smernimi tipkami], nato pritisnite tipko
[ENTER], da nastavite novo izhodis¢e. Med premikanjem, ko
so prikazani parametri osi XY, pritisnite tipko [MISC], da
omogocite natanéno nastavitev
premikanja; ponovno pritisnite tipko [MISC], da onemogocite
to funkcijo.

[ PAUSE/RESUME ]

Za zaCasno ustavitev postopka rezanja.
Proces nadaljujte s ponovnim pritiskom tipke [Pause/Resume].

[ ONLINE/OFFLINE ]

1. Za preklop med spletnim in nespletnim nacinom.

2.Za ustavitev rezanja ali prekinitev spreminjanja
nastavitev. Ko pritisnete to tipko, se rezanje takoj
prekine in ga ni mogoce nadaljevati.

[ OFFSET]

Nadzorna plos¢a
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Za nastavitev ali spremembo razdalje med konico rezila in 0,000-1,000 mm (0,275 mm
osrednjo osjo.
[ SILA]
Za nastavitev ali spremembo vrednosti sile orodja. 5-600 gramov; 80 gramov

Pri modelu Jaguar V_R, ko sila rezanja presega 450 g, je
najvecja hitrost rezanja 15 cm/sek in kakovost rezanja je v
nacinu za majhne ¢&rke (0,2 g), medtem ko je pri sili rezanja med
300 g in 449 g najvecja hitrost rezanja 30 cm/sek in kakovost
rezanja je v nacinu za fine ¢rke (0,5 g)

5 gramov/na korak

dolzine rezila

rezila.
Nastavitev dolzine rezila
Opomba:

[ HITROST ]

Hitrost Nastavitev ali sprememba hitrosti orodja pri vodoravnem 3-153 cm/sek; 3 |72 cm/sek
premikanju. cm/sek na korak

Kakovost Za nastavitev ali spreminjanje kakovosti rezanja. Osnutek, Normal
Pri rezanju majhnih ¢rk nastavite na »Majhne ¢rke«. Zadovoljivo,

Pri rezanju z visoko hitrostjo nastavite na » Osnutek«. Normalno,
Za obi¢ajno delovanje nastavite na »Normalno«. Fino, Majhne
Crke

Pospesek Za nastavitev ali spreminjanje stopenj pospeska orodja, medtem |Visoko, Srednja

navzgor ko se orodje premika od kon&ne toc¢ke do naslednje zacetne Srednje, Nizko
toCke pri vodoravnem premikanju.

Hitrost navzgor | Za nastavitev ali spreminjanje hitrosti orodja med premikanjem |3—153 cm/sek; 3 |72 cm/sek
orodja od kon&ne tocke do naslednje zacetne tocke pri cm/sek na korak
vodoravnem premikanju.

[ PREIZKUS REZANJA ]

Pravokotnirez | Zaizvedbo preskusa rezanja na trenutnem poloZaju rezila.

Za ve¢ informacij glejte ,4.3 Nastavitev sile rezanja in odmika®,
da nastavite silo rezila in hitrost rezanja.

Ponovitev Ponovite naloge preskusa rezanja, shranjene v pomnilniku, s Ponovno rezanje |Ponovno

opravil v ponovnim rezanjem ali izdelavo kopij preskusa rezanja. Stevilka |($tevilo nalog: 0— |rezanje

pomnilniku ponovnega rezanja: 0 pomeni neomejeno. Ce Zelite nastaviti 99)

Stevilko na 0, to storite med ponovnim vklopom rezalnika in
spusCanjem rocice. Kopiranje (Stevilo
opravil: 1-999)

Ponovitev Za samodejno ponovitev nalog AAS brez posredovanja na
strani racunalnika.

naloge AAS Upostevaijte, da se ta funkcija uporablja predvsem v nacinu
za en list papirja; pred zaCetkom se prepriCajte, da je
vstavljen nov kos materiala, na katerega Zelite uporabiti to
funkcijo, in da je izhodis¢e ponovno nastavljeno na prvo
registracijsko oznako. Ko se prvo ponovitev naloge AAS
zakljuci, bo uporabniku ponujena moznost »Ponovi nalogo
AAS Se enkrat; pritisnite »Online/Offline«, da se vrnete v
glavni meni.

Ta moznost se prikaze po kon€anem branju vseh registracijskih
oznak.

Nastavitev Za zagotovitev dveh vzorcev za preskus rezanja Vzorca »Arrow« |, pusdicac

vzorca Opomba: Priporodcljivo je izbrati »Cross«, €e delate z debelimi  |in »Cross« )
kosi materiala. Opompa.

privzeti
vzorec za
Jaguar
V_Rje
»Cross«

Nastavitev Za prilagoditev velikosti vzorca 100 %, 200 %, 100

razmerja 300 %, 400 %

Nastavitev Za vec podrobnosti glejte 2.5 Samodejna nastavitev dolzine 0,00 mm-5,00 mm|0,00 mm

Nadzorna plosca
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Pred nastavitvijo dolzine rezila nastavite dolzino na 0.
2. Najprej preizkusite drzalo rezila, nato pa preizkusite dolzino
rezila s pritiskom na tipko ENTER.
3. Nosilec rezila med preizku$anjem nosilca in dolZine
rezila ohranite v istem polozaju.
4. Ko sta preizkusa drzala rezila in dolzine rezila kon¢ana, bo
zaslon prikazal, za koliko stopinj (enota vrednosti za »CW«
ali »CCWo« je »krog«) in v katero smer [CW (v smeri urinega
kazalca) ali CCW (proti smeri urinega kazalca)] morate
zavrteti gumb za nastavitev.
Npr. » Turn CW 0.5« pomeni, da morate gumb zavrteti za pol
kroga v smeri urinega kazalca.

vec potrebno nobeno nastavljanje.
zaceti rezati.

Vrednost na zaslonu bo 0,0, ko bo dolzina rezila idealna in ne bo

[ IZBRIS PODATKOV ]

| Za izpraznitev pomnilnika.

[ IZBIRA ORODJA ]

Nastavitev
gladkega
rezanja

Za vklop funkcije gladkega rezanja.

Omogoci

Prerez

Za ustvarjanje prekomernega reza, ki olajSa odstranjevanje
odvecne folije.

0,00 mm-1,00 mm
0,05 mm/na korak

0,00 mm

Nastavite
tangencialni
nacin

Za vklop emuliranega tangencialnega nacina rezanja za
debelejSe vrste medijev in rezanje majhnih &rk.

Opomba: €e je vrednost zamika nastavljena na 0,000 mm, se
»Nastavi tangencialni nacin« samodejno onemogoci.

Omogoci

Pouncing

Za izdelavo perforiranih vzorcev.

* Za uporabo te funkcije mora biti namesceno orodje Pouncing.

* Pred za¢etkom pouncinga polozite pouncing trak na vrh
rezalne podlage, da jo za&citite.

* Vrednost nastavite na 0 mm, da onemogocdite nacin
pouncinga.

* Orodje za prebijanje je dodatna oprema.

0-200 mm

0mm

Nastavitev
plosce

Sprejmi ukaz za nastavitev:
Sprejemanje ukazov za mog, hitrost, kakovost rezanja in odmik
je mogoce le prek programske opreme.

Sprejmi
ukaz za
nastavitev

Samo nadzorna plos¢a:
Sprejemanje ukazov za silo, hitrost, kakovost rezanja in odmik
samo prek nadzorne plosce rezalnika.

TovarnisSke
nastavitve

Za ponastavitev vseh parametrov menijskih elementov na
tovarniSke nastavitve.

[ DIVERZNO ]

Samodejno
odvijanje
medija

Da se izognete zatikanju papirja in okvari motorja, se mediji
(50 cm in ve€) pred rezanjem samodejno odvijejo, e je ta
funkcija omogocena. .
* Samodejno odvijanje vpliva samo na medije v zvitku/z robom.
*Ce za dologanje velikosti medija uporabite nagin Single, se

ta funkcija samodejno onemogoci.
* Ce je dolZina zvitega nosilca manj$a od 2 metrov ali je nosilec

lahek, priporo¢amo, da ta nac¢in onemogocite.

Omogodi

Rezanje po
odsekih

Za razdelitev dolgih podatkov za tiskanje na delne izhodne
naloge, da se doseZe visja kakovost rezanja in poveca
natancnost.

Uporabniki lahko dolocijo odsek z registracijskimi oznakami ali
vrednost vnesejo ro¢no.

200-
milimetrs
ki
intervali

Nadzorna plosca
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Izrez/povrsinski
izrez

Za izvedbo izrezovanja z matrico/kiss cut v eni rezalni liniji hkrati
z dolocitvijo obrisa v zeleno barvo RGB 255 in opredelitvijo

Dolzina: 0,2 ~9 mm

portugalscina, poljs€ina, turscina ali francoScina.

. . . |Sila: 45 g-450 g
nastavitev dolzine in sile na nadzornem panelu (za podrobnosti
glejte poglavje 4.9).
Zadniji Za zaznavanje, ali je zadnji senzor papirja prekrit, da se doloCi |Vklop Omogodi
senzor nadaljnji postopek; ko je omogocen, bo rezalnik v nacinu Roll in |Izklop
papirja Edge zaznal, ali je material prekril zadnji senzor papirja; ko je
onemogocen, zadnji senzor papirja ne bo deloval.
Opomba: Zadnji senzor papirja deluje le v nacinu »Roll« in
»Edge«.
DHCP Prikaze va$ IP naslov za konfiguracijo TCP/IP Onemogoci
IP naslov Prikaze IP naslov vaSega rezalnega plotra.
MAC naslov Prikaze MAC naslov vaSega rezalnega plotra.
Vakuum Za izboljSanje sledenja in natanénosti rezanja z vklopom Omogodi
ventilatorjev. Ce izklopite vakuumski sistem, bodo ventilatorii
med rezanjem ali risanjem ne bodo delovali.
Najprej nazaj na|Za omogocanje vrnitve vozi¢ka na prej$njo izhodi$¢no tocko; e |Omogo Omogodi
izhodiscCe je izbrana moznost »Omogogi«, se voziéek ne bo vrnil na Ci
prejsSnjo izhodiS€no to¢ko, medtem ko izbira moznosti Ongmo
»Onemogoci« to omogoca. goci
Kopiranje AAS |Za omogoé&anje kopiranja AAS. Ce je izbrana mozZnost Vklop Omogodi
»Omogoci«, bo modul AAS Se naprej bral registracijsko oznako |lzklop
za konturno rezanje. Uporabniki lahko v tej funkciji nastavijo
razdaljo med slikami in Stevilo kopij AAS. Razpon razdalje je 0—
500 mm,
razpon $tevila je 0—1000.
AAS Offset Za nastavitev ali spremembo vrednosti odmika AAS.
Za vec podrobnosti glejte ,5.3 Test tiskalnika“.
Nacin Za varCevanije s papirjem v §tirih razli¢nih nacinih: Nacin
varéevanja s 1. Nadin razSirjene dolzine 2. Nacin razSirjene Sirine razSirjene
papirjem 3. Nacin razSiritve po dolzini in Sirini 4. Nacin brez razsiritve dolZine
Nastavi Za vzpostavitev komunikacije med gostiteljskim racunalnikom in
Komunikacija rezalnikom.
Hitrost prenosa doloca hitrost prenosa podatkov.
Podatkovni biti se nana$ajo na velikost enega bloka podatkov.
Pariteta se uporablja za preverjanje, ali so bili podatki
pravilno preneseni ali ne. 9600, n, 7, 1, p 9600 bps, 7 bitov
brez parnosti
9600,0,7,1,p 9600 pbs, 7 bitov z neparno pariteto
9600,e,7,1,p 9600 pbs, 7 bitov s SODO pariteto
9600,n,8,1,p 9600pbs, 8 bitov brez parnosti
9600, 0,8,1,p 9600pbs, 8 bitov s parno pariteto
9600,e,8,1,p 9600 pbs, 8 bitov s sodo pariteto
19200, n,7,1,p 19200pbs, 7 bitov brez parnosti
19200,0,7,1,p 19200 pbs, 7 bitov z ODD pariteto
19200,e,7,1,p 19200pbs, 7 bitov s sodo pariteto
19200, n, 8,1, p 19200pbs, 8 bitov brez parnosti
19200, 0, 8,1, p 19200pbs, 8 bitov z neparno pariteto
19200, €,8,1,p 19200pbs, 8 bitov s SODO pariteto
Razli¢ica Za prikaz Stevilke razliCice vgrajene programske opreme in kode
strojne FPGA.
programs
ke
opreme
Izberite Za izbiro jezikov, ki se prikazujejo na LCM-zaslonu: AnglesCina
jezik angle$¢ina,  $panséina, italijanséina, nemséina,

Nadzorna plosca
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Izberite enote Za udobje uporabnikov sta na voljo dva sistema enot. cm/s; palec/oz; Metri¢ni
cm/oz; palec/gram

Nadzorna plosca 3-9
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Lestvica Za prilagoditev merila slike dolzine in Sirine medija, ki jo lahko 500/500
slike Dolzina povzro€i debelina medija. mm

Stevec je idealna dolzina, imenovalec pa dejanska dolZina,
izmerjena iz rezultata.

Na primer, rezanje &rte z dolzino 500,0 mm. Postopek je

Sirina merila naslednji % x
. 1. Pritisnite [LEVI PUSCICOQ], da izberete Stevec, in izberite
slike
500,0 mm.

2. Rezite dolzino s posiljanjem grafi¢ne datoteke,

3. izmerite dolzino, nato s tipko [DESNA POKAZALKA] izberite
imenovalec, nato

4. pritisnite [POKAZALEC NAVZGOR / POKAZALEC
NAVZDOL], da spremenite
vrednosti dejanske dolzZine.

Dolzina merila Fiksno merilo, samo za vzdrZzevanje.

Sirina merila

Nadzorna plosca 3-10
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Poglavje 4 Delovanje

4.1 Vstavljanje medija

Papirna rolica

IO ETEINamestite eno papirno os na eno stran papirne role.

Papirni vreten

IET¥IPotisnite podajalni gred skozi papirni zvitek.

LEYEEINamestite drugo papirno os na drugi konec papirne
role in jo trdno pritrdite (slika 4-1).

Vodni valj

Slika 4-1

IEE T INamestite gred z zvitkom papirja na zadnjo stran nosilca za zvitek. ( do

.; @ d.: s-2 in 4-3).

Slika 4-3

Delovanje 4-1




GCC.. Navodila za uporabo
Jaguar V

IETE AP otegnite papir iz zgornje strani zvitka papirja, nato pa ga potisnite skozi plotter na sprednjo

stran. PrepriCajte se, da je papir nameS&en na sredini valja, preden pritisnete roCico (pritisni
valj). (Slika 4-4 in 4-5)

s B Potegnite papir iz zgornjega
o el dela zvitka.

Slika 4-4 Slika 4-5

Papir pritrdite na spredniji gredi z dvojnim lepilnim trakom (slika 4-6).

PO E & AN amestite obe vodilni letvi . v vodila plesalk
(podrobna sestava je prikazana na sliki 2-1)

(©) (slika 4-7)

Slika 4-6 Slika 4-7

Delovanje 4-2
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Nastavite obe vodilni palici v polozaj med senzoriji tako, da
popustite ali zategnete papirni zvitek.

(Slika 4-8)
Senzor

Plesna palica

Slika 4-8

4.2 Nastavite plotter

Za pravilno vstavljanje nosilca upostevajte spodaj navedene postopke:

m 1Z rocico na zgornji desni strani rezalnega plotra dvignite ali spustite pritiskalne valje. Potegnite
ro¢ico naprej, dokler ne zaslisite klik, nato so pritiskalni valji dvignjeni (slika 4-9).

Rodica e

L \ Slika 4-9

Vstavite medij na ploskev in ga potisnite pod pritiskalne valje s sprednje ali zadnje strani. Poravnalna
merila na podaljSku ploskve vam bodo pomagala natanéno poravnati medij.

Opomba:

Pri vstavljanju medija se prepricajte,
da medij pokriva senzorje papirja na
plos¢i. Pokrit mora biti vsaj eden od

dveh senzorjev papirja (slika 4-10).
Ko medij pokrije senzor, bo rezalni
plotter samodejno izmeril Sirino in
dolzino medija.

Senzorji za papir

Slika 4-10

Delovanje 4-3
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Korak 3|
Nato ro¢no premaknite pritiskalne valje v ustrezen polozaj. PrepriCajte se, da so pritiskalni valji namesc€eni nad

mreznim valjem. Bele oznake na zgornji vodili vas bodo opozorile, kje so mrezni
(slika 4-11).

Bele oznake

Slika 4-11

m

Potisnite ro€ico nazaj, da spustite pritiskalne valje.

Vklopite napajanje, nosilec orodja bo samodejno izmeril velikost nosilca.
Rezalni

) Opomba:

1. Polozaj vedno nastavljajte z dvignjenim pritiskalnim valjem.

2. Premikajte pritiskalni valj tako, da pritisnete na zadniji del nosilca pritiskalnega valja.
3. Ne premikajte ga tako, da ga drzite za sprednji gumijasti valj (slika 4-12).

()

Nepravilno

Slika 4-12

Delovanje 4-4
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Opomba:
Pred potiskanjem roc€ice nazaj potegnite navzgor spodnji del vseh pritiskalnih valjev (slika 4-13), da
zagotovite natan¢no zaznavanje Sirine nosilca.

Potegnite spodnji del navzgor, da se
sprosti prijem

OMOGOCI

Slika 4-13

Delovanje 4-5
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4.3 Zmogljivost sledenja

Da bi dosegli najboljSo zmogljivost sledenja za dolg izpis, priporoCamo upostevanje nekaterih
pomembnih postopkov vstavljanja nosilca, ki so opisani v nadaljevanju:

Ce je dolzina nosilca manj$a od 4 metrov, pustite rob 0,5 mm—25 mm na levi in desni strani nosilca (slika 4-
14).

T
|
1
I
!
J
mm ¢ "

0,5 mm - 25 i 0,5 mm-25
i E‘_' mm
Pritiskalni _ﬂ —» Stiskalni valj
valj

Slika 4-14

Ce je dolzina nosilca vegja od 4 metrov, pustite vsaj 25 mm rob na levi in desni strani nosilca (slika 4-
15).

-

[E} e

> ali=25mm

>ali=25mm H'
‘_

—>

Slika 4-15

Za vec podrobnosti glejte odstavek ,4.6 Kako narediti dolg graf®.

Delovanje 4-6
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4.4 Nastavitev rezalne sile in odmika

Preden posljete svoje dizajne v rezanje, lahko opravite »preskus rezanja«, da dosezZete zadovoljive
rezultate rezanja. »Preskus rezanja« je treba ponavljati, dokler ne najdete ustreznih pogojev rezanja za
medij.

Po dologitvi velikosti medija pritisnite gumb [CUT TEST], da izberete »kvadratni rez, in pritisnite tipko
[ENTER], da potrdite.

Privzeta vrednost sile rezanja in odmika za preskus rezanja je 80 gf oziroma 0,275 mm. S tipko [ARROW
KEY] premaknite nosilec orodja na zZeleno mesto. Nato pritisnite tipko [ENTER KEY], da izvedete preskus
rezanja.

Opomba: Hkrati se na polozaju preskusa rezanja nastavi tudi novo izhodiscCe.

Ko je preskus rezanja koncan, se prikaze vzorec. Odlepite vzorec, da preverite, ali se ga da zlahka
logiti od podlage medija. Ce je odgovor pritrdilen, je nastavljena sila orodja ustrezna. Ce ni ali ¢e je
rezal skozi zadnji papir, pritisnite [tipko FORCE], da prilagodite silo orodja, dokler ne dosezete
optimalne sile (slika 4-16).

Kvadrat Cut - ) . .
lzberi < 0K - Vnesite ‘ Ce se vzorec zdi, da je razpored BB ali CC,
Pritisnite ENTER_KEY ” . . .
‘Av<1r> T Ry M‘ pritisnite [OFFSET KEY], da prilagodite vrednost
X = - odmika, dokler ne odkrijete vzorca AA.
l Pritisni ENTER_KEY
AA BB CC
< ﬁ > ﬁ G@ Pritisnite tipko
SPEED, tipko
< ~__ ~ FORCE,
Neprekipno Kvadrat Izrez t1pkc;lg£§§£’ef;£{§‘lza

N V/IZONLINE OK:Vajj

Pritisnite pus€iéne tipke

Pritisnite tipko ENTER do Zelenega polozaja za
naslednji kvadratni rez

ritisnite
Zakljusite kvadratni NIk
ez Pritisnite tipko
e
3mm 3mm
] X X
/
\ FEA troj |
| 1\ ] _
ik £ Slika 4-16

80 mm

80 mm

Delovanje 4-7
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4.5 Kako rezati 3-milimetrske c¢rke

Za doseganje kakovostnega izpisa priporotéamo uporabo ozkega nosilca. Ce pa uporabljate Sirok
nosilec, morate:

1. Dva pritiskna valja postavite ¢im blizje obema robovoma obmocja rezanja.
2. Poskrbite, da je vstavljeni medij poravnan in enakomerno napet po celotni plosci.
3. Priporoc¢ene nastavitve delovanja:

Sila orodja: 55 gf. (ali odvisno od materiala) Hitrost

rezanja: 45-50 cm/sek

Hitrost dviga orodja: 45-60

cm/sek Gladek rez: Onemogodi

Kakovost: Majhne ¢rke

4.6 Kako narediti dolg plot

Pri izdelavi dolgega graficnega motiva morate uporabiti funkcijo »AUTO UNROLL MEDIA« in izklopiti
napajanje sistema za navijanje. Naslednje nastavitve parametrov so namenjene uporabnikom, da
dosezZejo najboljSo kakovost rezanja. Dejanska kakovost izpisa se lahko razlikuje pri uporabi razli¢nih
vrst materialov

1. Ce je dolzina grafike med 3 m in 5 m, je bolje, da je hitrost rezanja niZja od 72 cm/sek, kakovost
rezanja pa nastavljena na Normalno.

2. Ce je dolzina vegja od 5 m ali &e je vrsta materiala tezko rezljiva, je bolje $e dodatno zmanjati
hitrost rezanja.

3. Po vstavitvi rola medija so v tej fazi vsi pritiskalni valji dvignjeni, medij poravnajte na plosci in trdno
primite sprednji rob rola medija. Nato rol obrnite navzdol, da se po mediju ustvari enakomerna
napetost.

4. Vkljucite pritiskalne valje.

5. Dolzina izstopka rezila mora biti daljSa od debeline vinila. (Preverite »Specifikacije rezila: O
orodju« v Prilogi.) Ko boste upostevali vse zgoraj navedeno, boste uzivali v izdelavi velikih
znakov!

Delovanje 4-8
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4.7 Ob zakljucku rezanja

Po zakljuCku rezanja dvignite ro€ico za vstavljanje lista in odstranite material. Kon¢ano delo lahko
odreZete tudi z varnostnim rezilom (standardna oprema) vzdolzZ vodila noza. (Slika 4-17)

Slika 4-17

Delovanje 4-9
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4.8 Referen¢ne nastavitve parametrov za razlicne materiale

Nasledniji referenéni parametri se uporabljajo za materiale, ki jih je potrdilo podjetje GCC in so prikazani v tabeli.

Osebni/nalepke za

Material steno Nalepke za vozila Okrasitev oken Barvanje stekel
nalepke

Lopatice rdeca rdeCa rdeCa rdeca / rumena

Dolzina konice rezila (mm) 0,28 0,27 0,25 0,09

Sila (g) 105 85 95 70

Hitrost (cm/sek) 72 60 65 72

Premik (mm) 0,25 0,25 0,25 0,25

Priporo¢eni modeli

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

EX, AR EX, AR EX, AR EX, AR
Material Sablona Odsevna folija Flock Karton
Rezilo rde€a / zelena zelena zelena zelena
Dolzina konice rezila (mm) 0,3 0,5 0,3 0,3
Sila (g) 180 380 135 165
Hitrost (cm/sek) 15 3 30 30
Premik (mm) 0,25/0,5 0,5 0,5 0,5

Priporo¢eni modeli

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

EX

EX, AR EX EX, AR EX, AR
Material Magneti Zascitna barva Umetni diamanti Maska za peskanje
Rezilo zelen zelena zelena modra
Dolzina konice rezila (mm) 0,8 0,3 0,8 0,27
Sila (g) 580 320 190 85
Hitrost (cm/sek) 3 3 15 60
Premik (mm) 0,5 0,5 0,5 0,25

RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma,

Priporo¢eni model RX, Jaguar RX, Jaguar, Puma

EX, AR

Material Majhno besedilo (vinil)
Lopatka ¢rno
Dolzina konice rezila (mm) 0,27

] debela: 150
=R tanka: 90
Hitrost (cm/sek) 9
Premik (mm) 0,175

PriporoCeni modeli

RX, Jaguar, Puma

Delovanje
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4.9 Kako nastaviti izrez/polizrez prek vticnika za Adobe lllustrator in
CorelDraw

Funkcija izrezovanja/poljubnega izrezovanja vam omogoca, da v eni rezalni ¢rti dolocCite dva
parametra rezanja. To lahko nastavite neposredno prek vti¢nika za Adobe lllustrator in CorelDraw,
namesto da bi to storili v nastavitvah gonilnika, tako da ¢rto oznadite z zeleno barvo RGB 255 in nato
na nadzornem panelu nastavite dolzino in silo.

1. V delovnem prostoru izberite obris, ki ga Zelite izrezati z izrezovanjem/povrsinskim izrezovanjem.
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Slika 4-27

2. Spremenite barvo v zeleno barvo RGB 255 in kliknite »OK«.
(Opomba: Samo zelena barva RGB 255 je oznacena kot funkcija izrezovanja/kiss cut, prosim, ne
izberite druge barve, sicer funkcija ne bo delovala)

Outline Pen >
Arrows
Caolar:
wwidthe: e e

Hairline - millimeters -

QOptions - || Options -
Style:
i Share attribytes
-
Calligraphy
Edit style.., Stretch: Mib shape:
100 - 3 .
Corners: | i Sllka 4'28
g e Angle:
Bditer limit: 5.0 = e e T L a2 3
= 0.0 =
Line caps: S || M Default
Position: = 7| =W
Eehind fill
Owerprint outline Scale with object
OR Cancel Help

Delovanje 4-11
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| Qutline Pen x
Arrows

| Color: .

Width: X -
| | Hairline £
| | ; : i jons ¥

Style: | | RGEB Palette - |

| | ....‘qg _- - shape:

| Carners: G 955
| Miter limit: i
| #OOFEQ0 I
| Line caps: | izefautt |
! Position: I
|
| | oyerpr —
oK | ' Cancel | Help
Slika 4-29

3. Barva obrisa je bila spremenjena v zeleno.
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Slika 4-30

4. Izberite »On/Off Line« > »MISC«, s puscico izberite funkcijo »Die/Kiss Cut« in nato pritisnite

Delovanje 4-12
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»Enter«.

POWER

\ V¥,

e o ONIOFF
CUT TEST LINE PAUSE / RESUW ENTER

{!. (.. @)‘, O 6 &

—

5. Kiliknite levo puscico, da preidete na naslednjo stran in nastavite vrednost dolzine (0,2 mm ~ 9,0
mm), nato kliknite »ENTER«.

6. Kliknite puscico levo na naslednjo stran, da nastavite vrednost sile (45 g ~ 450 g), nato kliknite
»ENTER« in zakljucite nastavitev.

f

Delovanje 4-13
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Poglavje 5 Osnovno vzdrzevanje

V tem poglavju je opisano osnovno vzdrzevanije ({j. ¢iS€enje rezalnega plotra), ki je potrebno za rezalni
ploter. Razen postopkov, navedenih spodaj, mora vsa druga vzdrZevalna dela opraviti usposobljen
servisni tehnik.

5.1 Ciséenje rezalnega plotterja
Pravilno in redno CiSCenje stroja bo zagotovilo optimalno delovanje vasega stroja.

Varnostni ukrepi pri

CiS€enju ! @ Pred ¢iScenjem odklopite rezalni plotter iz
elektricnega omrezja, da preprecite elektri¢ni
udar.

® Za CisCenje nikoli ne uporabljajte topil,

abrazivnih Cistil ali mo¢nih detergentov. Ti lahko
| poskodujejo povrsino rezalnega plotra in gibljive
dele.

Priporoc¢ene metode:

® Povrsino rezalnega plotra nezno obrisite z krpo brez viaken. Po potrebi uporabite vlazno krpo,
namoceno v vodo ali alkohol. Posusite in obriSite vse preostale ostanke z mehko krpo brez viaken.

@ ObriSite ves prah in umazanijo z vodil vozi¢ka orodja.

® Z sesalnikom odstranite nabrano umazanijo in ostanke medija pod ohiSjem pritiskalnega valja.

0 Ocistite ploskev, senzorje za papir in pritiskalne valje z vlazno krpo, namoc¢eno v vodo ali alkohol, in
jih osusite z mehko krpo brez viaken.

ObriSite prah in umazanijo s stojala.

Osnovno 5-1
vzdrZzevanje
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5.2 Ciséenje bobna za mrezo ()

1. lzklopite rezalni plotter in premaknite nosilec orodja stran od obmocja, ki ga je treba ocistiti.
2. Dvignite stiskalne valje in jih za ¢iS¢enje premaknite stran od mreznega bobna.

3. Z $cetko z ziEnimi $¢etinami (primerna je tudi zobna $¢etka) odstranite prah s povrsine bobna. Med
¢iS€enjem ro¢no vrtite boben. Glejte sliko 5-1.

---------------

/

Slika 5-1

5.3 Ciséenje stiskalnih valjev plotterja

1. Ce je treba stiskalne valje temeljito ogistiti, uporabite krpo brez vlaken ali vatno paléko, da obrisete
nabrani prah z gumijastega dela stiskalnih valjev. Da se stiskalni valji med ¢iS€enjem ne bi vrteli, jih
s prstom pridrZite, da se ne vrtijo.

2. Za odstranjevanje globoko vtisnjenega ali trdovratnega prahu uporabite krpo brez viaken ali vatno
palcko, navlazeno z alkoholom za CidCenje.

Opomba: Dnevno vzdrzevanje vasega rezalnega plotra je zelo pomembno.
Za boljSo natan¢nost rezanja in kakovost izpisa redno Cistite mrezni boben
in stiskalne valje.

Osnovno 5.2
vzdrZzevanje
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Poglavje 6 Odpravljanje tezav

To poglavje vam bo pomagalo odpraviti nekatere pogoste teZzave, s katerimi se lahko sreCate. Preden se
poglobite v podrobnosti tega poglavja, se prepriCajte, da je vasSe delovno okolje zdruzljivo z rezalnim
plotrom.

Opomba:

Preden odnesete rezalni plotter v servis, se prepri€ajte, da
je napaka v samem plotterju in ne v vmesniku, racunalniku
ali programski opremi.

Zakaj rezalni plotter ne deluje?

Mozni vzroki:

6.1 Tezave z nefunkcionalnim programom

Najprej preverite naslednje:
B Al je napajalni kabel pravilno priklju¢en?
M Ali je napajalni kabel pravilno priklju¢en na napajalni prikljucek?

B Ali LED za napajanje Se vedno sveti?

Resitve:

Ce LCM lahko prikaZe sporogilo, naj bi bil rezalni plotter v normalnem stanju. Izklopite rezalni
plotter in ga ponovno vklopite, da preverite, ali tezava e vedno obstaja.

Ce LCM ne more prikazati nobenega sporogila, se obrnite na serviserja pri vasem prodajalcu.

Odpravljanje 6-1
tezav
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6.2 Tezave pri delovanju ja

Nekatere mehanske tezave ali okvare med delovanjem povzroCajo teZave. Napake, prikazane na
zaslonu LCM, najprej navajajo tezavo, nato pa priporoéene ukrepe. Ce tezava po izvedbi priporogenih
ukrepov Se vedno obstaja, oddajte rezalni plotter v servis.

To sporocilo kaze, da je morda prislo do tezave
Napaka, preverite

medij, boben ali motor
osi X

na osi X. Preverite, ali boben deluje pravilno in
ali je medij pravilno vstavljen. Odpravite tezavo

in ponovno vklopite napravo, da se sistem

ponovno zazene.

“ Napaka, preverite voziCku zaradi tezave na osi Y. Odpravite

|  To sporocilo kazZe, da je morda prislo do ovire pri
medij ali motor Y “

teZzavo in ponovno vklopite napajanje, da se
sistem ponovno zazene.

] To sporoCilo kaze na okvaro senzorja
Napaka, preverite senzor

dviga/spusc€anja rezila. Ponovno vklopite
vozi¢ka ali motor VC

napajanje, da se sistem ponovno zazene. Ce
tezava Se vedno obstaja, pois€ite serviserja.

Graf je bil odrezan.

Podatki v pomnilniku

| To sporocilo pomeni, da je rezanje preseglo
“ omejitev rezanja. Vstavite vecji medij ali

prilagodite risbo na manjSo velikost; nato pritisnite
tipko, da se prikaze LCM, in nadaljujte.

Odpravljanje 6-2
tezav
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6.3 Tezave s komunikacijo med rezalnim plotrom in racunalnikom

Spodnja sporocila kaZejo na tezave v zvezi s komunikacijo med rezalnim plotrom in radunalnikom.

Napaka pri Ali je povezovalni kabel pravilno
komunikaciji priklju¢en na rezalni plotter in
Nastavitve: tipka racunalnik?
MISC. |
Da : Ne
v
Ali so nastavitve vmesnika Glejte poglavje 2 —
pravilne? Priklju€itev rezalnega
| plotra.
Da : Ne
I
4
Preizkusite komunikacijo med Za nastavitev vrat glejte tipko
rezalnim plotrom in ,MISC* v poglavju 3 — Opis
racunalnikom. Ce $e vedno delovanja.

ne deluje, dajte rezalni ploter
Vv servis.

Opomba:

Na racunalniku je treba nastaviti komunikacijske parametre, ki so zdruZljivi z
nastavitvami rezalnega plotra.

. Ce va$ rezalni plotter ne prepozna ukazov
" Napaka ukaza HP-GL/2 " HP-GL/2 ali HP-GL, preverite, ali so ukazi HP-
GL/2 ali HP-GL, ki se uporabljajo za va$
rezalni plotter, pravilno uporabljeni.

Odpravljanje 6-3
tezav



GCC..

Navodila za uporabo

JaguarV

6.4 Tezave s programsko opremo

Najprej preverite naslednje:

Ali vas programski paket navaja, da bo deloval z vasim
racunalnikom in rezalnim plotrom?

Ali va$ program podpira gonilnike HP-GL in HP-GL/27? (*
preverite nastavitve konfiguracije vasega programa.)

!
|
|
v

Vecina najbolj znanih programov za

Da Ne

Ali vmesnik rezalnega plotra ustreza
zahtevam vaSe programske opreme?

rezanje na svetu ima gonilnike za

nase rezalne plotre. Ce ne, uporabite
programsko opremo, ki podpira

I
Da : Ne

emulacijo HP-GL in HP-GL/2, in
i izberite enega od naslednjih treh
_ _ _ gonilnikov:
Ali vasa Glejte poglavje 2 —

programska
oprema priporo¢a
uporabo drugega

Prikljucitev
rezalnega plotra.

® Velikost A3: HP7475A

® Velikost A1: HP7580A

® Velikost AO: HP Draf Pro ExI ali
HP Draf Master

kabla?
\\\
Da l \\Ni
Poskusite Ali dobavitel]
uporabiti programske
priporoceni opreme ponuja
kabel. vzoréno datoteko?
Da i Ne
Y *

Ponovno vklopite
rezalni plotter in

Ukrepajte glede prikazovanja
sporocila o napaki na LCM ali
poskusite datoteko
poslati Se enkrat.

se posvetujte s prodajalcem
programske opreme.

Odpravljanje 6-4
tezav
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6.5 Tezave s kakovostjo rezanja

Opomba: Dnevno vzdrzevanje vaSega rezalnega plotra je zelo
pomembno. Za boljSo natanénost rezanja in kakovost izpisa redno Cistite

mrezni boben in pritiskalne valje.

Ali je rezilo pravilno nameS&eno in je nosilec

rezila trdno pritrjen?

Da Ne
v
Je rezilo top ali Glejte poglavje 2.4
odlomljeno? »Namestitev rezila«
I
I
Da : Ne
L 4
Zamenjajte z Ali je sila orodja pravilno
novim nastavljena? (Privzeta
rezilom vrednost sile orodja je 80
gf) |
I
Da : Ne
v v
Ali je odmik orodja Prilagodite silo orodja, da dosezete
pravilno nastavljen? optimalno silo rezila. Glejte poglavje
4.4 »Nastavitev sile rezanja in
| odmika«
Da : Ne
I
v
Ali je na rezilu kaksna Nastavite odmik orodja, da
umazanija? dosezete optimalno
| vrednost.
I
Da | Ne
I
A v
Odstvr.anllte rezilo in Za tehni¢no podporo se obrnite na svojega
ga ocistite. .
prodajalca.
Odpravljanje 6-5

tezav
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Tehni€éne specifikacije Jaguar V-160-P

Stevilka modela J5-160-P

Nacin delovanja Valjéni tip

Najvecja Sirina rezanja 1570 mm (62 palcev)

Najvedja dolzina rezanja 50 m (164 ft)

Najvecja Sirina nalaganja 1782 mm (70,2 in)

materiala

Min. Sirina nalaganja medija 250 mm (9,8 in)

Stevilo stiskalnih valjev 6

Dovoljena debelina materiala 0,8 mm (0,03 in)

Pogonski motor DC servo krmiljenje

Rezalna sila 0-600 g

Najvecja hitrost rezanja 1530 mm/sek (60 ips) (v smeri 45°)
Pospesek 42G

Odmik 0-1,0 mm (s pove€anjem za 0,025 mm)
Pomnilniski buffer 32 MB

Vmesniki USB 2.0 (polna hitrost), serijski (RS-232C) in Ethernet
Vrsta ukazov HP-GL, HP-GL/2

Mehanska locljivost 0,006 mm

Programska locljivost 0,025 mm

Natanénost razdalje $0,254 mm ali +0,1 % premika, kar je ve¢
Ponovljivost +0,1 mm

Izglajevanje krivulj in lokov Da

Nastavljiv izvor Da

Zmoznost preskusnega rezanja Da

Tangencialna emulacija Da

Ponovitev Da

Kopiranje Da

Nadzorna plosca LCD (20 stevilk x 2 vrstici), 14 tipk, 1 LED za napajanje
Premer rezila 2,5mm

Napajanje AC 100-240 V, 50-60 Hz (samodejno preklapljanje)
Poraba energije Najve¢ 110 W

Dimenzije (VxSxG) mm 1127 * 1962 * 756

(VxSxG) v 44,4*77,2*29,8

Neto teZza 77,5 kg

Stojalo Standard

Sistem samodejnega

poravnavanja N/A

(AAS 1)

Sistem za navijanje medija Standard

Delovno Temperatura 15 °C-30 °C / 60 °F-86 °F

okolje Viaga 25% ~75

Jaguar V Specification A1
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Programska oprema in baza podatkov PPF nista vkljuceni.

® Specifikacije in podatkovni list se lahko razlikujejo glede na uporabljene materiale. Za doseganje najboljse kakovosti izpisa
redno in ustrezno vzdrzujte napravo.

GCC si pridrzuje pravico, da specifikacije kadarkoli spremeni brez predhodnega obvestila.
Material, ki ga je GCC certificiral za sledenje, je Avery MPI 3000.

@ Zgoraj navedene vrednosti specifikacij veljajo le pri uporabi medijev, ki jih je certificiral GCC.

Jaguar V Specification A1
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1 \/
Jayudal Vv

Specifikacija rezila

Za rezanje debelih fluorescencnih folij in folij za toniranje oken. Prav
tako za rezanje podrobnih motivov v standardnem vinilu.
265019700G

Rezilo je pod kotom 45° z rde€o kapico, odmikom rezila 0,25 mm in
premerom rezila 2,5 mm.

C—

Za rezanje odbojnega vinila, kartona, peskanega materiala,
flokiranega materiala in ostrih robov Sablon.

265017540G

Rezilo je pod kotom 60° z zeleno kapico, odmikom rezila 0,50 mm in
premerom rezila 2,5 mm.

T ——————

Za rezanje tankih peskanih mask in Sablon. Rezilo z ostrim kotom in
posebno zasnovo, ki omogo€a manevriranje okoli ostrih vogalov.

265017550G

Rezilo je pod kotom 60° z modro kapico, odmikom rezila 0,25 mm in
premerom rezila 2,5 mm.

(O ————————

Za rezanje majhnega besedila in drobnih podrobnosti. Oster rezilo z
najmanjsim odmikom.

265017560G
Rezilo je pod kotom 50° s érno kapico, odmikom rezila 0,175 mm in
premerom rezila 2,5 mm.

S —————

Za tanke in obcutljive materiale, kot so folije za zatemnjevanje oken.

265017530G
Rezilo je pod kotom 25° z rumeno kapico, 0,25 mm odmikom rezila
in

premerom rezila 2,5 mm.

Tehni¢ne lastnosti A2
rezila
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O orodju
Splosni izraz, ki se nana$a na rezilo, ki reze folijo, pero, ki izvaja risanje, in LED-merilnik (opcija), ki

se uporablja za usmerjanje na referencno toc¢ko.
ODSTORP je razdalja, za katero je konica rezila odmaknjena od srednje osi rezila.

«—— Rezilo

Konica rezila —»

|
|
|
!
- —

offset |
[
DolZina izbocgenja rezila
Debelina
medija (t1)
Dolzina izboéenja
rezila >
Debelina . . . . . ! =
oshovnega papirja (t 2)

Dolzina izstopka = t1 + t 2/ 2, vendar jo lahko za laZje delo nastavite na priblizno 0,3 mm ~ 0,5 mm nad
konico drzala rezila.

Tehni¢ne lastnosti A2
rezila
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Navodila za izvoz iz programa CorelDRAW

Spodaj je prikazan primer, kako izvoziti datoteko iz programa CorelDRAW.
Navodila za uporabnika

1. Odprite CorelDRAW, dokoncajte urejanje vseh datotek, ki jih Zelite natisniti, in izberite vse
slike naenkrat.

2. lzberite »Outline Pen« (Obrisno pero), da prilagodite obris za rezanje.
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3. Nastavite Sirino peresa na 0,001 mm in kliknite »OK«, da shranite nastavitve.

Arrows

| IR | !millimeters w

§.tyle: [thions T ”Options T ]

[ b ] Calligraphey
Stretch: Mib shape:

Edit Style... |too &y,

" o] O 7
Miker Limit: :5-0 _: : Angle: .
[o.0 gl

Corners Line caps
oM O==
O o O
O O ==

"1 Eshind fill
[ 5cale with image

[_ (o] 4 H Cancel ][ Help

Izhodni format A-3
programa
CoreIDRAW
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4. Izberite »Datoteka — Natisni«, da izpiSete datoteko na svoje rezalnike.

| CorelDRAW X4  [Graphicl

Effects

Bitmaps

4 New Fom Templae

B

Open.
2| B Close
=

Save.
B saveds
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G Export.
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|
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Print Setup
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5. Izberite pravi model, ki ste ga namestili.

General |Lay0ut : Separations | Prepress | Misc | 1 Mo Issues |

Destination

Marne:

Type: Jaguar IV 183
Skatus: Ready
Where: GCCUSEO:
Comment:

Prink range

(=) Current document () Documents

() Current page

¥ | Properties. ..

_\ lsg PRD

Copies

Murnber of copies: Il

| CHGHGE

Print style: | CorelDRAW Defaults

M ipagel -

]

[ Print Prewview

[

Print J [ Cancel J [ ] [

Apply

Izhodni format
CorelDRAW
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6. Izberite »Layout page« in kliknite »Reposition images to: — Bottom left corner«.
Upostevajte, da morate sliko postaviti v spodniji levi kot.

Print X

| General | Layoy q peparations | Prepress | Mise | a7 Mo Issues |

Image position and size
) As in document

O Fit to page
@ Reposition images to: Center of page b
Center of page
E] Settings for Page 1: Top center
. : Left center

Position: SiZ81 |Right center # OF filss

i koo ~wint -
¥ 35,90 m % -~ | = ‘133,13 Bottarn center |

v Tee A 41 14 o TOP lEfE corner e

vt L6907 R T [st14mE Ly Ooe i =4

Enteom [ cormet

[CIPrint tiled pages BteaT e dprTier
i ——{Custom
Tile avetlan! It e 1L et
= e s ST I :
[ Bleed limit: [ = |
Imposition layout: I.Qs in docurment (Full Page) vl l Edit. .. J

| L B | ¥ épagel W

I- Print Prewview J_. [ Print ] l Cancel J I apply ] [ Help ]

7. Vrnite se na stran Splo$no in preverite, ali je slika v spodnjem levem kotu. Kliknite »Natisni« in
dobili boste ¢udovito sliko za rezanje.

Print X

General |Layout | Separations | Prepress | Misc | (o2 Nalssues |
Destination
3
Type: Jaguar I¥ 183 Use PRD
Status; Ready
Where: GCCUSED:
comment: E]
Prink rarge Copies
(=) Current document () Documents Mumber of copies: i 1 i /
O Zurrent page Selechion

Pages; : ! | Collate
Frink style: | Custam {Current settings not saved) .v'l I Save fs.,, J =
: | | Page 1 W
,_ Print Preview ] [ Print ~] ’ Cancel J l Apphy ] l Help ]
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