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Figyelem!

A GCC fenntartja a valtoztatds jogat minden informaciora, amely a hasznalati utasitas
tartalmat képezi. TILOS, barmilyen formaban médositani, vagy masolni az adott
dokumentumot.



Fontos informaciok

Koszonjuk hogy megvasarolta az Puma 1V vagoplottert.

Miel6tt beiizemelné, kérjuk olvassa el az alabbi biztonsagi

figyelmeztetéseket, és utasitasokat.

Cadon  SAFETY PRECAUTIONS!

Biztonsagi okokbdl, mozgatas esetén csak az aljanal fogva emeljik a gépet. Ne
mozgassa a gépet a sullyesztett feluleteken.

O (helyes) X (helytelen)
Hold from the bottom Hold the depression area
» Nerazza, vagy ejise el a kestarto tokn
»  Hasznalat kdzben, ne érjunk a mozgé alkatrészekhez (példaul fejkocsi).
egyebek mellett fokozottan figyeljink, hogy haj és rohazat ne akarjon a
mozg6 alkatrészekbe.
» Mindig foldelt aljzatba dugjuk a tapkabelt.

» Mindig a mellékelt tapkabelt hasznaljuk, amit a gép mellé
kaptunk. Ugyelien a kabel épségére. Ne térje meg, és tgyeljen
arra, hogy ne szolruljon be targyak koézé.

» Ne hasznaljon hosszabbitot, és ne kosse olyan elosztéra
amelyr6l mas gépek is uUzemelnek. Meghibasodas és
tulmelegedés veszélye felléphet.

» Akiegészitbk és szerszamok gyerekektdl elzarva tartandok.
» A gorgbket mindig a fehér savokhoz igazitsuk..
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Chapter 1 General Information

1.1 Bemutatkozas

A Puma IV vagoplotterek a szamitogeép altal generalt objektumok tekercses, vagy
darabolt dntapad¢ foliabdl valo kivagasra/konturvagasara lettek tervezve.

A hasznalati utasitas az alabbi Puma IV modellekre vonatkozik.

« P4-60LX / P4-60 anyagszélesség: 70mm ~ 719mm

- P4-132LX / P4-132 | anyagszélesség: 70mm ~ 1470mm

1.2 Csomag tartalma:
A csomagolas az alabbi termékeket tartalmazza. Keérjuk alaposan nézze at.

Hianyzo elemek esetén kérjuk vegye fel a kapcsolatot a helyi disztributorral.

Standard elemek Quantity

1. Vagoplotter 1

2. Allvany (P4-132LX / P4-132 esetén, P4-60LX / P4-60 gépekhez opcionalis)
2db T - allvany

1db keresztmerevitd

20db M6 csavar

1db M5 L alaku Imbuszkulcs

1db telepitési segédlet

3. Tekercstarto rendszer

P4-60LX /| P4-132LX /
P4-60 P4-132
1 szett tekercstarté felfogatas \Y

1 szett tekercstarto

1 szett tekercs adagol6 kuplung
1 szett tekercses alapanyag tarté
32 db M6 csavar

1 db M6 imbuszkulcs

1 db asztali tarté \

Eszk6zok

<< < <<




4. Accessories

® 1 db telepitd lemez

® 1 db tapkabel

1 3m-es USB kabel
1 késtarté tokmany
1 db vagokés

1 db papirvago

1 db tefloncsik

1 db kiszed6 csipesz
1 db Dokumentacio

1.3 Termék jellemzok

A kovetkez6 pontok, az alapvetd tulajdonsagai a Puma IV LX / Puma IV
vagoplottereknek:

« Tripla-port csatlakozas - USB & Ethernet & Serial port csatlakozas.

« Akar 500g vagoer6

« Akar 1020 mm vagasi sebesség (45fokos kés esetén)

+ Garantalt 5 méter lekovetés

+ Felhasznaldbarat — Tobbnyelvl kezel6panel
+ Tovabbfejlesztett konturvago rendszer (AAS Il) automatikus
konturvagas
(csak az LX modellek esetén.)




1.4 Appearance of Puma IV

1.4.1 The Front View (Figure 1-1)

Tovabbitohenger

Vagoésav

Talca

A

>

Vonalzék

Figure 1-1
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1.4.2 The Back View (Figure 1-2)

Gorgd Leszorité gorqok
leszorité kar

Figure 1-2

1.4.3 Teljes nézet

** Puma IV 60 esetén az allvany opcionalis.



**Puma IV 132 esetén az allvany alap tartozék.
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1.4.4 Bal oldala

1.4.5 Jobb oldala

Fékapcsolo

Biztositek

Tapcsatlakozd

Soros port csatlakozas

USB Csatlako

zas

Ethernet csatlakozas




Chapter 2 Telepités

21 21 Figyelmeztetések
A telepités el6tt kérjuk figyelmesen olvassa el az alabbi pontokat..

Figyelemztetés 1

» Gy6z6djon meg réla hogy a gép kikapcsolt allapotban kertil
telepitésre..

« Kérjuk kell6 odafigyeléssel kezelje a vagéplottert a sériilések
elkeruilése végett.

Figyelmeztetés 2 Keressunk egy megfelel6 helyet a telepitéshez.

Miel6tt telepitjuk a vagodplottert, az alabbi kdévetelményeknek megfeleld helyszint
keressunk.

o A gépet minden iranybdl megkozelithetjlik.
o Hagyjunk elegendd helyet a gépnek, és a kiegészitoknek.

« Stabil helyet keressiink, elkerulve razkdédo, vagy egyéb
mozg06 feluleteket.

o A miihely hémérséklete 15 and 30°Ckbzott idealis.

o A miihelyben a relativ paratartalmat 25% and 75% kozott
tartsuk.

o A gépet védjuk a portdl, és egyéb erds légmozgastol.

o A gépet védjuk extrém fényhatastol, és napfénytol.

Figyelmeztetés 3 Tapkabel csatlakoztatasa

Ellendrizziik a csatlakozét és az aljzatot. Amennyiben nem kompatibilis,
keressiik fel az értékesitot.

e Csatlakoztassuk a tapkabel (male) csatlakozéjat egy foldeléssel ellatott
aljzatba.

o Atabkabel masik végét (female) csatlakoztassuk a gép tapcsatlakozojaba.



Figyelmeztetés 4 Csavarok lazitasa és megfeszitése

Akar kézi, vagy elektromos csavarhizoét hasznalunk, ne hasznaljunk tul nagy
er6t, mert a csavarok karosodasat idézhetjiik el6. A csavarhuzékat az alabbi
nyomatéktablazat alapjan hasznaljuk.

nyomaték érték (kgf-cm)
csavar 2 _
atméré Nyomaték sztenderd nagy teherbirasu
alapanyagok esetén

M3 6

M4 16

M5 30

M6 50




2.2 Allvany 6sszeszerelése
(Az allvany 60 centis modelleknél opcionalis kiegészitd.)

2.2.1 Allvany ésszeszerelése
Kérjuk az 6sszeszereléshez az alabbi pontokat vegye figyelembe.

Kérjiik figyelmesen nézze at a mellékelt eszkozoket a kiegészité dobozban mielott
a telepitést elkezdené.

Linkek :

® 1 bal oldali lab

® 1 Jobb oldali lab

® 1 bal oldali merevit6

® 1 jobb oldali merevitd

® 1 kozépso merevitd
® 2 alsé kerékkel ellatott labazat
® 2 csusztathato tekercstartd
® 1 imbuszkulcs (M5)D4
® 28 lapos fejl csavar (M6*12L)
1

) telepit6 leiras

lllesszik a bal oldali Iabat merélegesen a kerekekel ellatott labazathoz 0, majd
dugjuk at a csavarokat a labazaton, és huzzuk meg, ahhoz hogy egy T alaku labat
alkossunk.(abra 2-1). A job oldali labazattal ugyanezt tegyuk meg.

bal oldali meréleges lab

O Kerekekkel ellatott labazat

dbra 2-1

A kdzépsd merevitét a két csavar helyével felfelé helyezzik el. Elsére ne huzzuk
meg a csavarokat, csak tekerjukbe majdnem teljesen. Amint mindkét oldalt
megtettlk, utdna meghuzhatjuk a csavarokat mindkét oldalt.

Kozépsd merevitd



T-alaku lab

dbra 2-2

Vegyuk ki a plotter a dobozbdl, és tavolitsunk el rola minden csomagolast. Az allvanyt
helyezzik a plotter ala. Mindkét oldalon egy-egy lyuk helyezkedik a plotter
rogzitéséhez.. Helyezzik be a csavarokat a lyukakba, majd rogzitsuk a csavarok
meghuzasaval.

Lasd: 2-3 abra

~

-—--="" T Gsavarok

dbra 2-3

A médiatartét helyezzik a rogzitésre szolgalo lyukakhoz majd rogzitjuk. abra 2-4.
Tobbféle rogzitési lehetéség van, igy tdbbféle lehetéség szerint rogzithetjik.



dbra 2-4

Helyezzik fel a tekercstartdé hengereket a médiatartéra.. (Figure 2-5)

& abra 2-5

Tekerjuk el a tekercstartd henger végén talalhaté csavart az 6ramutato jarasaval
ellentétesen haromszor miutan kivettik a csomaoglasbdl



Helyezd be a tekercstartd hengert a damper nélkul a bal oldali médiatartd
mélyedésébe. Tegylk meg ugyanezt a jobb oldalon, fontos hogy itt a damperrel
helyezzik be. Gy6zédjunk meg réla hogy a jaratba passzoljon a tekercstarto kialld
része.

Rogzitsuk a csavarral a médatartéhoz a tekercstartd hengert.



10 lépés

Végul az alabbi képet kell kapnunk. (abra 2-6)

abra 2-6

2.3 USB Kabel és felfogatasa

The USB cable tie and saddle assembly for the stands with Flexible Media Support



System only.

TS Helyezzik at a fels6 résen a kotegeldt a vékony végével elbre.

. /’ -.. ._’_” 7‘ ! V - o ‘»-
kioldas: huzzuk ki a kdtegelét alulrél-> huzzuk fel a fulet> engedjuk ki a kotegelét.



hazzuk ki a kdtegel6ét alulrdl

hiuzzuk fel a fllet

engedjuk ki a kdtegel6t

2.5 Blade Installation

Do not touch the tip of the blade by your fingers.




The blade is a consumable item, which will affect the cutting quality significantly.
Please replace with a new blade when having the following situations:

1. The tip of blade is broken.

2. The cutting traces are not as good as they were.

3. Uncut area remains the same even the blade force has been raised significantly.

A 2-11 abra bemutatja a tokmany részeit.
Behelyezéshez alulrdl helyezzik be a kést
a tokmanyba. Az eltavolitashoz pedig a szeg
benyomasaval férink hozza a késhez.
Gy6zddjunk meg réla, hogy a kés éléhez
nem érunk hozza, mert balesetveszélyes.

— T

\ Késmagassag allito

Utkdz6 perem

Figure 2-11



K] Kés telepitése. (Figure 2-12)

.5
Step) k\ | B Push the blade

to the bottom of the blade
holder. (Figure 2-13)

K A fej tekerésével allithatjuk be a kés kiallo részének hosszlsagat.
(abra 2-14).

Tips:

A megfelel6 bedllitas amikor az
alapanyag vastagsdga + 0,1mm a kés
kiall6 részének hosszisaga. Azaz ha az

alapanyag 0.5mm, akkor a kés kiallo
része legyen 0.6mm (0.5mm + 0.1mm).
Igy a vagandé alapanyag hordozoéjat
nem sértjiik, de az alapanyagok teljesen
atvagjuk.

Step| 4 Helfezzilk be a tokményt a helyére.
fontos hogy a kils6 perem a sajat mélyedéseébe keguljun (lasd abra 2-15), majd
pattintsuk be a rogzitést (abra 2-16).

7

Ll 7

EAZ eltavolitashoz a 4. |épést visszafelé kell elvégeznlink.

Kés kiolddsa: Nyomjuk meg a “kés kioldd szeget” a kés cseréjéhez.



A gép hasznalata soran a kés veszit élességébdl, ez befolyasolhatja a vagasi
min&séget. A kés vagoerejét ndvelve talan javithatjuk a végeredményt. Amennyiben a
kés mar nem képes a megfelel6 min6éségi vagasra, akkor egy uj kést kell tennunk a
gépbe. A kés kopdalkatrész, igy id6szakosan a vagasi minéség megdrzése érdekében
cserélnunk kell. A kés minésége nagyban befolyasolja a végeredményt. Ezért minden
alkalommal gy6z6djunk meg réla hogy megfelelé mindségl kést hasznalunk.

Tippek — Cserélendd a kés az alabbi esetekben:
v' Ha elkopott, vagy eltort.
v' Ha a vagasi minség nem megfeleld
v' Ha az alapanyagot nem vagja at teljesen, nagy vagoerénél sem.



2.6 Kabeles csatlakozas

A vagoplotter az alabbi kapcsolodasi lehetéségekkel kommunikal a szamitogeppel:
USB (Universal Serial Bus) vagy Serial port (RS-232C) vagy Ethernet. Ez a fejezet
bemutatja hogyan csatlakoztasd egy szamitoégéphez a vagéplottert, és hogyan allitsd
be a kapcsolatat az eszk6zok kozott.

NOTICE: Ha USB kapcsolat van engedélyezve, a Serial port automatikusan letiltja

magat.
‘ /7 Serial Port Csatlakozas

— | Ethernet Csatlakozas

\

USB Csatlakozas

2.6.1 USB kapcsolat
A Puma IV széria, USB 2.0 csatlakozassal rendelkezik.

2.6.1.1 Kapcsolédas a GCC plotterhez

1. Kapcsoljuk be a plottert.

2. Csatlakoztassuk az USB kabelt, és az USB driver automatikusan feltelepdl. Par
percig eltarthat mire megtalalja az eszkozt. Kérjuk NE tavolitsa el az eszkozt,
ameg a telepités folyamatban van.

3. Kattintsunk kétszer az USB eszko6z ikonra, hogy meggy6z8djlnk a telepités
befejezésérdl.

] Your device is ready to use
. )
Device driver software instalied successfully,

2.6.1.2 Driver telepitése
Hasznalja az express automatikus telepitést. Kovesse az alabbi |épéseket a
telepitéshez.

v Amennyiben Windows 7 vagy Ujabb operacios rendszert hasznal,
gy6z6djon meg réla hogy az adminisztrator felhasznaloval jelentkezett
be.

v




K] Helyezze be a telepité DVD-t a meghajtoba. Gy6zédjon meg réla, hogy a
plotter csatlakoztatva van, miel6tt a telepitsét elkezdené.

¥, A driver listabdl valasszuk ki a telepitendd gép tipusat, majd Kattintson az
alabbi lehetéségre: Windows Driver (Win 7 and Above) (Automatic Detection)

vagy Windows Driver (Win 7 and Above) (Manual Selection) az AAS plugin,
€s a driver telepitéséhez.

UL

e

il

S1C o] Kattintson a NEXT gombra a folytatashoz.

Y Ha Windows 7, vagy Ujabb operaciés rendszerrel dolgozunk, kdvessiik a
piros felirat altal adott instrukcidkat, a Windows Update kikapcsolasahoz. A

sikeres telepitéshez az alabbi Iépés elengedhetetlen. Majd kattintsunk a

NEXT gombra.
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QY Gy6z4djon meg rola, hogy a plotter csatlakoztatva van, és be van kapcsolva.



Majd kattintsunk az OK gombra.

X Gy6z6djon meg réla, hogy az alabbi programok be vannak zarva.
Majd kattintsunk az OK gombra.

S1CJ A telepitas eltart par percig, majd az alabbi Uzenetet kell Iatnunk. Ezutan
kattintsunk az OK gombra, és kész is vagyunk.

SITok Ha telepiteni szeretnénk az AAS plugint a CoreIDRAW és az Adobe lllustrator
programba, gy6z&édjink meg réla hogy egyik szoftver sincs elinditva a
hattérben. Majd kattintson az INSTALL gombra.
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K A telepités befejeztével ellendrizze a telepitést. Majd kattintsunk az OK
gombra.

Note:
(1) Amennyiben mar a driver telepitve van, egy masodlagos driver fog telepulni
a gépunke! (erre az alabbi kép alapjan a telepit6 rakérdez)

(2) Amennyiben feltelepitjuk a masodlagos drivert, az alabbi Uzenetet kapjuk.

(3) A felhasznaldk akik frissitették az Adobe lllustrator vagy CorelDRAW szoftvereket,
kérjuk lépjenek az alabbi oldalra: AAS Installer ful a nyomtaté beallitasok
ablakban ¢s kattintsanak az “Install” gombra, és feltelepll a legujabb AAS Plugin
a frissitett szoftverre.



2.6.1.3 Driver Torlése

Hogy sikeresen feltelepitsuk a legfrissebb drivert, el6bb a régi drivert el kell
tavolitanunk a PC-rél. Kérem kdvesse az alabbi Iépéseket.

K Lépjiink a Vezérldpult\Hardver és Hang\Eszkdzok és Nyomtatdk ablakba.
Jobb klikk az eltavolitasra varé driverre, majd kattintsunk az “Eszk6z
eltavolitasa’gombra.



¥, Miutan toroltik az eszkdzt, kattintsunk barmely nyomtatéra az ablakban,
majd valasszuk a “Nyomtatokiszolgalo tulajdonsagai” fllet.

(Win 7 vagy ujabb verzi6 esetén)
vagy jobb gombbal kattintsunk egy ures helyre, majd a
“‘Nyomtatékiszolgalé tulajdonsagai” gombra. (Windows XP esetén)

[ 1

Valasszuk ki az “lllesztéprogramok” fiilet

[]

Valasszuk ki a tipust, majd kattintsunk az “Eltavolitas” gombra.



X Valasszuk ki az “lllesztdprogram és illesztéprogram-csomag eltavolitasa”
lehet6séget, majd kattintsunk az OK gombra.

EY: Kattintsunk az igen-re, majd a térlés-re, majd az OK-ra, a driver sikeres
eltavolitasahoz.



2.6.2 RS-232 Serial csatlakozas
B RS-232 (Serial) Port

1. Az IBM/PC, PS/2 felhasznaléként, csatlakoztassa az RS-232C kabelt a
hozzarendelt serial porthoz (COM1 or COM2).

2. Allitsa be a kommunikaciés paramétereket (Baud Rate and Data Bits/Parity) hogy
illeszkedjen a szoftver csomag beallitdsaihoz. (3. fejezet)

Figyelem!! Kérjuk kapcsolja ki a plotter miel6tt az RS-232C kabelt csatlakoztatja.

2.6.3 Adatatvitel
Az adatatvitelre két lehetéség van (szamitdgép és vagoplotter kozott).

1: A megfelel6 beallitasokkal az adat kézvetlen kikildhetd a szoftverbdl kdzvetlen a
plotterre.

2: A legtdbb szoftver képes a kommunikaciéra HP-GL or HP-GL/2 parancsokkal.
ameddig a fajlok HP-GL or HP-GL/2 formatumuak, a vagoplotter precizen
tudja kezelni azokat.

2.6.3 Ethernet Csatlakozas
I. Halézati beallitasok
Kl Csatlakoztassuk a halozati egység ethernet portjat a GCC vagoplotter

ethernet csatlakozojaval, egy RJ45 haldzati kabellel, majd kapcsoljuk be a
geépet.



¥, Nyomjuk meg az ON/OFFLINE gombot, majd a MISC gombot.
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PAUSE)
RESUME

I\"/} P 6} 1cecr (: ') oFFSET ( @

N\ T00L SBUCT SAZA CLEAR U TEST )
2
MC_AJM a DHCP lehetSségre, majd a fellle nyilakkal engedélyezziik és

nyomjunk enter gombot.

X Az IP cim megjelenik a képernyén, ezt jegyezzik fel.

II. Ethernet csatlakozas beadllitasa

Két lehetéség van az etherneten valé munka kikuldésére.

GreatCut-on keresztil: I. Output through GreatCut;

Amennyiben Corel vagy lllustratoron keresztll szeretnénk munkat kikuldeni:
Il. Output through the Ethernet Driver.

I. Kikiildés GreatCut-on keresztiil
A GreatCut egy plugin a CorelDraw és lllustrator szoftverekhez.




¥ Inditsuk a GreatCut-ot, készitsiink egy vagando grafikat.
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¥ Valasszuk ki az Output Devices lehetdséget.

Commlan 1 S W e

S1CTo) Valasszuk ki a tipust a legordulé menub6l.

¥ irjuk be a kijelzérd| elézetesen lejegyzetelt IP cimet.



¥ Kattintsunk az Output-ra a File- meniiben.
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Teljesitsuk a driver telepitést,igy a vagoplotteriink munkara kész.

Il. Kikiildés Ethernet Driverrel

] Csatlakoztassuk az Ethernet kabelt a PC-be, majd majd telepitsiik a Cutter
Ethernet Driver. Kattintsunk az OK gombra.
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¥ irjuk be az IP-cimet amit a gép paneljardl feljegyeztiink, majd valasszuk ki a

plotter tipusat.
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Cancel

S1CoJ] A driver feltelepitésre kertlt. Kikuldhetjuk a vagandé munkakat.
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2.6.4 Adatatvitel
Az adatatvitelre két lehetéség van (szamitogép és vagodplotter kozott).

1: A megfelel§ beadllitdsokkal az adat kdzvetlen kiklldhet6 a szoftverbél kézvetlen a
plotterre.

2: A legtdbb szoftver képes a kommunikaciora HP-GL or HP-GL/2 parancsokkal.
ameddig a fajlok HP-GL or HP-GL/2 formatumuak, a vagoplotter precizen
tudja kezelni azokat.

2.6.5 Halézati beallitasok
Az “A-PC’-n, allitsuk be a drivert megosztott nyomtatoként, majd csatlakoztassuk a
“‘B-PC’-t az “A-PC’” nyomtato driveréhez, Intraneten keresztul.

A-PC B-PC
Intranet

NS

A

USB or COM

It K] Allitsuk be az A-PC nyomtato driver-ét megosztott nyomtatoként. (Jobb
egérgombbal kattintsunk az ikonra, majd a “Nyomtaté tulajdonsagai”
lehet6seégre.) Kattintsunk a Megosztas fulre, majd, pipaljuk ki a nyomtato
megosztasa rublikat.
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S1CTo) Kuldjunk ki egy probamunkat
kapcsolatot a két gép kozott.

az A-PC-rél, a plotterre hogy ellenérizzik a

N



Try to send a job
to check if the
port is working.

] Aktivaljuk az A-PC nyomtatd driver-ét a B-PC halozatan.
4 t"-"‘I_i Metwark

M ADMIM-ANITAY!

(& ADMIM-ELAIM

M ADMIM-HR

N ADMIM-JULLA

(M Al BERTTHIME

M CBAD30003

(M CBADS0033
- (M CBAQB0019

X Jobb klikk a nyomtaté ikonjan, majd valasszuk ki a “kapcsolodas” lehetéséget.

2.7 Software telepitése
2.7.1 GreatCut Telepitése
m Kattintsunk a “GreatCut Online Registration” lehetéségre a telepité DVD-n,

vagy az alabbi linkre: http://gccvoucher.eurosystems.lu/, irjuk be a voucher
kodot amelyet a DVD tokjan talalunk, majd kattintsunk a “Go on!” gombra.
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¥ Kattintsunk a “Request” gombra a regisztracios feliileten.
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S1CIo] Toltstk ki a kért informacidkkal a regisztracios lapot, és kattintsunk a
“‘Request Licence code” gombra.

Software Download GreatCut 3
Geeot Gut
—
Boftwnn Regairation
ISP =L TR+ S ——" — . iom ¥ Y Tom——
Compaay. 50
Hreet #F-V Ho D4 Fuede S0l B0 e Do 1
s B
Ciyr Fas T Calg L}
Eaaey i L ) CaAkle -
T pecairpader JIHLE ]
Logmiry  Tarws # []
Pllviming: RIS AT 1
L ||
whlnd B3AEVE paran TanT o be ]
Risipint i Wl ibfiien [l 5



Y A regisztracidval végeztiink; kettd E-mailnek kell érkeznie, az egyik a
regisztracié visszaigazol6 e-mailaz aktivacios linkkel. a masik a licensz
adatokkal rendelkez6 email, és .ecf file.

i Regatiation Suctsaniu
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e Nyissuk meg az email-t , amelyben az aktivacids link érkezett, majd
kattintsunk ra.
(Alink a Greatcut oldalara iranyit minket.)
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Great Computer Corp

HEYE Kattintsunk az “Install GreatCut” gombra a telepité DVD-n.

S1CT Y Valasszuk ki a célmappat.



S1CTe X Valasszuk ki a “Typical” lehetéséget, majd kattintsunk a Next gombra.
Megjegyzeés: “Custom” setup esetén kivalszhatjuk a drivert amelyet telepiteni
szeretnénk.

K Valasszuk ki a célmappat.
Alapértelmezett telepitd mappa: GCC\GreatCut 3.

L A GreatCut telepitése elindult.



KRl Kattints a “Finish” gombra a telepités befejezéséhez.

HeRE] Mielstt elinditjuk a GreatCut szoftvert, nyissuk meg az .ecf fajlt a licensz
szoftverhez t6rténé hozzarendeléséhez.
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S1CTJE Amennyiben a licensz aktivalasa nem volt sikeres, abban az esetben
manualisan kell kitdlteni a kért informacids rublikakat. A megfeleld
adatokat a kitoltéshez, a kapott emailben megtalaljuk!
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R A GreatCut hasznalatra kész.

= |

2.7.2 Sure Cuts A Lot telepités (OPCIONALIS)
2.7.2.1 Automatikus telepités:

R Helyezze be a DVD-t a meghaijtoba a telepités elinditasahoz. A szoftver
Windows 7, vagy ujabb / Macintosh OSX 10.6 vagy ujabb operaciés
rendszerekkel kompatibilis.

PN Valasszuk ki az “Install Sure Cuts A Lot” lehetdséget a telepités
megkezdéséhez.

Kattintsunk a “Next” gombra a folytatashoz.
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Y Jelslji ki az “I accept the agreement” lehetéséget, majd kattintsunk a “Next”

gombra.
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¥ Hasznaljuk az ajanlott mappat a telepitéshez, vagy valasszunk ki sajat elérési
utat. majd kattintsunk a “Next” gombra.
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X Pipaljuk ki a “Create a desktop icon” lehetdséget, és az “Associated scut4
extension”-t is. Majd kattintsunk a “Next” gombra a folytatashoz.
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I NE PIPALJUK KI az “Install USB Driver” lehetéséget!!

Majd a befejezéshez nyomjunk a “finish” gombra.
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Y Futtassuk a Sure Cuts A Lot szoftvert.

K Kattintsunk az “Activate...” gombra a Sure Cuts A Lot aktivalasahoz.



Gybzbédjunk meg réla, hogy csatlakoztatva vagyunk az internethez.
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folytatashoz.
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Megjegyzés
v" Amennyiben nem helyesen Ut6ttik be a kédunk, a grafikaban két vonal
jelenik meg keresztben a nyomaton. Ezért gy6z6djunk meg roéla, hogy

megfeleléen aktivaltuk a szoftvert, miel6tt éles munkat kuldink ra.
v




2.7.2.2 Manualis szoftver aktivalas

Amennyiben a vagoplotterhez csatlakoztatott PC nem rendelkezik internet
csatlakozassal, abban az esetben az aktivalast manualisan is el lehet végezni.
Ekozben talalnunk kell egy masik PC-t internet eléréssel. Majd kdvoessuk az alabbi
lépéseket.

ENER Pipaljuk ki az "Activate manually” lehetéséget. Latnunk kell ez esetben a
“Site Code” és “Activation Code’terlletet megjelenni. A “Site Code” elbre ki
less tOltve, és azt valtoztatni nem lehet.
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PR Keresse fel az alabbi oldalt: http://www.craftedge.com/activation/surecutsalot
egy internet eléréssel rendelkez6 szamitdgépen. Irja be a nevét,
szoftverkulcsot (a DVD boriton talalhaté kod) és a “site code™ot.

Kattintsunk a "Generate Activation Code" gombra, és a sajat aktivacids
kédunk elétinik.
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Masoljuk at az aktivacids kédot a megfelels helyre a Sure Cuts A Lot
ablakaban, majd kattintsunk az “OK” gombra.

2.6.2.3 A Sure Cuts A Lot Software ujratelepitése

Amennyiben egy Uj szamitégépre szereténk telepiteni a szoftvert, abban az esetben
deaktivalni kell a meglévd szoftvert, majd ujra aktivalni az uj gépen.

Menjunk a “Deactivate...” gombra a Help alatt, és kattintsunk a Yes gombra a
jovahagyashoz, majd kovessik a Ilépéseket. Fontos! Ugyanazt a kdodot kell
hasznalnunk amelyet a telepitésnél hasznaltunk.
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Chapter 3 Kezel6panel

A fejezet leirja a kezel6panel hasznalatat a Puma IV géphez. Amikor a vagoplotter
belzemelésre kerul és hasznalatra kész, az alapértelmezett paraméterekkel lesz

beallitva.

The LCD Panel

3.1
-

: |
oggr ENTER
(o _\ O\ Loy
l\0 ' /’I \ - | >l
e \ EED ™ ;ox( / \ (ﬁtsn PR |
. l fi-= i \ ® 5
\_ Inc YDOL !ELECY DIJ cuu l;r RESUME )
< LCD kijelz6 a Puma IV szérian >
Gomb Funkci6
LCD kijelz6 A beallitasok és hibak kijelzéséhez.
Power LED Allapotvisszajelzé LED (vilagit: power on; nem vilagit: power off )
Poziciénalashoz, funkcié  kivalasztasahoz, vagy beallitas
NYILAK
modositasahoz.
ENTER Beadllitas és vagasi kezdépont rogzitése
PAUSE/RESUME | Munkafolyamat ideiglenes szuneteltetése majd folytatasa
Modok kozti vitas, munka végleges megallitasa vagy beallitasokbdl
ON/OFF LINE
valod kilépés.
OFFSET A vagokeés offszet bedllitasa
FORCE A vagasi erd beallitasa
SPEED A vagasi sebesség beallitasa
CUT TEST Vagastesztek elkészitése
DATA CLEAR A beragadt munkafolyamatok torlése

TOOL SELECT

Eszkozok kivalasztasa




MISC

Funkciok beallitasa

(0]

3.2 Menu On-Line médban
Power On Puma IV (LX) in processing

Cutter
LCM Version- - -

Jaguar V v
Firmware: Copyright:
]

L

Place Media And Then
Lower Down The Lever

==

Roll Edge Single
A Key V Key P Key

use 2\ ¥V D to select

XL

Sizing Media Width
Lever Up To AbPrt
™ =)

Sizing Media Length
Lever Up To Abort
|

Top menu 1

Seer Forres O-—-
Loememem Weeee-T1M

H (N
namgaata

[PAUSE ]

3.3 Menu Off-Line médban

Nyomd meg az [ON/OFF LINE]

hasznald a %mjd az; [ENTER] -t a
Pause Setup Resume beallitashoz
PN IERTT
[ FORCE] »| Force:80 of
OK:ENTER
Speed: 72 cm/s A
Select:<] OK:ENTER \%
> Quality:  normal A
[SPEED] Select<] DK.EENTER  /
1raxs 1
Select<] POKENTER  /
[ OFFSET ] Up Accel.:  Medium A
—B Select<] DIK:ENTER \V/
[ DATA CLEAR ] Clear Data Memory
» N:ONLINE OK:ENTER
p| 1S:72 F:80 0:0275M A
Select<] DOKENTER W/
| Set Smoothing Cut
" < .
[TOOL SELECT ] Select: OK:ENTER
» OverCut;  0.00mm A
Select<|] COKEENTER 7
Set Tangential Mode
Select:<] OK:ENTER

Offline For System Setup

AR, Ny
» move origin M
\'S A\VA
[ SPEED] | Speed: 51 cm/s A Speed: 3~72
”| select<{] [SK:ENTER \V4
.| UP Speed: 51cm/s A
?| Select<| DOK:EENTER Y/

gombot az Offline médba valé Iépéshez.

with an increment of 3(cm/s)

UP Speed: 3~72 with an increment of 3(cm/s)



Offline For System Setup

[ TOOL SELECT]

1S:72 F:80 0:0.275M
Select:<| OK:ENTER

<>

Set Smoothing Cut

Select:<|[SK:ENTER

OverCut: 0.00mm

Select:<|[SK:ENTER

<>

\ 4

Set Tangential Mode

Select:<| [SK:ENTER

Panel Setup

Select:<] [SK:ENTER

Factory Default ?

Select:<| [>K:ENTER

A 4

Auto Unrolled Media

Select:<| SK:ENTER

Rear Paper Sensor

Select:<| [SK:ENTER

Vacuum

OverCut: 0.00~1.00mm with an
increment of 0.05mm

Enabled, Disabled

Enabled, Disabled

Enabled Disabled



3.4

Menii elemei

Alabb a funkciok és leirasai

Men( vagy Funkcié Beallitas Alapértelmez
gomb ett
--- Méda beolvasasa ---
Roll Média szélességének beolvasasa Hossz maximum 150
meters
Edge Média szélességének beolvasasa és Hossz maximum 150
alapanyagvisszahuzasa a kezdpontig meters
Single Média szélességének és hosszusaganak beolvasasa Hossz maximum 10
meters
--- POWER ---
Power statusz kijelzése
[ Nyilak ]
1. A fejkocsi és a kezd6pont mozgatasa X és Y tengelyen
2. A beallitasok kivalasztasa és valtoztatasa
[ ENTER ]
1.A kijelzett paraméterek elmentése.
2. Uj kezd6pont megadasa.
[ PAUSE/RESUME ]
A folyamat ideiglenes szlneteltetése
Folytatashoz nyomd meg ujra.
[ ONLINE/OFFLINE ]
1. Online és Offline mdédok kdzt valtakozni
2. Vagasi folyamat megallitasa és beallitasokbdl valo
kilépés
Hasznalat esetén a vagasi folyamatot nem lehet
folytatni.
[ OFFSET ]
Az ofszet érték valtoztatasa 0.000~1.000mm 0.275mm
[ FORCE ]
A vagasi erd médositasa 5~500gram; 5 |80 gram
gram/per step
[ SPEED ]
Speed Sebesség érték valtoztatasa 3~72 cm/sec; 51cm/sec
3cm/sec per step
Up Speed A két vagasi folyamat kdzotti sebesség allitasa 3~72 cm/sec; 51cm/sec
3cm/sec per step
Quality A vagasi mindség beallitasa. Draft, Normal, Fair, |Normal
[lassabb sebesség / jobb minéség — magasabb sebesség / |Fine
gyengébb mindséq]
Up Accel. Gyorsulasi érték beallitasa High, Medium, Low [Medium
[ CUT TEST ]
Square Cut Vagasteszt végrehajtasa a helyes vagasi erd és offszet

ballitasa.




Redo Jobs in  |[Normal vagasi feladatok kikildése ujra. Recut (number of  |Recut
Memory jobs: 0-99)
Copy (number of
jobs: 1-999)
Repeat AAS Kontarvagés feladatok kiklldése Ujra
Job
Ratio Setting |A nyomat méretaranyanak valtoztatasa 100%, 200%, 300%,|100%
400%
Pattern Setting |tesztvagasi abra valtoztatasa “Arrow” and “Cross” |“Arrow”
patterns
[ DATA CLEAR]
A felgy(lt munkak torlése a vagoplotter memoriabol
[ TOOL SELECT ]
Save Mentett paraméterek mentése profilokra. Patterns1~4 Pattern 1
Parameter 4 paraméter menthet6 a mentben.
Set Smoothing | Egyenletes vagas Enable
Cut
Over Cut Tulvagas applikalasa a kdnnyed kiszedéshez. 0.00mm-1.00mm 0.00mm
0.05mm/per step
Set Tangential | Tangencialis vagas beallitasa Disable
Mode
Panel Setup Accept setup command:
Szoftveres paraméterek hasznalata
Control panel only:
Control panel paraméterei hasznalata
Factory Gyari értékek visszaallitasa
Default?
[MISC ]
Auto Unrolled | Automatikus el6tekercselés vagas el6tt (50cm) Enable
Media Elengedhetetlen tekercses anyagok esetén.
Rear Paper hatulsé papir szenzor be és kikapcsolasa Enable Enable
Sensor Disable
Vacuum A lekdvetés és vagasi mindség érdekében a vakuum Enable
ventillatorok bekapcsolasa.
First Backto  |Kezd&pontra valé visszatérés beallitasa Enable Enable
Origin Disable
DHCP IP és TCP/IP beallitds konfiguralasa Disable
IP Address A vagoplotter IP cémének lekérdezése
MAC Address | A vagoplotter Mac cimének lekérdezése.




AAS Offset

AAS Ofszet érték moédositasa

Paper Saving | Margok beallitasa. Length
Mode expanded
mode

Set Kommunikacio kiépitéséhez a szamitdégép és a Pc kdzott.
Communication | Baud Rate is to determine the speed of data

transmission.

Data Bits refers to the size of one block of data.

Parity is used to check if data was revived correctly or

not.

9600, n, 7,1, p 9600pbs, 7 Bits with NO

Parity

9600,0,7,1,p 9600pbs, 7 Bits with ODD

Parity

9600,e,7,1,p 9600pbs, 7 Bits with

EVEN Parity

9600, n, 8,1, p 9600pbs, 8 Bits with NO

Parity

9600,0,8,1,p 9600pbs, 8 Bits with ODD

Parity

9600, ¢, 8,1, p 9600pbs, 8 Bits with

EVEN Parity

19200,n,7,1,p 19200pbs, 7 Bits with NO Parity

19200,0,7,1,p 19200pbs, 7 Bits with ODD Parity

19200,e,7,1,p 19200pbs, 7 Bits with EVEN

Parity

19200, n, 8,1, p 19200pbs, 8 Bits with NO Parity

19200, 0, 8,1, p 19200pbs, 8 Bits with ODD Parity

19200, e, 8,1, p 19200pbs, 8 Bits with EVEN

Parity
Firmware A firmware verzié szam lekérése
Version
Select Panel nyelv kivalasztasa English
Language
Select Units Mértékegység médositasa cm/s; inch/oz; Metric

cm/oz; inch/gram

Scale Length

Scale Width

Méretaranyok visszaallitdsa




Chapter 5 Automatic-Aligning System

AAS Il (Automatic-Aligning System II) Csak az LX modellek esetén elérheté. Puma IV
60, vagy Puma IV 132 esetén kihagyhatod az alabbi fejezetet.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy az alabbi leiras csak ismertetéként szolgal.

Amennyiben Iépésrdél Iépésre szeretné az AAS hasznalatat elsajatitani, a kovetkezd

fejezetekben teheti meg: 07_A-4 CorelDraw Plug-In, 07_A-5 lllustrator Plug-In, 07_A-

6 GreatCut Plug-In.

5.4 Bemutatas

Az Puma IV LX vagoplotterek alaptartozéka az automatikus konturvago rendszer,
hogy garantalja a preciz konturvagast a vagandé felliletek szélén talalhato
nyomtatott regisztraciés jelek altal.

Megjegyzés
B Ovjuk a horizontalis napsutéstdl, vagy egyéb fényforrastol a vagoplottert.

- Tiltott
54 AAS Konturvagoé Rendszer

Az AAS rendszer egy kalibraciés eljarassal rendelkezik az AAS miikddésének
maximalis pontossaganak biztositasa érdekében. Az AAS mikdodtetéséhez meg kell
tanulni az alapanyag beflizésének madijat. (2.4 Alapanyag beflizés.)

5.3.1 Regisztracios jelek



Az elsb regisztracios jel kialakitasa mas, hogy az AAS kénnyedén felismerje a
kezd6pontot. A kdvetkezb 1épések fokozott figyelmet igényelnek az
automatikus beolvasashoz.

B Alapanyag tipus

B Regisztracios jel alakzat

B Szikséges olvasasi terulet a regisztracios jelek beolvasasahoz.

B Anyomat és regisztracios jelek egyuttes terulete.

A regisztracids jeleket:

B GreatCut vagy GCC CorelDRAW plug-in-nal kell létrehoznunk.

B Fekete szinbdl (a nyomtatasi felbontas, rendkivil fontos; helytelen,
félreolvasott szinek, homalyos vagy pontatlan nyomatok, pontatlan
vagashoz vezetnek)

B Hossz.: Ajelek hosszusaga
- Lehet6ségek: 5Smm~50mm
- Ajanlott beallitas: 25mm

B Avonalvastagsag
- Lehet6ségek: 1mm~2mm

- Ajanlott beallitas: 1Tmm

B Margo: A tavolsag a vagojel, és nyomat kozt.
- Lehet6ségek: Omm~50mm
- Ajanlott beallitas: 5mm

A plotter nem képes beolvasni a vagodjeleket ha:
B Afejkocsi nem talalhaté az elsé jel kulsé terulete kozelében. (Lasd a
képen 5-7 Az elsé jel automatikus beolvasasa.)
Alapanyag vastagsaga tobb mint 0.8mm
Atlatszé alapanyag
Nem fekete-fehér jel. A szinek vagojelek nem olvashatok.
Piszkos vagy sérult felllet

5.3.2 AAS Il aPumallV esetén

3 fajta regisztracios jel létezik: 4-Pontos Pozicionalas, Szegmentalt Pozicionalas, és
Multiple Copies. Ne feledje, miel6tt kinyomtatja tintasugaras nyomtatoval a
nyomatokat, a regisztracios jeleket olyan vagoszeftverekkel kell [étrehozni, mint
SignPal, GreatCut vagy GCC CorelDraw Plug-in. A kézzel rajzolt vagdjeleket a
vagoplotter nem fogja beolvasni. Tovabbi informaciok a regisztracios jelek
beallitasaval kapcsolatban: ‘A-4 fuggelék : CorelDraw Plug-In bemutatasa’, ‘A-5
fuggelék : lllustrator Plug-In’, A-6 fuggelék: GreatCut Plug-In.

1. 4-Pontos Pozicionalas
Ez az alapvetd jel mintazat amelynél az AAS |l automatikusan felismeri a négy
regisztracios jelet és konturvagandd képet. Command: Esc.D1;(XDist);(YDist):
m  Kinézet: 4 regisztracios jel a nyomat kordl

||

2. Szegmentalt pozicionalas




A nagyobb nyomatok esetén a 4 eredeti regisztracios jel mellé X és Y tengelyen
plusz jeleket hasznal a pontosabb vagas érdekében.
m  Command: Esc.D2;(XDist);(YDist);(XStep);(YStep):
m  Kinézet:
Kdéztavolsag X: 200~600mm, default 300mm
Koéztavolsag Y: 200-600mm, default 300mm

3. Multiple Copies
Az alabbi funkcioval egyszerre tébb kildonb6zé vagandd nyomatokat kildhetink
ki. Az AAS |l szenzora automatikusan beolvassa az 0sszes regisztracios jelet a
vagas pontossaganak érdekeében.
m  Command: Esc.D3;(XCopies);(YCopies);(Space):
m  Kinézet:

5.4 Printer Test

Miel6tt kontuvagast végeznénk, ajanlott kinyomtatni a teszt fajl-t, amelyet a
telepit6é cd-n talalhatunk.

Két teszt fajl talalhato a telepité CD-n:
1. AAS Il_X Y Offset Caberation_ A4 .eps (A4 size)
2. AAS II_X_Y_ Offset_Caberation_600_600 .eps (Alapértelmezett beallitas,



teszteléshez ajanlott fajl)
B Nyomtassuk ki a teszt fajlt. (Hasznaljunk nagy felbontasu nyomtatét)
B Fzzik be a nyomtatot a plotterbe, majd kuldjik ki a teszt fajlt a
tesztvagashoz.
B Ha allitasra szorul a gépunk, az offszet értéket az alabbi [épésekkel
modosithatjuk.

m Mérjuk meg az értékeket a nyomtatott vonalrdl és a tényleges
vagovonalrél.

m Adjuk meg az AAS offszet értéket a MISC fiil alatt, majd nyomjuk
emg az ENTER-t.

m Végezzuk el Ujra a tesztet.

m Az AAS offszet X és Y értéke a kovetkezd:

A vizszintes vonal az X, és a fliiggdéleges vonal az Y-ként van
definialva (vagoplotterrel szembdl nézve)

m Amikor a tényleges vagasi vonalat, és kinyomtatott vonalat az
origin iranyaba kell modositani akkor adjuk hozza az offszethez
negativ értéket. Ha ellenkez6 iranyba kell médositanunk, akkor
pozitiv értékeket adjunk az offszet értékhez. (lasd az alabbi
abrak). X és Y tengely esetén egyarant.

« Vs 3 Veesing 5retor

Megjegy: : ~

| beall az AAS Il ér ¥ (¢ Vakue
szélessegét isis ellendriznii L_ T |_J xd
B Ha a kés offszet értéke nem a vi
kés alapértelmezett értékei sze Origin S T
B Ha segitségre van szukseége, ki
kapcsolatot.

g W

5.4 Regisztraciés Jel Offszet Tartomany



Kérjuk tgyeljen az alapanyag megfelel6 beflizésére (referencianak, hasznalja a
vonalzdkat a plotteren) és gy6z6djon meg réla, hogy az dsszes vagojel beolvasasra
kerult. Ha nagyobb az eltérés, mint a megadhato tartomany, akkor észlelési hiba
keletkezik.

5.4 Konturvagas
Az AAS funkcioval torténd pontos konturvagashoz kérjuk tegye a kdvetkezbket:

Grafika készitése:
m Készitslink egy grafikat, amelyet nyomtatni és vagni szeretnénk.

TIPS1: Hagyjunk helyet a k
TIPS2: A konturt egy masik rétegen, mas szinnel készitsuk el.
m Tegyunk regisztracios jeleket a kép koré.

Megjegyzés:
A Multiple Copies funkcié ugyanigy elérhetd. Ezaltal automatikusan
tobbsz06rozzuk a nyomatokat, és a regisztracios jeleket.



2 lépés Regisztracios jelek elhelyezése
m Az AAS kulsé bemutatasa:

* Az automata beolvasas kezd6pontja a sététszirkével jeldlt terlleten zajlik.
= Ajanlott 30mm margdt hagyni az alapanyagok szélein.
= Ajanlott 20~30mm margoét hagyni a nyomat tetején, és 50mm margét a
nyoamt aljan hogy elkeriljuk az alapanyag leesését a nyomat végéhez
kozeledve..

Nyomtassuk ki a nyomatokat.
m Nyomtassuk ki a nyomatokat a regisztracios jelekkel.

(Méretarany = 100%).
m Gy6z8djlink meg réla hogy tekercs nyomtatas esetén az irany a
képen lathato.
A kész nyomat befiizése a plotterbe:



m A kezdd regisztracios jel kulonbozik a tobbi regisztracids jeltdl.

Gyb6zbédjunk meg rola, hogy az alapanyag megfeleléen van befiizve.

O

Konturvagas kikiildése
m KuldjUk ra a vagasi parancsot a vagoplotterre.

5.6 Tippek az AAS-hez.

A jobb vagasi minéség érdekében, vegyuk figyelembe az alabbi javaslatokat.

Keruljuk a plotter megvilagitasat oldal iranybdl.
Miel6tt konturvagnank, allitsuk a maximalis papirszélességet 1200mm-

re.
R Keressiik ki az Puma IV modellt a Eszkdzok és Nyomtatok
mappaban a szamitdgépunkon.

Nyissuk meg a beallitasokat, és keressuk ki a piprméret
beallitasokat.
EYERES Valtoztattuk meg a papirméretet 1200mm-re.
Allitsuk be a vagasi sebességet 200~400mm/mp-re.
Keruljuk el a regisztracids jelek,elhelyezését a gorgdk utvonalan.
Gybzédjunk meg réla, hogy a nyomat, és alapanyag nem sérilt, vagy
hulldamos, amikor a regisztracios jeleket olvastatjuk..



Chapter 7 Hibajavitas

Ez a fejezet segit az altalanos felhasznalas beli hibak kikiiszobolésében. Miel6tt
mélyebben belemennél a lenti fejezetbe, gy6zddj meg réla, hogy a kornyezet
megfelel a plotter szamara.

Megjegyzés:
Miel6tt szervizre kuildenéd a vagoplottered, gy6zddj

meg rola hogy a hiba a plotterben van, nem pedig a
kapcsoldédasban és a szamitdégépben van.

ad

\ & Miért nem dolgozik a vagoplotterem?

Lehetséges hibak:

7.1 Nem felhasznalas beli hibak:
Check the following first:

B A tapkabel megfeleléen van csatlakoztatva?
B A tapkabel megfeleléen csatlakozik a fali aljzatba?
B A power LED vilagit?

Megoldas:

Ha a kijelz6 képes a hibaluzenetet megjeleniteni, a plotter normal
allapotban miikodik.

Kapcsold ki és be, majd ellenérizziik a hibafennallasat.



Ha nem jelenik meg hibalizenet a kijelzén, keresse fel a helyi disztributort.

7.2 Mikodésbeli hibak

Miikodés kozbeli mechanikus hibak okozhatnak problémat. A kijelzén talalhaté
hibak a lenti felsorolasban talalhaték, mellettiik a megoldassal. Ha a hiba
tovabbra is fennall, keressiik fel a helyi szervizk6zpontot.

Error, Check Media
Or Drum or X Motor

Error, Check Media
Or Y Motor

Error, Check Carriage
Sensor or VC Motor

Graph Was Clipped.
Data In Buffer

A mellékelt hibatizenet egy X-tengely hibara
utal. Ellenérizd az anyagtovabbitast és a
méda helyes beflizését. Hibas beflizés
esetén javitsd és inditsd ujra a vagoplottert.

A mellékelt hibauzenet egy Y-tengely hibara
utal. Esetleges gyir6dés Iéphetett fel.
Javitsd a média befiizést és inditsd ujra a
vagoplottert.

Az lizenet a kés fel/le szonzor hibara utal.
Inditsd Ujra a vagoplottert. Ha a probléma
tovabbra is fennall keresd fel a helyi
szervizkozpontot.

A mellékelt Gzenet esetén a vagando grafika
munka meghaladja a gép vaghato
szeélesseéget. Tolts be szélesebb alapanyagot,
vagy csokkentsd a vagando grafika méretét.



7.3 Vagoplotter/Pc kommunikaciés hibak

Az alabbi hibalzenet megjelenése esetén a hib a kommunikaciéban van.

Communication Error A kommunikaciés kabel
Setup: MISC. key megfeleléen van
csatlakoztatva?
|
|
Igen Nem
Az kommunikacios 2. fej*ezet — Plotter
beallitasok megfelel6ek? csatlakoztatasa
|
Igen : Nem
|
|
Prébald ki a kapcsolatot a ¥ 3 Yejezet _ Port beallitas

plotter és a szamitogép
kozott. Ha nem mikodik
szervizelésre van sziukség.

Note:

A szamitogépet megfeleld csatlakozasi paraméterekkel kell ellatni.

Ha a vagoplotter nem ismeri fel a HP-

HP-GL/2 Cmd. Error GL/2 vagy HP-GL parancsokat,

ellenérizze le a HP-GL/2 vagy HP-GL

parancsokat és hogy a vagoplotter
megfelel6en hasznalja..

7.4 Szoftver hibak

Ellenérizd a kovetkezoket

A szoftver kompatibilis a szamitogépeddel és a
vagoplotterrel?

a szoftver tamogatja a HP-GL és HP-GL/2 drivereket?

(* Ellenérizd a konfiguraciojat a szamitogépednek.)




oo

A szoftvernek meg+elel6 a
szamitégép csatlakozasi

lehetbsege?
|
|
Igen - Nem
A szoftver Sjanl 2. fejeze*
mas A plotter
csatalkozasi csatalkoztatasa
lehetbseget?
lgen 1~. Nem
V., .
Hasznald a tesz?fajl

gyari kabelt,
vagy cseréld
Ki.

kiktuldésre kerult?

|
:Ne

|
A legtobb *zoftvernek van a GCC
gépekhez driver beallitasa. Ha
nem, akkor HP-GL formatummal.
HP-GL esetén az alabbi drivereket
hasznald.

e A3 size: HP7475A

e A1 size: HP7580A

e A0 size: HP Draf Pro Exl or HP

Draf Master

Nem

|
[
I T

vagoplottert és kuld
ki a feladatot yjra.

|
Inditsd ujra a v Veﬁd fel a kapcsoaltot a
helyi szervizkdzponttal.

7.5 Vagasmindségbeli hibak.

Note: A napi karbantartas a vagoplotternél nagyon fontos! A
megfeleld pontossag érdekében rendszeresen takaritsuk a gérgéket
és a tovabbitohengert.

A vagokés megfeleléen van telepitve?
A tokmany megfelel6en van rogzitve?

Igen

|
iNe
|

Elkopoft vagy eltorétt a
vagokes?

2.3 fejebet “ Vagokés
telepitése”

I




Igen Nem

Cseréld ki a A kés nyomoereje be
vagokést van allitva? (Az
alapértelmezett érték
80gf. :
lgen —Nem
|
. I
Az offszet érték hely&s Allits¥8 be a kés nyomoerejét.
értékeken van? “Vagasi erf és offszet beallitas”
|
Igen Nem
i
Van szennyezddés & ATitsd be a megfeleld
vagokésen? offszet értéket.
|
Igen l Nem
|
I
Tavolitsd el & Vedd el a kapcsolatot a helyi

vagokeést és
takaritsd meg.

szervizkdzponttal.




Kés specifikaciok

202003480G

Részletes grafikak vagasahoz standard dntapadds foliabal.
llletve vastagabb alapanyagok vagasara, mint fényvisszavero,
vagy fluoreszkalé folia.

45 fokos kés VOROS sapkaval. 0.25 mm offszet, és 2.5 mm kés
atmeéré.

p ———

290088080G

Fényvisszaver6 féliabdl, homokfavott féliakbdl, flock foliabdl, és
maszkolofoloabdl valo vagasbol.

60 fokos kés ZOLD sapkaval. 0.50 mm offszet, és 2.5 mm blade
diameter.

 ———

265017550G

Homokfuvott, és maszkoldfdlia vagasahoz ajanlott. Specialis
kialakitasu kés, éles szoget bezard heggyel. Ezaltal konnyedén
vagja az éles sarkokat is.

60 fokos kés KEK sapkaval, 0.25 mm offszet, és 2.5 mm kés
atmero.

I ———————

265017560G

Részletes és kis betiik vagasahoz. Eles kés a legkisebb offszet
értékkel.

50 fokos kés FEKETE sapkaval, 0.175 mm blade offszet, és 2.5
mm kés atméro.

S ——————

265017530G

Kifinomult grafikak vagasahoz mint ablakfolia, stb.

25 fokos kés sapkaval, 0.25 mm kés offszet, és 2.5 mm
kés atmeré.




A késekrol részletesebben.

A referencia pont egy altalanos kifejezés, amely az alapanyagot vago kés, és a
rajzolo toll érintkezési pontjat jeldli.
Az OFFSZET érték a kés csucsatol, a kés kdozépvonalaig terjed6 tavolsagi érték.

|
|
!
i
i « Kés
i
¥
I
L
T E—
o o Koézépvonal
A kés kiemelkedésének hossza:
IN\ES [—
4_
olffs
alapanyag
vastagsaga

kiemelkedés

hossza - I

hordozépapir

vastagsaga (t 2) — > \f , . . -
kiemelkedés hossza = t1 + (t2/2), az On kényelme érdekében allitsuk be 0.3 — 0.5
4

mm-re. A




CorelDRAW Output Utmutato

Az alabbiakban egy példa arra, hogy an kuldjink ki CoreIDRAW-bél munkakat..

Felhasznaloi utmutato

1. Inditsuk el a CorelDRAW szoftvert, fejezzuk be a fajlok szerkesztését, majd
jeléljuk ki a kaldendé munkakat.
2. Valasszuk ki az “Outline Pen” lehetdséget, és allitsuk be a

vonalvastagséﬁot.

B e T bvd e 0 B 3 20 s Beee B9

TPUm " & IR V8~ -

3
Al
»
:
»

SR - - . s & .-
1

| Jro—— : T

”

-
. .
[P

' SN S v v o i v RY
LR R 'y ! i )
2 93 » . » - -~ -
SAREE
.
»
. .
-
.
n
Y B S

S A e —
3. Allitsuk be a vonalvastagsagot 0.001 mm-re majd kattintsunk az “OK” gombra a
mentéshez.
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5. Valasszuk ki a meifelelé véiéilottert a listabdl.
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6. Valaszd ki a “Layout page” lehet6séget kattints a “Reposition images to: —

Bottom left corner” lehetéségre. FONTOS! A bal als6 sarokba kell helyezni a
nyomatokat.
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7. Menj vissza a féoldalra, és gy6z6dj meg réla, hogy a bal alsé sarokba
rendszerezi a nyomatokat. Kattints a “Print” gombra és a gépre kikuldtuk a

véiéféilt.
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CorelDRAW Plug-In Utmutaté

Az AASII VBA telepité csak CorelDRAW 13, 14, 15, 16, 17, 18 verziokkal
kompatibilis.

Telepités
Kérjuk kdvesse a 8. |épést a 2.7.1.2 Driver Installation fejezetben az AAS plug-in
telepitéséhez CorelDRAW szoftverbe.

Futtassuk a CoreIDRAW AAS Plug-in-t

ENER Futtassuk a CorelDRAW szoftvert a grafikak modositasahoz, majd jeldljiik ki
az 0sszes vagando objektumot.

PIIREY Valasszuk ki a “Tools>Macros->Run Macro” lehetéséget. Majd valasszuk ki
a Global Macros (GCCAASII_Draw13.gms) lehetéséget a “Macros in”
legordilé majd kattintsunk a “Run” lehetéségre.

Kattintsunk az “Apply” lehetéségre, majd valasszuk ki a regisztracios jelek
hozzaadasa lehet6séget igény szerint. Akar objektumonként akar laponként
szeretnénk.



Most mar kinyomtathatjuk a vagandé Lt
regisztracios jellel ellatott nyomatunk..

Megjegyzés: “Add Registration Mark by Object” ha objektumonként szeretnénk a
regisztracios jeleket kikuldeni. “Add Registration Mark by page size” ha egy Ures
szegmensre kattintottunk, akkor alapértelmezettként a lapszélére rakja a
regisztracios jeleket.

“Hot Icon” hozzaadasa az AAS Plug-in-hoz.
Valasszuk ki a “Tools> Options> Workspace—> Customization> Commands—>

Macros—> GCCMadual.GCC_AAS_Plug_In” lehet6séget, és kattintsuk az OK
gombra.
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Regisztracios jel hozzaadasa teljes oldalra
Ha kipipalod az “Add Registration Mark by page size” lehetéséget az alabbi minta

alapjan, majd az “Apply” lehetsegre kattintasz, abban az esetben a regisztracios
jelek automatikusan generalédnek. (lasd Abra A3-1).




Megjegyzés:
1. Ahossz beallitas az oldalmérettdl fuggden
kordlbelll: 5-25mm
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2. Kérjuk NE valtoztassuk meg az “Origin” szekci
amikor a regisztracios jel hozzaadasat tervezzik
egeész lapra. Kulonben argisztracios jelek helye

valtozhat. (l4sd Abra A3-2).

ARG B Reg. Wik Setting v1LO2-01
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A rendszer automatikusan generalja a regisztracios jelet, ezeken belul akarhova

helyezhetjuk a nyomatunkat.
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Lehet6ségunk van a regisztracios jeleken kivul tovabbi vagando obkejtumok
elvégzéseére.

ad-es méretl papirlap esetén a mikodo terulet 2,5mm-re van kiterjesztve a bal és
job oldali regisztracios jeltdl, és 4,5 mm-re a felsé regisztracios jeltél. Az alsé oldalon
javasoljuk, hogy legalabb 25mm-es margoét hagyjon a media szélétdl, hogy
megakadalyozzuk a lap leesését, vagy barmilyen hibar a media méretezése soran.

Az A3 méretli média esetén a mikodé terulet 10mm-re van meghosszabbitva a
regisztraciés jeltdl, és 9mme-re a job oldali regisztraciés jeltdl. A felsé oldalon a 11mm
elhagyas szukséges.
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Megjegyzés: Valassza ki az “Edge” modot amikor a nyomat letekerhetd kialakitassal
rendelkezik. Ha a “Single” modot valasszuk (altalaban darab, vagy lapok esetén), a
nyomat minden oldalat beméri a gépunk.

Regisztracios jel objektumonként:

Ha az “Add Registration Mark by Object” lehet6séget valasztjuk, abban az esetben

harom opcid kozul valaszthatunk. 4-Point Positioning

® Length: regisztracios jelek hosszusaga
- Range: 5mm~50mm
-> Optimized Setting: 25mm
® Thickness: regisztracios jelek vonalvastagsaga
- Range: Tmm~2mm
- Optimized Setting: 1mm
® Margin: tavolsag a nyomatok és regisztracios
jelek kozt
- Range: Omm~50mm
- Optimized Setting: 5mm
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Megjegyzés: Az értékek a “4-Point Positioning” szekcidban (hossz, vastagsag és
margin) alkalmazva lesznek a tobbi lehetéségnél egyarant. (“Segmental Positioning”
vagy “Multiple Copies”)

4-Point Positioning
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A rendszer az alabbi médon generalja a

I Copues with putiee: . L
regisztracios jeleket:
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Megjegyzés:

1. Az alapanyag sporolasahoz, a margok médositasa mellett a regisztracios jelek
méretét is csdkkenthetjlk a 4 pontos pozicionalas esetén. (Ajanlott regisztracios
meéretek kulonb6zd méretl alapanyagokhoz — 1. tablazat). Minél kisebb a nyomat,

annal kisebb a kdztes tavolsag nyomat és regisztracios jel kozott. (lasd: alabbi
abrak).
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Lap méret Ajanlott regisztracios jel
(mm) hosszusag
(mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) vagy felette 25% 1. tablazat

*25mm az
ajanlott hosszusag a regisztracios jeleknek

2. A regisztracios jelek mérete befolyasolja a a beolvasas pontossagat, ezért
gy6zdédjink meg réla, hogy a bevitt érték megfeleld.

3. Ha megvaltoztatjuk a papirméretet, akkor a regisztracios jeleket is vissza kell

allitanunk.
Kalonben az el6z6 beallitas lesz érvényes.

Szegmentalt pozicionalas.

A pontos vagasi min6éség érdekében javasolt a
“szegmentalis pozicionalas” kivalasztasa. ha egy
nagyobb munkat szeretnénk kikuldeni.
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" Serital Postorry - Optimized Setting: kevesebb mint 500mm
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Lz o1 outre regisztracios jeleket.
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abra A3-10

Segmental Positioning helyett a Multiple Copies ajanlott, ha a masolandé objektum
nagy méretl (magasabb vagy szélesebb mint 200mm), a regisztracios jelek pontos
beolvasasa érdekében.

Multiple Copies
Ajanlott ezt a beallitast hasznalni, ha ugyanazt a nyomatot szeretnénk kivagni
tobbszor, megegyezd pontossaggal.
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gt [T mem ® No. of X Copies: Masolatok szama X tengelyen
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_ o o - Range: 1~50. (Minél tébb masolat lesz, annal tovabb
% tart az adatatvitel.)
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Konturvagas CorelDraw-al.

HelyezzUk be a nyomtato altal nyomtatott regisztracios jelekkel ellatott papirt
a GCC-be.

PSS Valasszuk a “File>Print” lehetdséget.
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bra A3-13
Megjegyzés: ha CorelDraw X5 vagy ujabb szoftvert hasznalsz, az alabbi Igpégeket

kovesd.

HIERER Kattints “color” fillre és Iépj a “Color conversions performed by:” lehetéségre
majd valaszd ki a plotter a lenyilé6 menubdél (4bra A3-14 alapjan).
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PN Menjiink a “Layout” fiilre és valasszuk ki a bal alsé sarok lehetéséget a

‘Reposition images to” Iehetéséﬁnél.
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Click “Print”.



lllustrator Plug-In Bemutatasa

AASII VBA telepitd csak a kovetkez6 tipusokkal kompatibilis: Adobe Illustrator
Version CS4, CS5, CS6, CC.

Telepités
Lépjunk vissza a 8. Iépéshez a 2.7.1.2 fejezetben az Adobe lllustrator AAS plug-in
telepitésehez.

“Printer Setting”

HERS Menjiink a Vezérldpultba. job klikk a plotter ikonjara, majd kattintsunk a
Printer Properties/Nyomtatd beallitasok lehetéségre.

-
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PXIEER Menjiink az Advanced fiilre, és gy6z&djiink meg réla hogy az “enable
advanced printing features”



Utmutaté
RS Nyissuk meg az lllustratort.

PYIY Szerkessziik meg a képet és rajzoljunk neki vagdjelet. (Megjegyzés: a
vonalvastagsag 0.001mm).



Contour line

FYIEREY jeloljiik ki a képet, majd hasznaljuk az AAS plug-int.
File->Scripts> AASII Plug In).

Valasszuk ki a megfelelé regisztracids jeleket.



RS 3 fajta regisztracios jelet mutatunk be: 4-Point Positioning, Segmental
Positioning and Multiple Copies.

Megjegyzés:
A beirt értékek a “4-Point Positioning” szekciéban (szélesség, vonalvastagsag and
margo) a tébbi szekciénal is alkalmazodik “Segmental Positioning” or “Multiple
Copies.”




kattints az “Edit Artboards” lehetdségre.



Kattints a “Presets — Fit Artboard to Artwork bounds” lehetéségre.

LAETE A 9. [épés utan vidd az egered a toolbar-ra és kattints a “Selection Tool’-ra.



(A Nyomtasd ki a regisztracios jelekkel a nyomatod..
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(ALY Flzd be a kész nyomatod a GCC-be. Engedd le a gorgdket, és helyezd az
olvasofejet az elsé regisztracios jel kozepére.

LGRS Kaldjuk ki a vagast.

et —

I Valasszuk ki a plotter tipust, majd igazitsuk a bal alsé sarokba a nyomatot.



LEAGELEE Kész is vagyunk!

Regisztracios jel a teljes lapméretre
Ha regisztracios jeleket szeretnél a lap szélére, valaszd ki az objektumot, menj a

” 2

“Scripts” fulre majd “File” és valaszd ki az “_AASII_Plug_In" lehet&séget.
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pipaljuk ki a “Make by page size” lehetéséget, majd kattintsunk az “Apply”-ra. Ezutan

a regisztracios jeleket a 4 sarokba fogja elhelyezni automatikiui

Megjegyzés:
A regisztracios jel mérete 10-50mm legyen. a lapmérettél fliggéen.

WIUTTRAQtTTuUuITl
Lehet6vé teszi a felhasznaldk szamara, hogy a regisztracios jelek oldalain kivli
terlleteken szerkesszék és vaghassak a grafikakat.

a4-es méretli nyomat esetén a hasznos terulet 2,5mm-re van kiterjesztve a bal és job
oldali regisztracios jeltél, és 4,5 mm-re a regisztracios jelrél a felsé (top) oldalon.Az
also (bottom) oldalon javasoljuk, hogy legalabb 25mm-es margét hagyjunk a
meédialap szélétél, hogy megakadalyozzuk a nyomat leesését, vagy barmilyen hibat a
média méretezése soran.

Az A3 méretli nyomat esetén a miikddé terulet 10 mm-re van meghosszabbitva a bal
oldali regisztracios jelt6l, 9 mm-re a jobb oldali regisztracios jeltél és 11 mm-re a
regisztraciés jeltdl a felsé (top) oldalon. Az alsé oldalon javasoljuk, hogy legalabb 25
mm-es margot hagyjon a médialap szélétdl, hogy megakadalyozza a lapok leesését,
vagy barmilyen hibat a média méretezése soran.
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Megjegyzés: Valasszuk az “Edge” modot ha a tekercs lehetdvé teszi, hogy letekerjik
az alapanyagot. Ha a “Single” médot valasztjuk, akkor a darab anyagot minden
oldalan beméretezi a vagoplotter.

Harom fajta regisztracios jel kézll valaszthatunk.

Elsésorban valasszuk ki a konturvagni kivant grafikankat, majd a “File” -> “Scripts”
lehetéségnél az AASII_Plugin-t valasszuk ki.



Gy6zbdjunk meg rola, hogy a “Make by page size” lehetéség nincs bepipalva. Majd
valasszuk ki a szamunkra megfelel6 regisztracios jelet.
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Regisztracios jelek tipusai

4-Point Positioning



\ 4

4-Point Positioning

® Length: Regisztracios jelek
hosszusaga
- Range: 5mm~50mm
- Optimized Setting: 25mm

® Thickness: Regisztracios jelek
vonalvastagsaga
- Range: 1mm~2mm
- Optimized Setting: 1mm

® Margin: Tavolsag a nyomatok és
regisztracios jelek kozott
- Range: 0Omm~50mm
- Optimized Setting: 5mm

A rendszer az alabbi médon generalja a
regisztracios jeleket:



2. Az alapanyag spérolasahoz, a margok modositasa mellett

a regisztracios jelek méretét is csdkkenthetjik a 4 pontos
pozicionalas esetén. (Ajanlott regisztraciés méretek
klldnb6zé méreti alapanyagokhoz — 1. tablazat). Minél
kisebb a nyomat, annal kisebb a kdztes tavolsag nyomat
és regisztracios jel kozott. (Iasd: alabbi abrak).
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25mm 5mm
Lap méret Ajanlott regisztracios jel
(mm) hosszusag
(mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) vagy felette 25% 1. tablazat
*25mm az

ajanlott hosszusag a regisztracios jeleknek



2. A regisztracios jelek mérete befolyasolja a a beolvasas pontossagat, ezért
gy6zdédjink meg rdéla, hogy a bevitt érték megfeleld.

4. 3. Ha megvaltoztatjuk a papirméretet, akkor a regisztracios jeleket is vissza
kell allitanunk. Kuldnben az el6z6 beallitas lesz érvényes.

Szegmentalt pozicionalas
A pontos vagasi mindség érdekében javasolt a “szegmentalis pozicionalas”
kivalasztasa. ha egy nagyobb munkat szeretnénk kikuldeni.

o ks by Page s

Segmental Positioning

S ey | ® X Step: Akdztes tavolsag az X tengelyen
® Y Step: A kdztes tavolsag az Y tengelyen

iy S e - Range: 200mm~600mm

mesnesienl: [ (-2 - Optimized Setting: kevesebb mint 500mm
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o Loy Vo tereny |

A rendszer a képen lathaté médon alakitja a

regiszlaitRde1PkRtioning
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Multiple Copies

Ajanlott ezt a bedllitast hasznalni, ha ugyanazt a nyomatot szeretnénk kivagni

tobbszor, megegyezd pontossaggal.
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Multiple Copies

) No. of X Copies: Masolatok szama X
tengelyen

) No. of Y Copies: Masolatok szama Y
tengelyen

- Range: 1~50. (Minél tdbb masolat less,
annal tovabb tart az adatatvitel.)

- Numbers of X Copies * Numbers of Y
Copies = Nyomatok 6sszesen

® Copies with outline : Mutassa a
nyomtatok korvonalat
° Margin: jelek kozti tavolsag; 0 vagy =

20, negativ érték nem lehet

A rendszer a képen lathaté modon alakitja a
regisztracios jeleket.






GreatCut Plug-In Bemutatasa

A GreatCut szoftver hasznalati utasitasa elérhet6 a disztributornal, vagy angol
nyelven a telepité DVD-n.

GCC AASII System
Az aladbbiakbak l1épésrdl |épésre ismertetjuk az AAS funkcid hasznalatat CorelDRAW
és Adobe lllustrator segitségével.

Szerkeszd meq a grafikad CoreIDRAW-ban.

4-Point Positioning
Hozzon létre egy uj fajlt a CoreIDRAW-ban, és kattintson a “Create Contour”
lehet6ségre a GreatCut Toolbar-on. (A toolbar a CoreIDRAW inditasa utan
automatikusan elindul.)
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PN Miutan befejeztiik a vagojel beallitasait (beleértve kontlr offszet érték)
kattintsunk a “Calculate” lehet6ségre.



A kontur offszet a tavolsag a
nyomat és a vagojel vonala kozt.

\ 4

-

Ezutan a vagojelek hozzaadddnak a grafikakhoz..
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Tipp: A vektoros objektum lekerekitett vonalat is készithet.

A vektoros objektumok esetén jobb végereményt kapunk, illetve Vazlat
modban latni az egyértelmi kilonbségeket a “Normal” és “Kerek” kozott eles
sarkokban.



Normal Kerekitett
1. Kattintsunk a kérvonal létrehozasa lehetéségre, hogy a szovegobjektumok
koruli szabadon modosithato tavolsagban konturvonalat hozzon |étre.

2. Vélaszd ki a “Round Corners” lehet6séget, majd allitsd be az “offset” és
tolerancia értéket. Az eltolas a korvonal tavolsaganak értéke az eredeti objektumtol.
A mezébtlrés azt jelzi, hogy a sarokponttdl mért eltolas lekerekitett.

Kattintsunk a “Settings” lehet&ségre a GreatCut Toolbar-on.

[]
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Kattintsunk a tovabbi beallitasokért, a “Jog Marks” lehetéség melletti

gombra.
Settings

Euvaystoms Sohware. GeentCut & -

Jog mark: [GOC (AASW)_
FPport Path
Name of layer for Jog Marks. | Fegman
Name of layer for Outios.: | Oufire

Oupdt Parameters

Show shivays cortour and cutine settings [V

Dusng the cut process enly trarafer “Regmank™ and "Outiee™ layer [
Create new fle whis cuttng | |

Open cutput dalog whi cuting ||

(e ] o

O

AR Allitsuk be a méretét, az objektumtdl valo tavolsagat, és vonalvastagsagat a
regisztracios jeleknek a “Setup-Jog Marks” ablakban, majd kattintsunk az OK



gombra.

4-Point Positioning
® Size: Regisztracios jelek
hosszusaga
- Range: 5Smm~50mm
- Optimized Setting: 25mm
® Object margin: Tavolsag objektul
és vagojelek kozott.
- Range: Omm~50mm
- Optimized Setting: 5mm
< ® Line thickness: Vonalvastagsag
- Range: 1mm~2mm
- Optimized Setting: 1mm

Gy6zédjiink meg réla hogy mindharom lehetéség be van pipalva, majd
kattintsunk az OK gombra.

Settings X
Eunoymtems Sohware.  Grent(Cit &
Jog marks: GOC (AAS W)
Bxport Pathy
Name of layer for Jog Marks. | Flepmank
Name of layer for Outine:  Oufire

- -

Show shways cortour and outiee settings [V}

Dunng the cuf process enly rarafer “Regmark™ and "Outiee” lyer [}

T TR T e TRy

Open cutput dalog whie cutting | |

T | =

Kattints a “Set Jog Marks” ikonra a GreatCut toolbar-on.
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A rendszer az alabbi médon generalja a regisztracios jeleket.
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Megjegyzés:

3. Az alapanyag sporolasahoz, a margdk modositasa mellett a regisztracios jelek
méretét is csokkenthetjlk a 4 pontos pozicionalas esetén. (Ajanlott regisztracios
méretek kilonbdz6é méretl alapanyagokhoz — 1. tablazat). Minél kisebb a nyomat,
annal kisebb a kdztes tavolsag nyomat és regisztracios jel kozott. (lasd: alabbi
abrak).
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25mm 5mm
Lap méret Ajanlott regisztracioés jel
(mm) hosszusag
(mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) and above 25* 1. tablazat
*25mm az

ajanlott hosszusag a regisztracios jeleknek

2. A regisztracios jelek mérete befolyasolja a a beolvasas pontossagat, ezért
gy6zd6djunk meg rola, hogy a bevitt érték megfeleld.

Output
Jeldljunk ki minden objektumot (beleértve: vagojel, és regisztracios jel) és
kattinsunk a vagas ikonra a GratCut toolbar-on.
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MA rendszer elinditja a GreatCut 4 szoftvert automatikusan, majd importalja a
regisztracios jeleket és vagodjeleket a GreatCut-ba.
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Valasszuk az “Output” lehetéséget a falj meniiben.



Valasszuk ki a “Cut with AAS” lehetéséget a Mode/Tool-ban

Oson
Device. OCC Jaguar VLX &1 - Namer of Otpats ] P O h Yoo 23egeet yey
Mar o Copes ! Clweep reterance pore
Iun- Cot Wi RAS v PR e [Pt e
£ trase roci tee
Outent Protie. Fob < £ Weed sorcer 200 mm

Coples spachg | 000 om  [] Wit aner segment

Allitsuk be a sebességet,
vagoerét, offszet értéket, és
alapanyag szélességet stb.

ARS Oftat orgn X jand
AAS Oftaet srign ¥ e

cm

Presswre 13 15
Speed oo 0
Vatera) wa [owf MM
Leng® [mey 20 18 SR
fumper of outpums I X-deection 1
NomDar 0F Slpue 0 YV Srecton L]
Dulssce betnoor Cooes (v 100
905 count L]
Accuracy Normwt ~
Orgn  New ooge v
Capmcia Al ctects
SO wil te vegmented Tost orive
Preves Outpet Rea3 maral Corce

A Kattinstunk az “Output” lehetéségre a kikiildéshez.



Device. OCC Jaguar VLX &1 w Numter of ovtpets. | 1] OV e %y Yoos 23eg-od uyey
NaTBer 3f Copes ‘E (] wieep reterence pont
Ucde Ot winAAS v — et e
Dese anaieg 000 o
: 7] trase toot tee
Ouent retie Fod v £ Weed sercer _200{wm

Coves 1o0iry Q@g}n [Jwnt aner segment

Save semngs
Poranier Wi [ 8ot betore sctout
ALS Ofest 0rgn X Jan e
AAS Dttaet orign Y e o At Semey m
Frossere 1l 15 )
Speed jeown] L)
Vateral wa [omf MM A
Leng® =y R0
framper of outpums i X-Seection 1
Nomar of S0 0 V Seecton 1
Dulssce betwoor copws jvmy| 00
S5 coent 1
Accuracy Nommyt ~
Orgn  New erge v
Otects [Alsbies ©
258 will e vegrented Tool arive
Preve s et Reat rawcar Corce

Megjegyzés: A kildnbség: Number of outputs, Number of copies, és Step count az
Output ablakban.
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1. Amikor a Number of outputs értéke 2, egyszer kivagja a négyzetet majd a
haromszoget, majd ugyanezt mégegyszer a kdvetkezé pozicidban.

2. Amikor a Number of copies értéke 2, a négyzetet és haromszoget
egymas utan keétszer vagja ki ugyanott.

3. Amikor a Step count értéke 2, a négyzetet kivagja kétszer ugyanabban a
pozicidéban, majd a haromszdget is kivagja készter ugyanabban a
pozicidban.

Haladoé Beallitasok

Segmental Positioning

A preciz, és magas mindsegl vagasok esetén, ajanlott a “Segmental Positioning”
beallitas. Az X és Y tavolsag beallitasaval javithatjuk a vagasi minéséget extra
hosszu, vagy nagy méretl képek esetén.



Kbvesse ugyanazokat a Iépéseket a 4-Point Positioning szekcional a konturvonal
beallitasa és a regisztracios jel létrehozasa. Allitsuk be a méretet, a margoét, és a
vonalvastagsagot a regisztracios jeleket. A tavolsagot a regisztracios jelek kozott. az
X, Y tavolsag modositasaval valtoztathatjuk a “Setup-Jog Marks” ablakba.

Y Kattintsunk a “Settings” ikonra a GreatCut toolbar-on.
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PAETS Kattints a “Jog marks” lehetéség tovabbi beallitasainak gombijara



Settings
Euvoystems Sohware. | Grentit &
Jog marks: 'GOC (AAS 1)
Export Pathy
Name of layer for Jog Marks. | Fegmank

Name of layer for Outine:. Oufine

Oupnt Parameters

Show slways cortour and outine settings [}

Dusng the ot process anly rarafer “Regmadk™ and "Outiee” lyer [

regisztracios jeleknek a “Setup-Jog Marks” ablakban.

Create new fle whis cutting

Open cutput dalog whie cutting | |
Cunc

Allitsd meg a méretet, objektumok margdit és a vonalvastagsagot a

v

Segmental Positioning
® Max. x Distance: A kdztes tavolsag :
X tengelyen
- Range: 200-500 mm
® Max. y Distance: A kdztes tavolsag
Y tengelyen
- Range: 200-500 mm

Gy6zddjiink meg réla hogy mindharom lehetéség be van pipalva.



Settings X

Euvaystoms Sohware: GeentCut & -

Jogmaks: (GCC(AASH)

Export Path

Name of layer for Jog Marks. | Fegmanc
Name of layer for Outine. Outire

Outpndt Parameters.

Show shways contour and cutine setings [

Dunng the ot process only rarader “Regmank ™ and "Outiee” layer [/}
Create new fle whis cuttng | |

Open cutput dalog whie cutng [ ]

[ ] o

Y Kattints a “Set Jog Marks” ikonra a GreatCut toolbar-on.
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A rendszer az alabbi médon hozz alétre a regisztracios jeleket.
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Kbvessuk ugyanezeket a lépéseket az Output szekcidban a grafika k
GCC Plotterhez.

Multi-Copy

RS Kovessiik ugyanezeket a Iépéseket a 4-Point Positioning szekcioban a
konturvonal beallitasahoz és a regisztracios jel elkészitéséhez.

Amikor a “Multiple Copies”
funkcidt aktivaljuk, az alabbi
értékek lesznek hasznalva.

PAETYS Kattints a “Set Jog Marks” ikonra a GreatCut toolbar-on, majd a 4
regisztracios jel a képek alapjan fog felkerdlni.
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valasszuk ki a teljes grafikakat (beleértve vagojel, és regisztracios jel) majd
kattintsunk a vagas ikonra a GreatCut toolbar-on.
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PPN A rendszer elinditja a GreatCut szoftvert automatikusan, és beimportalja a
regisztracios jeleket és vagodjeleket egyarant.

aabenaan,

FIIEREY Valasszuk ki az Output lehetdséget a File meniben.



Vélasszuk ki a “Cut with AAS” médot, majd adjuk meg az értékeket a
“‘Number of outputs”-nal X-tengelyen és Y-tengelyen és a kdztuk adott
tavolsagot a “Distance between copies” szekcidoban. Majd NE nyomjunk az
Output-ra.
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Visszalépiink a CorelDRAW-ba. Kattintsunk a “Multi-Copy”-ra GreatCut
toolbar-on.
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Toltsiik ki az X/Y értékeket. (masolatok szama X-Y tengelyen) és a



tavolsagot X/Y tengelyen (egységes tavolsag nyomatok kézt) majd
kattintsunk az OK gombra. Gy6z&djunk meg rola hogy az értékek
megegyeznek a 6. lépésben beirt ertékekkel..

Megjegyzés: A vertikalis és horizontalis tavolsagnak (Offset X & Y) =2 20mm or =
Omm-nek kell lennie.; ajanlott a tavolsagot az X/Y tengelyen 0 mm-re allitani,
igy helyk6z nélkil folytatédnak a grafikak, és anyagot spérolunk.

CYIEEE A képen lathatd médon a szoftver megsokszorozza a grafikakat.
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(BT Nyomtassuk ki, majd flizzik be a GCC vagoplotteriinkbe.
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Szerkeszd meq a képet az Adobe lllustrator-ban.




4-Point Positioning

R Készitsd el a grafikat az Adobe lllustrato-ban.

PXIREY Jeldld ki a grafikad, majd a “File” menliponton beliil a GreatCut 4
lehetéségben kattints a Concour lehetéségre.

CwieN
Nrw frzm Template Dutee Ctrie N
Open CieQ
Open Bacerd Fim
Browae o Brdge AR« Crie O

Voo

Clote CileW

Sev Caded
Sevr As ite Ol §
Som s Copy e (ndel
Sove & Torplate

Sove Slecied S

Peven 2
Search Adobe Stock
Place S Caste P
Brpon
Lpon Selection.. !
Gl d »
Packape AN e Carle P Dwact cutting
Scopts Contowr
A Copy
< . P
Decument Setup ARCtrt St Jog 4
C LY
Decurment Coler Mode Ontirne
® ot Carte |
(% At e Can oy
Ctrdep Create Othre Layer
e Gpont
Settemen

Allitsd be a konturvonal értékeit. (beleértve a “Concour offset” értéket) majd
nyomj a “Calculate” lehetéségre.



A

A “Contour Offset” a tavolsag a
O *| grafika és a vagojel kdzott.
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Tipp: A vektoros objektum lekerekitett vonalat is készithet.

A vektoros objektumok esetén jobb végereményt kapunk, illetve Vazlat
modban latni az egyértelmi kilonbségeket a “Normal” és “Kerek” kozott éles



sarkokban.

Normal Lekerekitett
1. Kattintsunk a korvonal létrehozasa lehet6ségre, hogy a szovegobjektumok
koruli szabadon modosithatod tavolsagban konturvonalat hozzon létre.
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2. Vélaszd ki a “Round Corners” lehet6séget, majd allitsd be az “offset” és
tolerancia értéket. Az eltolas a korvonal tavolsaganak értéke az eredeti objektumtol.
A mezébtlrés azt jelzi, hogy a sarokponttdl mért eltolas lekerekitett.

B Kattints a Settingsre a “File” meniiben
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IR Kattints a regisztracios jelek melletti gombra.

Settings X

Eumoystoms Sohware.  GeentOit & v O
g [GOEOASH

Bxport Path
Name of layer for Jog Marks. | Fagmark
Name of layer for Outine Outire
Oupndt Parameters

Show ahways cortour and outine settings [V

Dueng the ot process anly tarafer “Regmank™ and "Outiee” layer [
Create new fle whie cutting | |

Open cutput dalog whie cuting | |

T | =

Allitsd be a méretet, margét és a vonalvastagsagot a regisztracios jeleknek
majd kattints az OK-ra.



4-Point

Positioning

® Size: Jelek hossza
- Range: 5mm~50mm
- Optimized Setting: 25mm

Object margin: objektumok és

jelek kozti tavolsag

S
S
®

Range: Omm~50mm
Optimized Setting: 5mm

Line thickness: jelek

vonalvastagsaga
- Range: 1Tmm~2mm
- Optimized Setting: 1Tmm

Gy6z6dj meg réla hogy a harom lehetdség bepipalasra kertil.

Settings
Eumaystems Sohware
Jog marks
Faport Pty
Name of layer for Jog Marks

Name of layer for Outine

Grantit £

GOC (AAS 1)

Outire

Oupt Parameters

Srow always cortour and outine settings

Dusng the o1t process enly tarder “Regmank™ and "Outiee” layer [}

Create new fle whie cutting

¥

v

Open cutput dalog whie cutting

[ES3

FYERER A “fajl” meniiben kattints a “Set Jog Marks” lehetéségre.

]
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Output
Y Jelsljik ki az egész objektumot minden elemével (beleértve regisztracios jel
és vagojel) majd a “Fajl” menuben “GreatCut” lehetéség, és “CUT”
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IS A elinditja a GreatCut programot, majd automatikusan importalja a
regisztracios jeleket és vagojeleket.
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Kattintsunk a “F4jl” fillre, majd az “Output” lehetéségre.
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Valasszuk a Cut with AAS funkciot a Mode/Tool lenyilé meniiben

Owon
Device. OCC Jaguar V LX 81

Uode Cut winALS
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AR Kattints az “output” lehetéségre, majd az objektum kikiildésre keriil a



plotterre.

O
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Leng® (e 20 12 e
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S5 coent 1
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Megjegyzés: A kildnbség: Number of outputs, Number of copies, és Step count az
Output ablakban.
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1. Amikor a Number of outputs értéke 2, egyszer kivagja a négyzetet majd a
haromszoget, majd ugyanezt mégegyszer a kdvetkezé pozicidban.

2. Amikor a Number of copies értéke 2, a négyzetet és haromszoget
egymas utan keétszer vagja ki ugyanott.

3. Amikor a Step count értéke 2, a négyzetet kivagja kétszer ugyanabban a
pozicidéban, majd a haromszdget is kivagja készter ugyanabban a
pozicidban.

Advanced Settings

Segmental Positioning
A preciz, és magas mindségl vagasok esetén, ajanlott a “Segmental Positioning”
bedllitas. Az X és Y tavolsag beallitasaval javithatjuk a vagasi minéséget extra



hosszu, vagy nagy méretl képek esetén.

Kovesse ugyanazokat a Iépéseket a 4-Point Positioning szekcional a konturvonal
beallitasa és a regisztracios jel létrehozasa. Allitsuk be a méretet, a margoét, és a
vonalvastagsagot a regisztracios jeleket. A tavolsagot a regisztracios jelek kozott. az
X, Y tavolsag modositasaval valtoztathatjuk a “Setup-Jog Marks” ablakba.

— majd “Settings”

(U EY Y Kattints a “File” fulre, majd “GreatCut 4”

Syect Type -~

New ChdeN
New from Ternplete Shi=Crrde N
Ogen Cire O JGPY Prewiew) ™
Open Recent Fles

Brewse m Endge Ar«Cute O

CileW

Save QS

Save Az PteCardes |

Seve o Copy AneCarles

Seve i Template..

Save Seflected Shcer

Pevert 2

Search Adobe Seech.

Piace. hteCiibe?

Bpent

Dot Selection..

GremCut 4 X

Package. Al e Shitt o Cirbe D Dwect cuttng

Scripts Cortour
Wit Cepy

Document Setop. AR-Crtep Set Jog Marks

Document Coloe Mode s

Fée into AleShdte Conel Weldio

Prnt Codep Creste Outine-Layer

Ext CudeQ Epont
etingn

AR Kattints a “Jog marks” lehetéség tovabbi beallitasainak gombjara



Settings X

Euvoystems Sohware.  GeentOit 4

Jog marks: [GOC (AAS 1) O

Faport Pt
Name of layer for Jog Marks, | Fepmank
Name of layer for Outine:.  Outire

Oupnt Parameters

Show slways cortour and outine settings [}
Dunng the ot process anly rarafer “Regmank”™ and "Outiee” layer [}
Create new fle whie cunng

Open cutput dalog whie cutting | |
[ 1] [ Tom

Allitsd meg a méretet, objektumok margdit és a vonalvastagsagot a
regisztracios jeleknek a “Setup-Jog Marks” ablakban.

Segmental Positioning
® Max. x Distance: A kdztes tavolsag :
X tengelyen
- Range: 200-500 mm
® Max. y Distance: A kdztes tavolsag
Y tengelyen
- Range: 200-500 mm

v

>

FYTETYS A “Fajl és GreatCut lehetéségen beliil kattints a “Set jog marks”
lehetéségre,majd a 4 regisztracios jelet a elkésziti a szoftver ahogy a képen
lathato.
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Segmental Positioning

Multi-Copy

R Kovesd az alabbi Iépéseket a 4-Point Positioning szekcidban a vagévonal
€s regisztracios jel elkészitéséhez.



Amikor a “Multiple Copies”
funkciot aktivaljuk, az alabbi
ertékek lesznek hasznalva.

PYIER Valassza ki a “Set Jog Marks” lehetéséget a “GreatCut’-on beliile a “Fajl”
menuben, és a 4 jel megjelenik a képen lathatdé modon.

MNew
Mew from Temglane
Open
Open Recert Fles
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Site CrdeN
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Valasszuk ki az 6sszes objektumot. (beleértve vagojel és regisztracios jel)
Majd kattintsunk a “Cut’-ra a GreatCut lehet6ségen belul.
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FYERYS A rendszer automatikusan elinditia a GreatCut programot, majd beimportalja

a vagojeleket és regisztracios jeleket.
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YR Kattints az “Output’-ra a F4jl meniben.

Valaszd ki a “Cut with AAS” médot majd a masolatok szamat az X-tengely és
Y tengely-en, illetve a kdzéjuk esé tavolsagnak az értékét. NE nyomj az output
lehetbségre.
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Menj vissza az Adobe lllustrator-ba, Kattints a “Multi-Copy’-ra a GreatCut
lehet6ségen belul a fajl menuben File.
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toltsd ki az adatokat az X/Y masolatoknal, és X/Y tengelyen elhelyezett
masolatoknal. Majd kattints az OK-ra. Gy6z8dj meg réla hogy a 6-0s lépés
beallitasainak értéke megyegyezik a jelenlegiekkel.

Megjegyzés: A vertikalis és horizontalis tavolsag értéke (Offset X & Y) = 20mm vagy
= 0mm kell legyen; ajanlott az X/Y tengelyen : 0 mm igy plusz tavolsag nélkul
felesleges anyagveszteség nélkil dolgozhatunk.

AT A szoftver a képen lathatd mdédon tobb masolatot készit kilon vagodjelekkel.
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File Edit Object Select  Effect View
MNew... Ctrl+N
Mew from Template... Shift+Ctrl+ M
Open... Ctrl+0
Open Recent Files r
Browse in Bridge... Alt+Ctrl+ O
Close Ctrl+W
Save Ctrl+5
Save As... Shift+Ctrl+5
Save a Copy... Alt+Ctrl+5
Save as Template...

Save for Web... Alt+5Shift+Ctrl+5
Save Selected Slices...

Revert F12
Place...

Save for Microsoft Office...

Export...

GreatCut 4 2
Scripts »
Document Setup... Alt+Ctrl+P
Document Color Mode 2
File Info... Alt+Shift+ Ctrl+1

| Print... Ctrl+P ]

Exit Ctrl+ Q)

R Menj a GreatCut-on beliil az Output lehetdségre.
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Puma IV Specifikacié
Tipus P4-60(LX) P4-132(LX)
Kialakitas Tekercses vagoplotter
Max. Vagasi szélesség 600 mm | 1300 mm
Max. Vagasi hosszusag 50 m
Max. Alapanyag beflizhet6 szélesség 719 mm ‘ 1470 mm
Min. Alapanyag befiizhet6 szélesség 50 mm
MaX|maI’|s vaghato alapanyag 0.8 mm
vastagsag
Gorgdk szama 2 ‘ 4
Meghajtas DC Szervo motor
Vagasi eré 5~500 g
Max Vagasi sebesség 1020 mm /sec (45 fokos kés esetén)
Offszet 0~1.0 mm
Mechanikai felbontas 0.009 mm
Szoftveres felbontas 0.025 mm

Pontossag(tavolsagi)

+0.254 mm or +0.1%

Ismételhet6seég

+0.1mm 3 méteren (* jévahagyott alapanyagokkal)

Automatic-Aligning System (AASII)

Puma IV LX plotterek esetén

Memoria Buffer

32 MB /16 MB (AAS esetén)

Csatlakozasi lehet6ségek

USB 2.0 (Full Speed), Serial (RS-232C) and Ethernet

Parancsok nyelve

HP-GL, HP-GL/2

Kezel6panel

LCD (20 karakter x 2 sor), 14 billenty(i, 1 Power LED

Kés atmérdje

2.5 mm

Méretek (Mag*Szél*Mély) mm 220x 879x258 1065 x 1632 x 620 (including stand)
Nettd suly 13kg 53 kg

Allvany Opcionalis Alap tartozék
Aramellatas AC 100-240V, 50~60 Hz (auto switching)

Fogyasztas Max.110 watts

Konyezeti hémérséklet

15°C ~35°C

Koérnyezeti paratartalom

25%~ 75%




Kompatibilis Windows 7 és ujabb, illetve MAC OS X 10.6 vagy ujabb
opercids rendszerekkel. (*Sure Cuts A Lot szériaszam vasarlasaval
Mac OS-en is tudunk dolgozni a vagoplotterrel.)

Az adattabla, és a specifikaciok kilonb6zé valtozhatnak
alapanyagok esetén. A vagasi sebesség, és minéség megtartasahoz
elengedhetetlen a rendszeres karbantartas.

A GCC az fenntartja a jogot, az adatok valtoztatasahoz el6zetes
bejelentés nélkdl.

GCC altal jovahagyott ellenérzé alapanyag az Avery MPI1 3000.

A felsorolt specifikaciok és adatok csak az ellenérzétt és jovahagyott
alapanyag hasznalatanal garantaltak.



