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Opozorilo!

GCC si pridrzuje pravico do sprememb vseh informacij, ki so vsebovane v teh navodilih. Prepovedano je spreminjati
ali kopirati ta dokument v kakrSni koli obliki.



Pomembne informacije

Hvala, da ste kupili rezalni plotter Puma IV.

Pred namestitvijo prosimo, da preberete varnostna opozorila in navodila spodaj.

/\

Previdnost VARNOSTNI UKREPI!

Zaradi varnosti napravo pri premikanju dvigujte samo za podnozje. Naprave ne premikajte po neravnih povrSinah.

O (pravilno) X (nepravilno)

Drzite ga za spodnji del Drzite za vdolbino

> Ne stresajte in ne spuScajte ohisja nosilca ,

rezila
M b dotikajte gibljivih d kot j il I . ite § j
> on glﬂvlil,pgéaseolggj g?n gblla%lﬁg %Ie |gg]etgjl8vv( ot je nosilec glave). Poleg tega bodite Se posebej
gibljivih delov.

> Napajalni kabel vedno priklju€ite v ozemljeno vti¢nico.

> p\c/)gggguljj{oeo&%aggsr&?gﬁéaln| kabel, ki je prilozen napravi. Pazite na kabel. Ne

, da se ne stisne med predmeti.
gl%gg%ggrlga\}tg podaljSka in ga ne prikljuCujte na razdelilnik, ki napaja tudi
Lahko pride do okvar in
se lahko pojavijo pregrevanje.

»  Dodatno opremo in orodje hranite izven dosega otrok.

»  Valjcke vedno poravnajte z belimi &rtami.
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Poglavje 1 SploSne informacije

1.1 Uvod
Rezalni plotri Puma IV so namenjeni rezanju/konturnemu rezanju racunalnisko ustvarjenih objektov iz samolepilnega vinila v
zvitkih ali listih.
Ta uporabniski priro€nik velja za naslednje modele Puma IV.
-P4-60LX / P4-60 Sirina materiala: 70 mm ~ 719 mm
-P4-132LX / P4-132 Sirina materiala: 70 mm ~ 1470 mm
1.2 Vsebina paketa:

Paket vsebuje naslednje izdelke. Prosimo, da vsebino natanéno preverite. Ce kateri od izdelkov manjka, se
obrnite na lokalnega distributerja.

Standardni izdelki,, . |, “Koliginay,

1. Rezalni plotter 1

2. Stojalo (vkljuc¢eno pri modelih P4-132LX / P4-132; dodatna oprema za modele P4-60LX / P4-60)
2 T-stojala

1 precni nosilec 1
20 vijakov M6

1 L-oblikovan imbus klju¢ M5
1 navodila za namestitev

sistem za drzanje olja P4-60LX

. P4-132LX / P4-
Orodje / P4-60

132
1 komplet nosilcev za zvitke \Y

1 komplet nosilcev za zvitke \Y 1

1 komplet sklopke podajalnika zvitkov

1 komplet drzala za material v zvitku

32 vijakov M6

1 imbus klju¢ M6 \%

1 namizni stojalo v




4. Dodatki

. 1 namestitveni disk

. 1 napajalni kabel

1 3-metrski USB-kabel
1 drzalo za noz

1 rezilo

1 rezalnik za papir

1 teflonski trak

1 par pincet za odstranjevanje

1 komplet dokumentacije

1.3 Znacilnosti izdelka

Spodaj so navedene kljuéne znacilnosti rezalnih plotrov Puma IV LX / Puma IV:

= Povezljivost s tremi vrati — USB, Ethernet in serijsko vrata.
= Rezalna sila do 500 g

= Hitrost rezanja do 1020 mm (z rezilom pod kotom 45 stopinj)
= Zagotovljeno sledenje 5 metrov

= Uporabniku prijazen — vecjezi¢ni nadzorni panel

- IzboljSani sistem rezanja po konturi (AAS Il) za avtomatsko rezanje po konturi
(samo modeli LX.)



14 Videz Puma IV

1.4.1 Sprednji pogled (slika 1-1)

Podajalni valj A
Nosilec
noza
Nadzorna
plosé€a
Rezalna
letev
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nj trak
Vodila

Slika 1-1



1.4.2 Pogled od zadaj (slika 1-2)

Ro¢ica za Prijemni valji
vpenjanje valja

Slika 1-2

1.4.3 celoten pogled

** Za model Puma IV 60 je stojalo dodatna oprema.



** Pri modelu Puma IV 132 je stojalo standardna oprema.

Cilinder za
drzanje koluta

Sponke

Nosilec za kolut




1.4.4 Levastran

1.4.5 Desnastran

Glavno stikalo

Varovalka

Prikljuéek za napajanje

Serijski prikljucek

USB prikljucek

Ethernet prikljuéek




Poglavje 2 Namestitev

2.1 21 Opozorila

Pred namestitvijo pazljivo preberite naslednje tocke.
Opozorilo 1
o Prepricajte se, da je naprava pred namestitvijo izklopljena.
@ Z rezalnim plotrom ravnajte previdno, da ga ne poskodujete.
Opozorilo 2 Poiscite primemo mesto za namestitev.
Pred namestitvijo rezalnega plotra poidcite mesto, ki izpolnjuje naslednje zahteve.
@ Stroj mora biti dostopen z vseh strani.

@ Pustite dovolj prostora za stroj in njegovo opremo.

o Poiscite stabilno mesto in se izogibajte vibrirajo€im ali drugim
premicnim povrsinam.

® Idealna temperatura v delavnici je med 15in 30 C.

@0 Vdelavnici vzdrzujte relativno viaznost med
25%in 75%.

@ Stroj zascitite pred prahom in drugimi mo¢nimi zra¢nimi tokovi.

@ Zascitite stroj pred izpostavijenostjo ekstremni svetlobi in neposrednim sonénim
zarkom.

Opozorilo 3 Prikljucitev napajalnega kabla
Preverite vti¢ in vtiénico. Ce nista zdruzljiva, se obrnite na prodajalca.

@ Vii¢ napajalnega kabla (moski) vtaknite v ozemljeno vti¢nico.

® Drugi konec napajalnega kabla (Zzenski) prikljucite na napajalni prikljuéek naprave.



Opozorilo 4 Ohlapnjevanie in zategovanije vijakov

Ne glede na to, ali uporabljate rocni ali elektri¢ni vijaénik, ne uporabljajte prevelike sile, saj lahko to
poskoduje vijake. Uporabljajte vijacnike v skladu s spodnjo tabelo navorov.

Vrednost navora (kgf-cm)
Premer Navor za standardne visokotrdne materiale
vijaka
M3 6
M4 16
M5 30
M6 50




2.2 Sestavljanje stojala
(Stojalo je dodatna oprema za 60-centimetrske modele.)

2.21 Sestavljanje stojala
Pri sestavljanju stojala upostevajte naslednje tocke.

8P red zaéetkom montaZe natanéno preglejte priloZeno opremo v $katli z dodatki.

Povezave:

. 1 leva noga

1 desna noga

1 leva opora

1 desna opora

1 srednja opora

2 podstavka s kolesi

2 drsni nosilca za valjcke

1 imbus klju¢ (M5) ®4

28 vijakov z ravno glavo (M6*12L)

. 1 navodila za montazo

Korak
Poravnajte levo nogo pravokotno na podnozje s kolesi o, nato vstavite vijake skozi podnozje in jih privijte, da
oblikujete nogo v obliki ¢rke T (slika 2-1). Enak postopek ponovite z desnim podnozjem.

Leva pravokotna noga

A e w

1 o Osnova s kolesi

o Slika 2-1

Namestite;érednjo oporo tako, da sta obe luknji za vijake obrnjeni navzgor. Vijakov najprej ne zategnite, ampak jih
le vstavite skoraj do konca. Ko to storite na obeh straneh, lahko vijake na obeh straneh zategnete.

Srednja opora



S

Vzemite plotter iz Skatle in odstranite vso embalaZzo. Postavite stojalo pod plotter. Na vsaki strani je luknja za pritrditev

plotterja. Vstavite vijake v luknje, nato pa jih pritrdite z zategovanjem vijakov.

Glej sliko 2-3

b
-
»
5

Namestite nosilec medija nad pritrdilne"luknje in ga pritrdite. Slika 2-4. Na voljo je ve€ moznosti pritrditve, zato ga lahko

p |t|d|te na IaZ|iC el aCi' e.
P -
..-".-



Slika 2-
4

Namestite valje nosilca zvitka na nosilec medija. (Slika 2-5)

o

H- "ty .\-\-\.H'.

e,

@ slika 2-5

Po odstranitvi iz pritrdilnega mehanizma zavrtite vijak na koncu valja nosilca zvitka trikrat v nasprotni smeri urinega
kazalca.



(]

Vstavite valj drzala za zvitek brez blazilnika v utor na levi strani drzala za nosilec. Enako storite na desni strani, pri
¢emer pazite, da ga vstavite z namescenim blazilnikom. Preverite, ali $trledi del drzala za zvitek lezi v utoru.

Korak

Cilinder nosilca zvitka pritrdite na nosilec medija z vijakom.



Na koncu bi morali dobiti konfiguracijo, prikazano spodaj. (Slika 2-6)

Slika 2-
6

2.3 USB kabel in pritrditev

Sklop USB-kabla in nosilca za stojala s sistemom Flexible Media Support



n M: Kabelsko vezico potisnite skozi zgornjo rezo tako, da je ozek konec obrnjen naprej.

Spodniji konec naj gleda navzgor.

pritrdite kabelsko vezalko.

Sprostitev: Potegnite kabelsko vezko iz spodnjega dela> Potegnite jeziek navzgor> Sprostite kabelsko vezko.



potegnite sponko iz dna

potegnite jeziCek navzgor

sprostite vezalko

2.5 Namestitev rezila

Ne dotikajte se konice rezila s prsti.




Rezilo je potrosni material, ki bistveno vpliva na kakovost rezanja. V naslednjih primerih ga zamenjajte z novim
rezilom:

1. Konica rezila je zlomljena.
2. Rezane &rte niso veé tako Giste kot prej.
3. Nerezano obmocje ostaja enako, €eprav je bil pritisk rezila znatno povec¢an.

Slika 2-11 prikazuje dele drzala rezila.

Za vstavitev rezila ga od spodaj vstavite v vpenjalo v drzalo. Za odstranitev
pritisnite na zati¢, da pridete do rezila.

Poskrbite, da se ne dotaknete roba rezila, saj je to nevarno.

-  —————— Zati¢

Nastavitev viSine noza

Zadrzevalni rob

Slika 2-
1"



TETETE N amestite rezilo. (Slika 2-12)

Y
L \ Potisnite rezilo
do dna nosilca
rezila. (Slika 2-13)

IETEYVrite glavo, da nastavite dolZino izstopanja rezila. (Slika 2-14).

Nasveti:

+0,1 mm vecja od dolzine izstopajocega dela rezila.
To pomeni, da ¢e je material debel 0,5 mm, mora biti
izstopajodi del rezila 0,6 mm (0,5 mm + 0,1 mm). To
zagotavlja, da nosilec materiala, ki ga je treba rezati,
ni poskodovan, materiali pa so popolnoma prerezani.
Avstayffe vpenjalnik na mesto.

ato pa zaskocite zaporo na mesto

Korak
pomembno,
(slika 2-16).

g

Edstmnitev rezila sledite koraku 4 v obratnem vrstnem redu.

LCIELEYSprostitev noZa: Pritisnite »zatic za sprostitev noZa«, da zamenjate noz.



PREVIDNO!!

Rezilo med uporabo izgubi ostrino, kar lahko vpliva na kakovost rezanja. Povecanje rezalne sile rezila lahko izboljSa
kon¢ni rezultat. Ce rezilo ne more ve€ zagotoviti visokokakovostnega rezanja, je treba v stroj vgraditi novo rezilo. Rezilo
je del, ki se obrabi, zato ga je treba redno zamenjati, da se ohrani kakovost rezanja. Kakovost rezila moc¢no vpliva na
konéni rezultat. Zato vedno poskrbite, da uporabljate visokokakovostno rezilo.
Nasveti — Rezilo zamenjajte v naslednjih primerih:
v oCe je obrabljen ali zlomljen.

vV o Ce je kakovost reza nezadovoljiva

v/ Cemateriala ne prereze v celoti, niti z visoko rezalno silo.



2.6 Ziéna povezava

Rezalni plotter komunicira z raunalnikom prek naslednjih moznosti povezave: USB (Universal Serial Bus), serijski
vmesnik (RS-232C) ali Ethernet. V tem poglavju je pojasnjeno, kako rezalni plotter prikljuciti na racunalnik in kako
konfigurirati povezavo med napravami.

OPOZORILO: Ce je omogodena povezava USB, se serijska vrata samodejno onemogogijo.

Serijska povezava
— 9

Ethernetna povezava

USB-prikljuéek

2.6.1 na povezava USB
Serija Puma 1V ima priklju¢ek USB 2.0.

2.6.1.1 Povezava z risalnikom GCC
1. Vklopite plotter.

2. Prikljucite USB-kabel in gonilnik USB se bo namestil samodejno. Prepoznavanje naprave lahko traja nekaj
minut. Med namestitvijo naprave NE ODPOJITE.

3. Dvakrat kliknite ikono USB-naprave, da preverite, ali je namestitev kon¢ana.

T Your device is ready to use ™ X
Desnce drever softeare enstalied :u-l;ce!rh.l:,-.

2.6.1.2 Namestitev gonilnika
Uporabite hitro samodejno namestitev. Za namestitev sledite spodnjim korakom.

v Ce uporabljate Windows 7 ali novejsi operacijski sistem, se prepri¢ajte, da ste prijavijeni kot skrbnik




TETETEDV stavite namestitveni DVD v pogon. Preden zaénete z namestitvijo, se prepriéajte, da je plotter
prikljucen.

ZETEY®INa seznamu gonilnikov izberite tip naprave, ki jo Zelite namestiti, nato kliknite naslednjo moznost: Windows
Driver (Win 7 in novejsi) (samodejno zaznavanje) ali Windows Driver (Win 7 in novejsi) (ro¢ni izbor), da
namestite vti€nik AAS in gonilnik.

{1
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ZETET®ACe uporabljate Windows 7 ali novejsi operacijski sistem, sledite navodilom v rde&em besedilu, da onemogogite
Windows Update. Ta korak je bistven za uspeSno namestitev. Nato kliknite gumb NAPREJ.
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e Preverite, ali je plotter prikljugen in vkloplien.
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Nato kliknite gumb OK.
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e IPreverite, ali so naslednji programi zaprti.
Nato kliknite gumb OK.
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TETETE AN amestitev bo trajala nekaj minut, nato pa se bo prikazalo naslednje sporoéilo. Nato kliknite gumb OK in ste
kon¢ali.

A RAD- 1325 Pnater dereet Succeiully

-

Ce Zelite namestiti vticnik AAS v programih CoreIDRAW in Adobe lllustrator, se prepricajte, da noben od
programov ne tece v ozadju. Nato kliknite gumb INSTALL.
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ZEIETEIKo je namestitev konéana, preverite namestitev. Nato kliknite gumb OK.

[

e
s L= s TR RS o N e e P ]

Opomb oo
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(1) Ce je gonilnik Ze name$&en, bo na va$ raunalnik names&en sekundarni gonilnik! (Namestitveni program
vas bo na to opozoril, kot je prikazano na sliki
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(2) Ce namestite sekundarni gonilnik, se bo prikazalo naslednje sporogilo.

] R BE,L Pringer gesve Succeppialy

T

(3) Uporabniki, ki ste posodobili program Adobe lllustrator ali CoreDRAW, odprite naslednjo stran: zavihek
»AAS Installer« v nastavitvah tiskalnika

in kliknite gumb »Namesti«, da namestite najnovejsi vticnik AAS, ki bo namesc¢en na
posodobljeni programski opremi.
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2.6.1.3 Odstranjevanje gonilnika

Za uspesno namestitev najnovejSega gonilnika morate najprej odstraniti starega iz racunalnika. Upostevajte
spodnje korake.

ZEIETENOdprite okno Nadzorna plo$éa\Strojna oprema in zvok\Naprave in tiskalniki.
Z desnim klikom izberite gonilnik, ki ga Zelite odstraniti, nato kliknite gumb »Odstrani napravo«.
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) JATE YOLSUNE Wi wand 1 rensde This device?
-1

[ te ]

ZEIET®APo odstranitvi naprave kliknite kateri koli tiskalnik v oknu, nato pa izberite zavihek »Lastnosti
tiskalniSkega streznika«.
(Za Windows 7 ali novejSe razliCice)

ali desno kliknite na prazen prostor, nato pa kliknite gumb »Lastnosti tiskalniSkega streznika«.
Windows XP
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(ETEY zberite zavihek »Gonilniki«

T i zberite napravo, nato kliknite gumb »Odstranic.
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2.6.2 Serijska povezava RS-232
B Vrata RS-232 (serijska)
1. Kot uporabnik IBM/PC ali PS/2 priklju€ite kabel RS-232C na dodeljeno serijsko vrata
(COM1 ali COM2).

2. Nastavite komunikacijske parametre (hitrost prenosa in podatkovne bite/pariteto) tako, da ustrezajo nastavitvam v
programskem paketu. (Poglavje 3)

Opozorilo!! Pred prikljucitvijo kabla RS-232C izklopite plotter.

2.6.3 Prenos podatkov
Za prenos podatkov (med ra¢unalnikom in rezalnim plotrom) sta na voljo dve moznosti.

1: Z ustreznimi nastavitvami se podatki lahko poSiljajo neposredno iz programske opreme na plotter.

2: Vecina programov omogoc¢a komunikacijo z uporabo ukazov HP-GL ali HP-GL/2.
Ce so datoteke v formatu HP-GL ali HP-GL/2, jih rezalni plotter lahko natanéno obdela.

2.6.3 Ethernetna povezava

1. Nastavitve omregja

ICIETENZ omreznim kablom RJ45 povezite ethernetni vmesnik omrezne enote z ethernetnim vmesnikom rezalnega
plotra GCC, nato pa vklopite napravo.
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LEIETEIR ojdite nh moznost DHCP, nato jo vklopite s pu$éicami navzgor/navzdol in pritisnite tipko Enter.

ZETET®ANa zaslonu se bo prikazal naslov IP; si ga zapisite.

I1. Nastavitev ethernetne povezave

Za posiljanje dela prek etherneta sta na voljo dve moznosti. Prek GreatCut: I. Izhod
prek GreatCut;

Ce zelite delo poslati prek programa Corel ali lllustrator:

Il. Izhod prek gonilnika Ethernet.

I. Posiljanje prek GreatCut
GreatCut je vtiCnik za CorelDraw in lllustrator.




TCTEYEN a7 enite GreatCut in ustvarite grafiko, ki jo Zelite izrezati.
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Dokon¢ajte namestitev gonilnika in vas rezalni plotter je pripravljen za delo.

Il. PoSiljanje prek ethernetnega
onilnika

e ENPrikljucite ethernetni kabel na radunalnik, nato namestite ethernetni gonilnik za rezalnik.
Kliknite gumb OK.
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LCIEN¥IVnesite naslov IP, ki ste ga zabelezili na plo$&i naprave, nato izberite tip plotra.
TER [ el st

1
T hes sty aifowrs. o B coesoere ot TCPAP Dot

P Ackirean gl >3 {5 1 53
wosst  [REHIES
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ZETETEIGonilnik je nameséen. Zdaj lahko posiljate naloge za rezanije.
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2.6.4 ni prenos podatkov

Na voljo sta dve moznosti za prenos podatkov (med racunalnikom in rezalnim plotrom).

1: Z ustreznimi nastavitvami se podatki lahko posljejo neposredno iz programske opreme na plotter.

2: Vecina programov omogoc¢a komunikacijo z uporabo ukazov HP-GL ali HP-GL/2.
Ce so datoteke v formatu HP-GL ali HP-GL/2, jih rezalni plotter lahko natanéno obdela.

2.6.5 Nastavitve omreznega ja

Na ,A-PC* nastavite gonilnik kot skupno tiskalnik, nato pa prek intraneta povezite ,B-PC* z gonilnikom tiskalnika

JA-PC.
A-PC

USB ali COM

A

Intranet

B-PC

ZEIETE N astavite gonilnik tiskalnika A-PC kot skupni tiskalnik. (Desno kliknite ikono in izberite »Lastnosti tiskalnika.)

Kliknite zavihek »Skupna raba« in nato oznacite polje »Deliti ta tiskalnik«.
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71 Spool print documents =0 program finishes printing faster
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—Ewmrdiately

e Rl ekt €T

[ ]Held mismatched documents

[ ] Print spooled documents first

] Eeep printed documents

[ | Enable advanced printing features

ZEIETEIP osliite preskusno tiskalno nalogo iz raéunalnika A na plotter, da preverite povezavo med obema
napravama.

% CorlDRAW 11
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Expert 24 LE




Poskusite poslati
nalogo, da preverite, ali
vrata delujejo.
TETETEAV omrezju radunalnika B vklopite tiskalniski gonilnik radunalnika A.

Jait Metwork WL
> M ADMIN-ANITAY! E’g Bengal-6
- M ADMIN-ELAIN —Te
(% ADMIN-HR Jigd,
> 8 ADMIN-JULIA bﬁ el

- /M AL BERTTHIMNE
> (M CBAD30003
> M CBADS0033
> (M CBADS0019

ZEET I Desno kliknite ikono tiskalnika in izberite moznost »PoveZi«.

f.. |——r |

=¥/ |  Open

| Create chnrbeut

2.7 Namestitev programske opreme

2.7.1 Namestitev programa GreatCut

RISl <liknite na »GreatCut Online Registration« na namestitvenem DVD-ju ali na spodnjo povezavo:
http://gccvoucher.eurosystems.lu/, vnesite kodo kupona, ki se nahaja na ovitku DVD-ja, nato kliknite na
gumb »Go onl«.



http://gccvoucher.eurosystems.lu/
http://gccvoucher.eurosystems.lu/
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ZEIETFAKiknite gumb »Zahteva« na zaslonu za registracijo.

Graal Computer Corp. Sofwanrs Voucher Code m MG I
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ZEIETEN zpolnite registracijski obrazec z zahtevanimi podatki in kliknite gumb »Request License Code« (Zahtevaj
licen¢no kodo).

Saftware Download GreatCut 3
Greot Cut
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TEE AR gistracija je zakljudena; prejeli boste dve e-postni sporodili: eno je potrditveno e-potno sporoéilo z
aktivacijsko povezavo, drugo pa e-postno sporocilo z licenénimi podatki in datoteko .ecf.
Regatratsn Suscanubul

Mgt rom Pl why ieddnd o Loniloul 1
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ZEETEOdprite e-postno sporodilo z aktivacijsko povezavo in kliknite nanjo. (Povezava vas bo
pripeljala na spletno stran GreatCut.)
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Bem regurds
Giread Computer Corp

ZETE K iknite gumb »Install GreatCut« na namestitvenem DVD-ju.

real Cut

LIET A zberite ciljno mapo.



TETETE Y zberite moznost »Standardno« in kliknite gumb »Naprej«.
Opomba: Pri »prilagojeni« namestitvi lahko izberete gonilnike, ki jih Zelite namestiti.
=0 e

TIETE) zberite cilino mapo.
Privzeta namestitvena mapa: GCC\GreatCut 3.
- =7 k™

LCIel&[MINamestitev programa GreatCut se je zacela.



ZIETEEIKiknite gumb »Dokonéaj«, da zakljugite namestitev.
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CYETEEICe aktivacija licence ni uspela, boste morali roéno izpolniti zahtevana polja. Potrebne informacije boste
nasli v prejetem e-sporocilu!
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(IETEPAGreatCut je zdaj pripravijen za uporabo.

| w1

1GeatGut

2.7.2 Namestitev Sure Cuts A Lot (NEOBVEZNO)
2.7.21 Samodejna namestitev programa :

n MVstavite DVD v pogon, da zaCnete namestitev. Program je zdruZljiv z operacijskimi sistemi Windows 7 ali
novejsimi / Macintosh OS X 10.6 ali novejSimi.

E Mlzberite »Install Sure Cuts A Lot«, da zanete namestitev.

MKliknite gumb »Naprej«, da nadaljujete.
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TEEEUporabite priporodeno mapo za namestitev ali izberite lastno pot. Nato kliknite gumb »Naprej«.

TYEAOznadite moznost »Ustvari ikono na namizju« in moZnost »Povezana razsiritev scut4«. Nato kliknite gumb

»Naprej«, da nadaljujete.
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ETEYEANE OZNACITE moznosti »Namesti gonilnik USB«!! Nato kliknite gumb »Dokonéaj,
da zakljucite namestitev.
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TEIEIKliknite gumb »Aktiviraj...«, da aktivirate Sure Cuts A Lot.



PrepriCajte se, da ste povezani z internetom.
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LCIeL &V nesite svoje ime v polje »Ime«, nato pa vnesite 25-mestni klju¢ programske opreme, ki se nahaja na spredniji
strani DVD-ja. Nato kliknite »V redu«, da nadaljujete.
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v gg ste kodo vnesli nepravilno, se bosta na izpisu v grafiki pojavili dve ¢rti. Zato se prepri€ajte,

, da ste programsko opremo pravilno aktivirali, preden vanjo posljete delovno nalogo.
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2.7.2.2 Roéna aktivacija programske opreme

Ce radunalnik, priklju€en na rezalni plotter, nima internetne povezave, lahko aktivacijo opravite ro¢no. V tem primeru

boste morali poiskati drug raCunalnik z dostopom do interneta. Nato sledite spodnjim korakom.

ZIETENOZznacite moznost »Aktiviraj rodno«. Nato se prikazeta polji »Koda lokacije« in »Aktivacijska koda«. Polje

»Koda lokacije« je Ze izpolnjeno in ga ni mogoc¢e spremeniti.
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TETEY®AOdprite naslednjo stran:_http://www.craftedge.com/activation/surecutsalot na ra¢unalniku z dostopom do
interneta. Vnesite svoje ime, klju¢ programske opreme (kodo, ki se nahaja na ovitku DVD-ja) in »kodo
lokacije«.

TETETEIKiknite gumb »Ustvari aktivacijsko kodo« in prikazala se bo vasa aktivacijska koda.
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http://www.craftedge.com/activation/surecutsalot

e K opirajte aktivacijsko kodo v ustrezno polje v oknu Sure Cuts A Lot, nato kliknite gumb »OK«.

2.6.2.3 Ponovna namestitev programske opreme Sure Cuts A Lot

Ce elite programsko opremo namestiti na nov ra¢unalnik, morate deaktivirati obstoje¢o programsko opremo in jo
nato ponovno aktivirati na novem racunalniku.

Pojdite na gumb »Deaktiviraj...« pod Pomog¢, kliknite Da za potrditev in sledite navodilom. Pomembno! Uporabiti morate isto

Al oy fure you veint 12 descirate The tollwane?
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V tem poglavju je opisano, kako uporabljati nadzorno plos¢o za stroj Puma IV. Ko je rezalni plotter nastavljen in
pripravljen za uporabo, bo konfiguriran s privzetimi parametri.

3.1 LCD-zaslon

o '
I
| "
i
= — ONOFF ENTER
— — - LIHE
I.-"‘:n"‘-l I.-"" — R |
0 oo MR [ . (N I
/"™ spgm I-"" roRce ¢ Y\  OFEET I.-"' "“-.I :
\1/ \ B/ \®) o) s
\ e EDCL SELECT fAtE CLEAR curtEsy  EAME )
< LCD-zaslon na seriji Puma IV >
Gumb Funkcija
LCD-zaslon Za prikaz nastavitev in napak.

LED za napajanje

LED indikator stanja (vklopljen: napajanje vklopljeno; izklopljen: napajanje izklopljeno)

Za pozicioniranje in izbiro , ali za

PUSCICE nastavitev
in spreminjanje.

ENTER Nastavi in zakleni zagetno tocko reza
PAUZA/NADALJEVANJE | Zacasno zaustavite in nato nadaljujte delovni tok

Preklopite med nacini, trajno ustavite delo ali zaprite nastavitve.
VKLOP/IZKLOP
ODSTOP Nastavitev odmika rezilnega noza
SILA Nastavitev sile rezanja
SPEED Nastavitev hitrosti rezanja

PRESKUS REZANJA

Izvedba preskusov rezanja

IZBRIS PODATKOV

Izbris zastalih delovnih procesov

IZBIRA ORODJA

Izbiranje orodij

RAZNO

Nastavitev funkcij




3.2 Meniv spletnem nacinu

Vklop

Puma IV (LX) med obdelavo

uporabite za izbiro

AVD

Vstavite medij in nato spustite
rocico
2Zvitek
KILC Rop  Tipka EnotnoTipka
-
VAN A% >
Glavni meni
S-e- Femees O-omn
L W T&
Pqgsiljanje podatkov

[PAUSE ]

Pav;

ra Nastavitve Nadaljuj

Uporabite tipko [ENTER] za nastavitev

3.3 Meni v naéinu brez povezave

Pritisnite gumb [ON/OFF LINE], da vstopite]

FPEDNNE ORI OS] : ;
—pritistitefPotrditzg shranjevanje
Sila: 80 gf ﬁ T
PRISICNO
[ ] OK:ENTER “7
Hitrost: 72 cm/s Izberi:
o OK:ENTER
Ll
Kakovost: narmalng
[HITROST ] Izberi: OK:EENTER L\
tipka ] >
Izberi: { [:%K:ENTER v
> L
[OFFSET] Pospeée!»‘{_avﬁ‘ar: Srednji v
Izberi: OK:ENTER —

[ 1ZBRIS PODATKOV ]

ORENTER
Sk
Izbrisi pomniliik podatkov

N:ONLINE

OKENTER

18:72 F:80 0:0,275 M

Izberi: <

D OK:ENTER

<>

Maatari-eiash
Nastavi-gtadio-r

Izberi:

Dol

-

OK:ENTER

000,

Izberi:

OK:ENTER

Nastavi t%erqiflni nacin Izberi:

P

ORENTER

v nacin brez povgzave.

| Offline za nastavitev sistema

[

[HITROST]

<P>AV

;_‘JD-'A i

Y:

(‘“

"~

'—&
v
remakni iTod isce

<b

<

T

B>

>

51 cm/s Izberi:

Hitrost:
OK:ENTER

| Hitrost: 3-72 s korakom 3 (cm/s)

Hitrost navzgor: 51 cm/s Izberi:

Hitrost navzgor: 3—72 s korakom 3 (cm/s)

. A
" <> v

A
> P> v



Offline za nasta

vitev sistema

[IZBIRA ORODJA]

SR

18:72 F:80 0:0,275 M

o~
Izberi: € [orenter

b

Nastavi gladko rezanje Izberi:

< %’ENTER
S

Prerez: 0,00 mm
e P
izberite: <. [OKENTER

<>

A 4

< >
Nastavi tang %Ini nacin

Izberi: OK:ENTER

>
Nastavitevﬂ(l;

Izberite: OK:ENTER

< >
Tovarnigke n. SEJ“VS?

Izberite: OK:ENTER

A\ 4

Samodejni razvit medij Izberite:

< [ij:ENTER

v

Izbiranje zadnjega senzorja

papirja: 4 [ij:ENTER

Vakuum

Prerez: 0,00-1,00 mm v korakih po 0,05 mm

Omogoceno,

Onemogoceno

Omogoceno,

Onemogoceno

Omogoceno, Onemogoceno



34 Meni

Spodaj so navedene funkcije in njihovi opisi

Menijsko ali Privzeto
Funkcija Nastavitev
gumb
--- Skeniranje medijev ---
2Zvitek Sirina skeniranega medija Najvedja dolzina 150 metrov
Rob Sirina skeniranega medija in povle&i material nazaj na izhodig&no totko Najvedja dolzina 150 metrov
Enotno Preberite Sirino in dolzino nosilca Najvegja dolzina 10 metrov
--- NAPAJANJE ---
Prikaz stanja napajanja
[ Puséice ]
1. Premikanje nosilca glave in zacetnega to¢ke na osi X in Y
2. Izbiranje in spreminjanje nastavitev
[ENTER]
1. Shranjevanje prikazanih parametrov.
2. Dologite novo izhodisce.
[ PAUSE/RESUME ]
Zacasna prekinitev procesa. Ponovno pritisnite za nadaljevanje.
[ ONLINE/OFFLINE ]
1. Preklop med nac¢inoma Online in Offline
2. Ustavite postopek rezanja in zaprite nastavitve. Ce to
uporabite, postopka rezanja ni mogoce nadaljevati.
[ OFFSET]
Spreminjanje vrednosti odmika 0,000-1,000 mm 0,275 mm
[SILA]
Nastavitev sile rezanja 5~500 gramov; 5 80 gramov
gramov na korak
[ HITROST ]
Hitrost Nastavitev hitrosti 3-72 cmisek; 3 51 cm/sek
cm/sek na stopnjo
Hitrost navzgor Nastavitev hitrosti med dvema rezalnima postopkoma 372 cm/sek: 51 cm/sek
3 cm/sek na stopnjo
Kakovost Nastavitev kakovosti rezanja. Osnutek, Normalno, Normal
[niZja hitrost / boljsa kakovost — vi&ja hitrost / slabsa kakovost] Zadovoljivo, Fino
Pospesek navzgor Nastavitev vrednosti pospeska Visoka, Srednja, Nizka Srednja

[TESTREZA]

Pravokotni rez

Opravite preskus rezanja, da nastavite pravilno rezalno silo in odmik.




Ponovite opravila v
pomnilniku

Ponovno posljite obi¢ajna rezalna opravila.

Ponovno rezanje (Stevilo
nalog: 0-99)

Kopiraj (Stevilo nalog: 1-999)

Ponovno rezanje

Ponovi nalogo

Ponovno posiljanje nalog za rezanje kontur

AAS
Nastavitev razmerja | Spreminjanje merila tiskanja 100 %, 200 %, 300 %, 100
400 %
Nastavitev vzorca Spreminjanje vzorca za preskusni rez Vzorca ,puscica“ in kriz* Pusgica
[ 1ZBRIS PODATKOV ]
I1zbriSi zbrane naloge iz pomnilnika rezalnega plotra
[ 1ZBIRA ORODJA ]
Shranjevanje Shranite shranjene parametre v profile. V meniju lahko shranite 4 Vzorci 1-4 Vzorec 1
parametrov parametre.
Nastavi gladko Gladek rez Omogodi
rezanje
Prerez Uporabi prekrivanje za lazje odstranjevanje. 0.00 mm=1.00 mm 0,05 0,00 mm
mm/na korak

Nastavite Nastavite tangencialno rezanje Onemogoci
tangencialni nacin
Nastavitev plosce Sprejmi ukaz za nastavitev: Uporabi parametre

programske opreme

Samo nadzorna plos¢a:

Uporaba parametrov nadzorne plos¢e
Tovarniske Obnovi tovarniske nastavitve
nastavitve?

[ DIVERZNO ]

Samodejno Samodejno predhodno odvijanje pred rezanjem (50 cm) Nepogresljivo za Vklop
odvijanje medija materiale v zvitkih.
Zadniji senzor Vklopite ali izklopite zadnji senzor papirja Vklop Izklop Vklop
papirja
Vakuum Vklopite vakuumske ventilatorje, da zagotovite pravilno sledenje in kakovost Vklop

rezanja.
Najprej nazaj na Nastavite vrnitev na izhodiS¢e Omogodi Omogodi
izhodisce Onemogodi
DHCP Nastavitev IP in TCP/IP Onemogoci
IP naslov Poizvedba IP naslova rezalnika
MAC naslov Poizvedba MAC naslova rezalnega plotra.




AAS Offset

Spremeni vrednost AAS offset

Nacin varéevanja s
papirjem

Nastavite robove.

Dolzina razsirjena
Nacin

Nastavite
Komunikacija

Za vzpostavitev komunikacije med rac¢unalnikom in osebnim racunalnikom.
Hitrost prenosa se uporablja za dolocitev hitrosti prenosa podatkov.
Podatkovni biti se nanasajo na velikost posameznega bloka podatkov.

Pariteta se uporablja za preverjanje, ali so bili podatki pravilno prejeti ali ne.

9600, n, 7,1, p 9600 bps, 7 bitov brez parnosti
9600,0,7,1,p 9600 bps, 7 bitov z liho pariteto
9600,e,7,1,p 9600 bps, 7 bitov s

sodo pariteto

9600, n, 8,1, p 9600 bps, 8 bitov brez parnosti
9600, 0, 8,1, p 9600 bps, 8 bitov s sodim
paritetnim

9600,¢,8,1,p 9600 bps, 8 bitov s

sodo pariteto

19200, n, 7,1, p 19200 bps, 7 bitov brez parnosti

19200,0, 7,1, p 19200 bps, 7 bitov s sodim paritetnim
19200,e,7,1,p 19200 pbs, 7 bitov s sodo pariteto

19200, n, 8,1, p 19200 pbs, 8 bitov brez parnosti

19200, o, 8,1, p 19200pbs, 8 bitov s sodim paritetnim
19200,¢,8,1,p 19200 pbs, 8 bitov s sodo pariteto

Razli¢ica strojne
programske opreme

Pridobivanje Stevilke razli¢ice vgrajene programske opreme

Izberite jezik

Izbiranje jezika plosce

Angles¢ina

Izberite enote

Spremeni enote

cm/s; palec/oz; cm/oz;
palec/gram

Metri¢no

Dolzina lestvice

Sirina lestvice

Ponastavi razmerja lestvice




Poglavje 5 Sistem za samodejno poravnavanje

AAS I (sistem za samodejno poravnavanje Il) Na voljo samo pri modelih LX. Ce imate Puma IV 60 ali Puma IV 132,
lahko preskocite naslednje poglavje.

Upoétevaijte, da je naslednji opis namenjen le informativnim namenom. Ce se Zelite naugiti, kako uporabljati AAS

korak za korakom, to lahko storite v naslednjih poglavjih: 07_A-4 Vti¢nik CorelDraw, 07_A-5 Viicnik lllustrator, 07_A-

6 Vticnik GreatCut.

54 Uvod

Rezalni plotri Puma IV LX so serijsko opremljeni z avtomatskim sistemom za rezanje kontur, ki zagotavlja natanc¢no
rezanje kontur z uporabo natisnjenih registracijskih oznak na robovih rezalnih povrsin.

Opomba

[ ] Rezalpiploter zascitite pred neposredno sonéno svetlobo ali drugiminiri svetlobe.

- Dopustno

pokrova glave med delovnim proceso!

- Prepovedano

54 Sistem za konturno rezanje AAS

Sistem AAS ima kalibracijski postopek, ki zagotavlja najvecjo natan¢nost delovanja AAS. Za upravljanje AAS se
morate nauciti, kako naviti material. (2.4 Navijanje materiala.)

5.3.1 Registrske oznake



Prva registracijska oznaka je oblikovana drugace, da lahko AAS zlahka prepozna zacetni tocki. Pri
naslednjih korakih je potrebna posebna pozornost za avtomatsko skeniranje.

B \Vrsta surovine
B oOvlika registracijske oznake
[ | Potrebno obmodje branja za skeniranje registracijskih oznak.

oznake je treb!ustv%hﬂpno obmogdje tiskanja in registracijskih oznak. Registracijske

B ustvariti z vtignikom GreatCut ali GCC CorelDRAW.
[ | ggnmaeg 2 é\r/]elz é‘?g@t\f)ocsﬁitg dkt?sﬁei%rr?&%% rg)c():»membna; napacne, napacno prebrane barve,
rezanje)
[ | Dolzina: DolZina oznak
-> Moznosti: 5 mm-50 mm
- Priporo¢ena nastavitev: 25 mm
[ | Debelina ¢rte
- Moznosti: 1 mm-2 mm
- Priporo¢ena nastavitev: 1 mm
[ | Rob: Razdalja med oznako za obrezovanje in tiskom.

> Moznosti: 0 mm-50 mm

) - PriporoCena nastavitev: 5 mm Plotter ne more
prebrati oznak za rezanje, Ce:

[ | glrzsalﬁ?éngr%aggnrgkrgl;nescena blizu zunanjega roba prve oznake. (Glej sliko 5-7: Samodejno

Debelina materiala je vecja od 0,8 mm
Je material prozoren

Oznaka ni €rno-bela. Barvnih oznak za rezanje ni mogoce prebrati.

Umazana ali poSkodovana povrsina

5.3.2 AAsSIIzaPumalv

Obstajajo 3 vrste registracijskih oznak: 4-to¢kovno pozicioniranje, segmentirano pozicioniranje in ve¢ kopij. Ne
pozabite, da je treba pred tiskanjem s tiskalnikom z inkjet tehnologijo registracijske oznake ustvariti z uporabo
programske opreme za rezanje, kot so SignPal, GreatCut ali vti¢nik GCC CorelDraw. Plotter za rezanje ne bo prebral
roc¢no narisanih registracijskih oznak. Za ve¢ informacij o nastavitvi registracijskih oznak glejte »Priloga A-4: Uvod v
vtiénik CorelDraw«, »Priloga A-5: Vti¢nik lllustrator« in »Priloga A-6: Vticnik GreatCut«.

1. 4-toékovno pozicioniranje
To je osnovni vzorec oznak, pri katerem AAS |l samodejno prepozna $tiri registracijske oznake in sliko, ki jo je
treba izrezati po obrisih. Ukaz: Esc.D1;(XDist);(YDist):

| Videz: 4 registracijske oznake okoli tiska

2. SegnJrrE'nt]rano poZiciohiranje




5.4

Pri vecjih tiskih se poleg 4 izvirnih registracijskih oznak uporabljajo dodatne oznake na osi X in 'Y, da se
zagotovi natancnejSe rezanje.

B Ukaz: Esc.D2;(XDist);(YDist);(XStep);(YStep):
B Videz:
Razmik X: 200—600 mm, privzeto 300 mm
Razmik Y: 200-600 mm, privzeto 300 mm

3. Ve kopij
Naslednja funkcija omogoca posiljanje vec razliénih izpisov za rezanje hkrati. Senzor AAS || samodejno prebere
vse registracijske oznake, da zagotovi natan¢nost rezanja.

B Ukaz: Esc.D3;(XCopies);(YCopies);(Space):
B Videzi—

Test tiskalnika

Pred izvedbo konturnega rezanja priporo¢amo, da natisnete testno datoteko, ki jo najdete na namestitvenem
CD-ju.

Na namestitvenem CD-ju sta dve testni datoteki:
1. AAs II_X_Y_Offset_Caberation_A4 .eps (format A4)
2. AAS II_X_Y_Offset_Caberation_600_600.eps (privzeta nastavitev,



priporo¢ena datoteka za testiranje)

B Natisnite testno datoteko. (Uporabite tiskalnik z visoko lo¢ljivostjo)
B vstavite izpis v plotter, nato pa poSljite testno datoteko za
preskusni rez.
B ce je treba stroj nastaviti, lahko vrednost odmika spremenite s pomocjo naslednjih korakov.
B |zmerite vrednosti natisnjene Crte in dejanske rezalne Crte.
W Vnesite vrednost odmika AAS v zavihku MISC, nato pritisnite ENTER.
B Ponovno izvedite preskus.

B Vrednosti odmika AAS X in Y so naslednje:
Vodoravna Crta je opredeljena kot X, navpicna ¢rta pa kot Y (gledano s sprednje strani
rezalnega plotra).

B Ko je treba dejansko rezalno ¢rto in natisnjeno ¢rto prilagoditi proti izhodis¢u, dodajte
odmiku negativno vrednost. Ce morate prilagoditi v nasprotno smer, dodaijte odmiku
pozitivne vrednosti. (Glejte slike spodaj.) To velja za osi X in Y.

K j= Vi)
W i

K v Vighan |
LR T

= o ]

Chrisgin

Origin

Origin

54 Obmocje odmika registracijskih oznak



PrepriCajte se, da je material pravilno vstavljen (uporabite ravnila na plotru kot referenco) in da so bile vse oznake za
rezanje skenirane. Ce je odstopanje vegje od dovoljenega obsega, pride do napake pri zaznavaniju.

Errcbaten Mok gk g 5 - 5o

1. Repmtratee Mlark Lesgikh

& (Dienuten of Kopsitaon Math }
i 1}

| | F— |
1 irnatsm rangs = L
. L

Regiaratios Mk Length retge Smm £ L < Shmm

5.4 Konturno rezanje
Za natan¢no rezanje po konturi s funkcijo AAS storite naslednje:

Ustvarjanje grafike:
B Ustvarite grafiko, ki jo Zelite natisniti in izrezati.

W Okoli grafike ustvarite konturo.

NAMIG 1: Pustite prostor med konturn : Ustvarite konturo na

lo€eni plasti z uporabo druge barve.
B Okoli slike namestite registracijske oznake.

Opomba:
Na voljo je tudi funkcija Ve¢ kopij. Ta samodejno podvoji odtise in registracijske oznake.



Postavljanje registracijskih oznak
B Zunanji pogled na AAS:
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Avtomatsko skeniranje se zacne v obmocju, oznacenem s temno sivo barvo.
B Priporodljivo je, da na robovih surovin pustite 30 mm rob.

B Priporodljivo je, da na vrhu tiska pustite 20-30 mm rob, na dnu pa 50 mm rob, da se podlaga ne

odtrga, ko se tisk prlbllZUje koncu

KoraK Natisnite odtise.
W Natisnite odtise z registracijskimi oznakami. (Lestvica = 100 %).

L '] "=

]
Lo

——

_f EEEE

W Prepri€ajte se, da je pri tiskanju z zvitka usmeritev enaka prikazani sliki.

Korak] Vstavljanje konénega odtisa v plotter:



W Zaletna registracijska oznaka se razlikuje od drugih registracijskih oznak.
Preverite, ali je medij pravilno vstavljen.

Korak Posiljanje konturnega reza
B Posdljite ukaz za rezanje na rezalni plotter.

5.6 Nasveti za AAS.

Za boljSo kakovost rezanja upoStevaijte ta priporocila.
| Izogibajte se osvetljevanju plotra s strani.
[ | Pred rezanjem konture nastavite najvecjo Sirino papirja na 1200 mm.
Poiscite model Puma IV v mapi Naprave in tiskalniki
na vasem racunalniku.
Odprite nastavitve in poiscite nastavitve velikosti papirja.
LCIELYSpremenite velikost papirja na 1200 mm.

Nastavite hitrost rezanja na 200—400 mm/sek.

Izogibajte se namescanju registracijskih oznak vzdolz poti valjev.

PrepriCajte se, datsk n podlaga nista poskodovana ali valovita med branjem
reg|Fs>tI él’jskslh ozna e " P ganista p v Hvaiov J



Poglavje 7 Odpravljanje tezav

To poglavje vam pomaga odpraviti pogoste napake pri uporabi. Preden se poglobite v spodnji oddelek, se
prepric¢ajte, da je okolje primerno za plotter.

Opomba:

Preden posljete rezalni plotter v servis, se prepricajte, da je tezava v samem
plotterju in ne v povezavi ali raCunalniku.

=1

| B Zakaj moj rezalni plotter ne deluje?

MozZne napake:

7.1 Napake, ki niso povezane z uporabnikom:

Najprej preverite naslednje:

B A je napajalni kabel pravilno priklju¢en?
B A je napajalni kabel pravilno priklju¢en v vtiénico?

B Alisveti LED za napajanje?

Resitev:

Ce zaslon lahko prikaze sporoéilo o napaki, plotter deluje normalno.

Izklopite in ponovno vklopite napravo, nato pa preverite, ali napaka Se vedno obstaja.



Ce se na zaslonu ne prikaze nobeno sporoéilo o napaki, se obrnite na lokalnega distributerja.

7.2 Napake pri delovanju

Mehanske napake med delovanjem lahko povzro¢ajo tezave. Napake, ki se prikazejo na zaslonu, so navedene
spodaj, skupaj z njihovimi resSitvami. Ce napaka ostane, se obrnite na lokalni servisni center.

] Prikazano sporocilo o napaki kaze na napako na osi X.
Napaka, preverite medij ali || Preverite podajanje nosilca in se prepri€ajte, da je nosilec
boben ali motor X pravilno vstavljen. Ce je nosilec vstavljen nepravilno,
odpravite tezavo in ponovno zazenite plotter.

Prikazano sporocilo o napaki kaze na napako osi Y.

Napaka, preverite medij ali Morda se je oblikovala guba.
motor osi Y Popravite podajanje medija in ponovno zaZenite rezalni plotter.

I 1 To sporocilo kaze na napako senzorja dviga/spusta rezila.
Napaka, preverite senzor Ponovno zazenite rezalni plotter. Ce tezava vztraja, se obrnite na
vozicka ali motor VC lokalni servisni center.

Sirino rezanja stroja. Vstavite $irSi material ali zmanj$ajte velikost

|| Grafika je bila odrezana.
grafike, ki jo Zelite rezati.

Ce se prikazZe to sporogilo, grafika, ki jo Zelite rezati, presega
Podatki v pomnilniku ||




7.3 Napake v komunikaciji med rezalnim plotrom in raunalnikom

Ce se prikaze naslednje sporoéilo o napaki, je pri§lo do napake v komunikaciii.

Napaka pri komunikaciji Ali je komunikacijski kabel
Nastavitve: tipka MISC. pravilno priklju¢en?

Da |
|
: Ne
]
. . . / ¥
Ali so nastavitve komunikacije Poglavje 2 —
pravilne? Prikljucitev plotra
I
I
Da : Ne
I

PogYavje 3-
Nastavitve vrat

Preizkusite povezavo med plotrom in¥
racunalnikom. Ce ne deluje, je
potrebno servisiranje.

Opomba:

RacCunalnik mora biti nastavljen s pravilnimi parametri povezave.

Ce rezalni plotter ne prepozna ukazov HP-GL/2 ali
Napaka ukaza HP-GL/2 HP-GL, preverite ukaze HP-GL/2 ali HP-GL in se
prepriCajte, da jih rezalni plotter pravilno uporablja.

7.4 Napake programske opreme

Preverite naslednje

Programska oprema je z vasim rac¢unalnikom in

rezalnim plotrom?
Ali programska oprema podpira gonilnike HP-GL in HP-GL/2? (*
Preverite konfiguracijo racunalnika.)




Da

Ali ima racunalnik ustrezn&
moznosti povezave za programsko

|
:Ne
|

Vecina progr: ;
gonilnikov za naprave GCC. Ce ne, uporabite

ske opreme ima nastavitve

opremo? forrrllat. HP-GL. Za HP-GL uporabite naslednje
gonilnike.
I ®  Velikost A3: HP7475A
! ® Velikost A1: HP7580A
, | Ne ® \Velikost AO: HP Draf Pro Exl ali HP
Da Ali Draf Master
programska ¥ Poglavje 2 +
oprema Povezovanje
priporo€a druge plotra
moznosti Povezovanje
povezave Ne
~
moznostif? ™
Da S
N
Uporabitg Je bild%estna datoteka
kabel, ki je poslana?
prilozen iz
tovarne, ali
ga
zamenjajte. | |
Do : b IC

B

Obrhte se na lokalni servisni

center.

7.5 Napake v kakovosti rezanja.

Opomba: Dnevno vzdrZzevanje rezalnega plotra je zelo pomembno! Da bi zagotovili ustrezno
natancnost, redno Cistite valje in podajalni val;.

Ali je rezalno rezilo pravilno namesceno? Ali je

drzalo rezila pravilno pritrjeno?

Da

Ali je rezaMio rezilo
obrabljeno ali zlomljeno?

|
|
|
|
I
|
v

|
I
:Ne
|

Poglavje iS
+.Namestitev
rezalnega noza"




Da

Ne

Zamenjajte
rezilno plos¢o

Ali je nastavljen pritisk rezila?
(Privzeta vrednost je 80 gf.)

Da Ne
|
I
|
f
I
I
Ali je vrednost odmika v Prilago¥ite pritisk rezila. ,Nastavitve
pravilno nastavljena? sile rezanja in odmika“
|
]
Da | Ne
I
|
Ali so na rezalnem listu v N3tavite ustrezno

ostanki materiala?

vrednost odmika.

Da

Odstranite rezilnov
plosco in jo
o istite.

Ne

Obrnite $& na lokalni servisni center.




Specifikacije rezila

Za rezanje podrobnih grafik iz standardne samolepilne folije. Primerno tudi za rezanje
debelejsih materialov, kot so odsevna ali fluorescencna folija.

202003480G

45-stopinjski rezilo z RDECIM pokrovékom. 0,25 mm odmik in premer rezila 2,5 mm.

p———————

Za rezanje odbojne folije, peskane folije, flokirane folije in maskirne folije.

290088080G

60-stopinjski rezilo z ZELENIM pokrovékom. 0,50 mm odmik in premer rezila 2,5 mm.

L —————

Priporocljivo za rezanje peskanih in maskirnih folij. Posebej oblikovano rezilo z ostrim,

ostrokonénim vrhom. To omogoc€a enostavno rezanje ostrih vogalov.

265017550G

Rezilo s kotom 60 stopinj, z MODRO kapico, odmikom 0,25 mm in premerom rezila 2,5
mm.

T ———

Za rezanje podrobnega in majhnega besedila. Oster rezilo z najmanj$o vrednostjo
odmika.

265017560G

50-stopinjsko rezilo s CRNIM pokrovékom, 0,175 mm odmikom rezila in
premerom rezila 2,5 mm.

T ————

Za rezanje zapletenih grafik, kot so nalepke za okna itd.

265017530G

25-stopinjsko rezilo z pokrovékom, 0,25 mm odmikom rezila in premerom
rezila 2,5 mm.




Vecd o rezilih.

Referencna tocka je splosni izraz, ki se nanasa na tocko stika med rezilom, ki reze material, in risalnim peresom.
Vrednost OFFSET je razdalja od konice rezila do srednje ¢rte rezila.
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Dolzina projekcije = t1 + (t2/2); za lazje dglo jo nastavite na 0,3-0,5
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Vodnik za izhodne datoteke programa CoreIDRAW

Spodaj je prikazan primer izvoza nalog iz programa CoreIDRAW.

Uporabniski priroénik

1. Zazenite program CorelDRAW, dokon¢ajte urejanje datotek in nato izberite naloge, ki jih zelite poslati.
2. Izberite moznost »Outline Pen« in nastavite irino &rte.
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3. Nastavite irino &rte na 0,001 mm, nato kliknite gumb »OK, da shranite.
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Cpmhdin oSljete delovno nalogo.
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5. 1z seznama izberite ustrezen rezalni plotter.
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6. I1zberite moznost »Layout page« in kliknite na »Reposition images to: — Bottom left corner«.
POMEMBNO! Tiskanine morajo biti namescene v spodnjem levem kotu.
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7. Vrnite se na glavno stran in se prepri€ajte, da so odtisi razporejeni v spodnjem levem kotu. Kliknite

iumb »Print« iTiskan'ei, da ioéliete datoteko za rezanje na stroi.
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Vodnik za vticnik CoreIDRAW

Namestitveni program AASII VBA je zdruzljiv le z razli¢icami CoreIDRAW 13, 14, 15, 16, 17 in 18.

Namestitev
Za namestitev vti¢nika AAS v programsko opremo CorelDRAW sledite koraku 8 v poglavju 2.7.1.2 Namestitev

gonilnika.

Zagon vtiénika CoreIDRAW AAS

n MZa urejanje grafik zazenite program CorelDRAW, nato izberite vse predmete, ki jih Zelite izrezati.

E MIzbente »Orodja> Makroji> Zazeni makro«. Nato izberite Globalne makroje
(GCCAASII_Draw13.gms) iz spustnega menija »Makroji v«
in kliknite »Run«.

Fun Macro b:-'d
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Deecrcaphion:

GO0 RASTI Cantdrr dutiag Sveleas VI

MKliknite »Uporabi«, nato pa izberite moznost za dodajanje registracijskih oznak po potrebi.
Lahko se odlocite, da jih dodate po posameznih objektih ali po listih.
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E MZdaj lahko natisnete izpis z registracijskimi i e
oznakami za rezanje.
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Opomba: »Dodaj registracijsko oznako po objektu«, ¢e Zelite registracijske oznake postaviti na podlagi

posameznega objekta. »Dodaj registracijsko oznako po velikosti strani« — Ce ste kliknili na prazen segment, bo
program registracijske oznake privzeto postavil na robove strani.

Dodajte »Hot Icon« v vtiénik AAS.

Izberite  »Orodja> Moznosti> Delovno  okolje> Prilagajanje~> Ukazi> Makroji->
GCCMadual.GCC_AAS_Plug_In« in kliknite gumb OK.
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Dodajanje registracijskih oznak na celotno stran

Ce oznagite moznost »Dodaj registracijske oznake po velikosti strani« na podlagi spodnjega primera in nato
kliknete »Uporabi«, se bodo registracijske oznake ustvarile samodejno. (Glej sliko A3-1).



Opomba:

1. Nastavitev dolZine je priblizno 5-25 mm, odvisno od
velikosti strani

2. NE spreminjajte razdelka »lzvor«, ¢e nameravate dodati

spremeni polozaj registracijskih oznak. (Glej sliko A3-2).

-
e b o b 5
Harag
. Vs
=]
R B [P _ P B T
g - [TECRE P 8 I
= T
s Tl 4 L i P Bk b b, Moy il Posiery
S
sy B by
Cemmein | [T s -
ks FEamy
[ ] -
o . 4l e Ve s e ] G @ e
P g i
[ e [
e a =
i b T it I g
] [ N ] T i IR S P,
et
Ll
el mn
v ¥ Itiuh_
lspmer Tp il
- s -
a - P
CE] [t
Slika A3-1
Slika A3-2

registracijske oznake na celoten list. V nasprotnem primeru se lahko
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Sistem samodejno ustvari registracijske oznake; natisniti lahko kjer koli znotraj njih.
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Slika A3-3



Imamo moznost ustvariti dodatne poti rezanja zunaj registracijskih oznak.

Za papir velikosti A4 se delovno obmocje razteza 2,5 mm od leve in desne registracijske oznake ter 4,5 mm od
zgornje registracijske oznake. Na spodnji strani priporo€amo, da pustite rob vsaj 25 mm od roba nosilca, da
preprecite padec lista ali kakrSne koli napake med prilagajanjem velikosti nosilca.

Pri medijih velikosti A3 se obmocje tiskanja razteza 10 mm od registracijske oznake in 9 mm od desne registracijske
oznake. Na zgornji strani je potreben 11-mm rob.
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Opomba: Izberite nadin »Robx, &e je tisk v obliki zvitka. Ce izberete nacin »Posamezno« (obigajno za liste ali
posamezne liste), bo naprava izmerila vse strani tiska.

Registrske oznake po objektu:

Ce izberete moznost »Dodaj registracijsko oznako po objektu, lahko izbirate med tremi moznostmi.

4-to&kovno pozicioniranje : dolZina registracijskih oznak
- Obmogje: 5 mm-50 mm
- Optimizirana nastavitev: 25 mm
. Debelina: debelina Crte registracijskih oznak
- Obmogje: 1 mm-2 mm
- Optimalna nastavitev: 1 mm

. Rob: razdalja med odtisi in registracijskimi
oznakami

- Obmogje: 0 mm-50 mm

- Optimalna nastavitev: 5
mm
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Opomba: Vrednosti v razdelku »4-to¢kovno pozicioniranje« (dolzina, debelina in rob) se uporabijo tudi za vse druge
moznosti. (»Segmentno pozicioniranje« ali »Ve¢ kopij«)

4-tockovno pozicioniranje



Sistem ustvari registracijske oznake na naslednji nacin:
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Opomba:

C R

e
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1. Dabi prihranili na nosilcu, lahko poleg prilagajanja robov zmanjsate tudi velikost registracijskih oznak za 4-
tockovno pozicioniranje. (PriporoCene velikosti registracijskih oznak za razli¢ne velikosti nosilcev — Tabela 1).
Manjsi kot je tisk, manjSa je razdalja med tiskom in registracijsko oznako. (Glejte slike spodaj).
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Obmocje rezanja
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Velikost lista Priporo¢ena dolzina registracijskih
(mm) oznak
(mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) ali vedji 25% 1. Tabela

*25 mm
Priporo€ena dolzina registracijskih oznak

2. Velikost registracijskih oznak vpliva na natancnost skeniranja, zato se prepri¢ajte, da je vnesena
vrednost pravilna.

3. Ce spremenite velikost papirja, morate ponastaviti tudi registracijske oznake. V nasprotnem primeru
bo prejSnja nastavitev ostala v veljavi.

Segmentirano pozicioniranje.

Za zagotovitev natan¢ne kakovosti rezanja priporo¢amo, da pri posiljanju
AAT T Pag. Wlark Tetting w1.03-00 =i velikega dela izberete »segmentno pozicioniranje«.

T et B a2 TR
Segmentno pozicioniranje

- . Korak X: Razdalja med koraki na osi X.
L [ == @ KorakY: Razdalja med koraki na osi Y.
Pk |"; L > Obmocje: 200 mm—600 mm
G ol |'il_"“ - Optimizirana nastavitev: manj kot 500 mm
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Slika A3-10

Ce je predmet, ki ga Zelite kopirati, velik (visji ali $ir§i od 200 mm), priporo&amo uporabo funkcije Veé kopij namesto
segmentnega pozicioniranja, da se zagotovi natan¢no branje registracijskih oznak.

Ve¢ kopij

To nastavitev priporo¢amo, Ce Zelite isti tisk veckrat izrezati z enako natan¢nostjo.
AKE  Ring. Mark Sevting v1.02.01 =,

]

I agprnsian Mk by Dibiact

: ™ Pt P b | Veé kopij
- IT.-,-.-. | @  Stevilo kopij X: Stevilo kopij na osi X
ek @  Stevilo kopij Y: Stevilo kopij na osi Y
| B - -> Obmogje: 1-50. (Ve¢ kopij kot je, dlje bo trajal prenos podatkov.)
Bargin | g . > Stevilo kopij X * Stevilo kopij Y = Skupno $tevilo izpisov
™ Ceprmenisl Pasteneg . Kopije z obrisom: Prikazi obris izpisov
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Sistem obdeluje registracijske oznake, kot je
I s Cogad prikazano na sliki.
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Konturno rezanje s programom CorelDraw.
Vstavite papir z registracijskimi oznakami, natisnjenimi s tiskalnikom, v GCC.

E LCIEldIzberite »Datoteka> Tiskanje«.
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aSl. A3-13 Koraki

Opomba: Ce uporabljate CorelDraw X5 ali novej$o razligico, sledite spodnjim korakom.

liknite zavihek »Barva«, pojdite na »Pretvorbe barv izvaja:« in iz spustnega menija izberite plotter (kot je
%Irim!azano Rakie 23vinl »Barvac, poj ? ja-«in iz spusineg ) plotter (kot
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Po‘dite na zavihek »Postavitev« in pod »Premestitev slik v« izberite moznost »Spodn'ii levi kot«.
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Uvod v vticnik lllustrator

Namestitveni program AASII VBA je zdruzljiv le z naslednjimi razli¢icami: Adobe lllustrator CS4, CS5, CS6, CC.

Namestitev
Vrnite se na korak 8 v poglavju 2.7.1.2, da namestite vticnik AAS za program Adobe lllustrator.

Nastavitve tiskalnika“

n Odprite Nadzorno plo$¢o. Desno kliknite ikono plotra in nato kliknite Lastnosti tiskalnika.
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E MOdprite zavihek Napredno in se prepricajte, da je moznost ,Omogo¢i napredne funkcije
tiskanja“
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Pen |

AAS Installer

General | Sharng | Ports

@ Always available

Security | Ciptions

F‘£| I
Advanced Calor Managemert I
e

(]

12:00 A

7 Ayailable from 12:00 Al
Pricrity: 1 _,::”
Driver: R#l-1325

- | I Mew Driver...

(7 Start printing after last page is spooled
i@ Start printing immediately

(71 Print directhy to the printer

@ Spool print documents so program finishes printing faster

[ Hold mismatched documents
["| Print spooled documents first
[ Keep printed documents

[] Enable advanced printing features

| Printing Defaults... H Print Processor.., H Separator Page...

||

Navodila
Odprite program lllustrator.

MUredite sliko in nariSite oznako za obrezovanje. (Opomba: debelina ¢rte je 0,001 mm).




Konturna ¢rta

Mlzberite ustrezne registracijske oznake.
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Opomba:
Vrednosti, vnesene v razdelku »4-to€kovno pozicioniranje« (Sirina, debelina €rte in rob), veljajo tudi za druga razdelka,
»Segmentno pozicioniranje« in »Vec¢ kopij«.




B MKliknite »Uredi delovne plo$¢e«.



Edit Object

Rt to Artwork Bounds

W Letter
Legal
Tabloid

A4

m Po koraku 9 premaknite miSko na orodno vrstico in kliknite »Orodje za izbiranje«.



m Natisnite dokument z registracijskimi oznakami.
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MVstavite kon¢ni izpis v GCC. Spustite valje in namestite ¢italno glavo nad sredi$¢e prve registracijske
oznake.
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m Izberite tip plotra, nato poravnajte izpis z levim spodnjim kotom.



m LCIgLdKoncano!

Registracijske oznake za celotno velikost lista

Ce zelite re%i'sAtracijSke oznake na robovih strani, izberite objekt, pojdite na zavihek »Scripts«, nato na »File« in izberite
moznost » SlI_Plug_In«.
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Oznacite moznost »Make by page size« (Naredi po velikosti strani) in kliknite »Apply« (Uporabi). Registracijske oznake
se bodo nato samodejno postavile v Stiri kote.

Opomba:
Registracijska oznaka mora biti velika 10—-50 mm, odvisno od velikosti lista.

oristno delovno okolje

Uporabnikom omogoca urejanje in obrezovanje grafik v obmogjih zunaj registracijskih oznak.

Pri tiskanju na formatu A4 se uporabno obmocje razsiri za 2,5 mm od leve in desne registracijske oznake ter za 4,5 mm
od zgornje registracijske oznake. Na spodniji strani priporo€amo, da pustite rob vsaj 25 mm od roba lista, da se prepreci
premikanje tiska ali morebitne napake med prilagajanjem velikosti medija.

Pri tiskanju formata A3 se delovno obmocje razsiri za 10 mm od levega registracijskega znaka, za 9 mm od desnega
registracijskega znaka in za 11 mm od registracijskega znaka na zgornji strani. Na spodniji strani priporo¢amo, da
pustite rob vsaj 25 mm od roba lista nosilca, da preprecite izpadanje listov ali morebitne napake pri prilagajanju
velikosti nosilca.
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Opomba: Izberite nagin »Rob, &e vam rolica omogoé&a odvijanje materiala. Ce izberete
R nacin »Single«, bo rezalni plotter prilagodil velikost kosa materiala na vseh straneh.

Izbirate lahko med tremi vrstami registracijskih oznak.

Najprej izberite grafiko, ki jo Zelite izrezati po obrisu, nato pa pojdite v »Datoteka« -> »Skripti« in izberite
AASII_Plugin.
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Prepricajte se, da moznost ,Naredi po velikosti strani“ ni izbrana. Nato izberite registracijsko oznako, ki ustreza vasim
potrebam.

Vrste registracijskih oznak

4-tockovno pozicioniranje
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Sistem ustvari registracijske oznake na naslednji nacin:
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Opomb

a: 2. Dabi prihranili material, lahko poleg prilagajanja robov zmanj$ate tudi velikost
registracijskih oznak, ¢e uporabljate 4-toCkovno pozicioniranje. (Priporocene
velikosti registracijskih oznak za razli¢ne velikosti podlag — Tabela 1). Man;jsi kot
je tisk, manjSa je razdalja med tiskom in registracijsko oznako. (Glejte slike
spodaj).

P Obmogje rezanja
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25mm Smm
Velikost lista Priporo¢ena dolzina registracijskih
(mm) oznak
(mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) ali vedji 5% 1. Tabela

*25 mm
Priporo€ena dolzina registracijskih oznak



2. Velikost registracijskih oznak vpliva na natan¢nost skeniranja, zato se prepri¢ajte, da je vnesena
vrednost pravilna.

4. 3.¢e spremenite velikost papirja, morate ponastaviti tudi registracijske oznake. V nasprotnem primeru bo
prejSnja nastavitev ostala v veljavi.

Segmentno pozicioniranje
Za zagotovitev natan¢ne kakovosti rezanja priporo¢amo, da pri posiljanju vecjih nalog izberete »segmentno
pozicioniranje«.

Segmentno pozicioniranje

. Korak X: razdalja med koraki na osi X
o ks by Page @

. Korak Y: razdalja med koraki na osi Y
- Obmocgje: 200 mm—-600 mm

o] Py |

i = 1 - Optimizirana nastavitev: manj kot 500 mm

vt N G

o Loy Vo teresy |

Sistem izvede (pozicioniranje), kot jeprikazano na «

-




Vec kopij
To nastavitev priporo€amo, Ce zelite isti izpis vecCkrat izrezati z enako natan¢nostjo.

iy by P e Veé izvodov
4 Fart Patoreg | o Stevilo kopij X: Stevilo kopij na osi X
2 ] Stevilo kopij Y: Stevilo kopij na osi Y
A > Obmocje: 1-50. (Vec kopij kot naredite, dlje bo trajal
Phiciewsion (13 prenos podatkov.)
A - Stevilo kopij X * Stevilo kopij Y = Skupno $tevilo
o izpisov

Kopije z obrisom: Prikazi obris izpisov

. Rob: Razdalja med oznakami; 0 ali =

X o]

20, negativne vrednosti niso dovoljene

T Steidrr]

& phultghe o | Sistem prilagodi registracijske oznake, kot je prikazano na sliki.

Totied Wi e

Eready

derity







Uvod v vtichik GreatCut

Uporabniski priro€nik za programsko opremo GreatCut je na voljo pri vasem distributerju ali v angleSkem jeziku na
namestitvenem DVD-ju.

Sistem GCC AASII
V nadaljevanju je navodilo po korakih za uporabo funkcije AAS v programih CoreIDRAW in Adobe lllustrator.

Uredite grafiko v programu CorelDRAW.

4-tockovno pozicioniranje

1 Ustvarite novo datoteko v programu CorelDRAW in kliknite »Ustvari konturo« na orodni vrstici
GreatCut. (Orodna vrstica se samodejno zazene ob zagonu programa CorelDRAW.)
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E MKO kon¢ate z nastavitvijo parametrov rezanja (vkljuéno z vrednostjo odmika konture), kliknite
»lzradunaj«.
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Rezalne oznake se nato dodajo grafiki.
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Nasvet: Vektorski objekt lahko ustvari tudi zaobljene Crte.
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Odmik konture je razdalja med tiskalno ¢rto in
¢rto rezanja.

Z vektorskimi objekti dobite boljSe rezultate, v nacinu Sketch pa lahko na ostrih vogalih vidite jasne razlike

med »Normal« in »Round«.




Normalno Zaobljeno
1. Kliknite moznost »Ustvari obris«, da ustvarite obrisno &rto okoli besedilnih objektov na prosto

nastavljivi razdalji.
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2. Izberite moznost »Zaobljeni koti«, nato pa nastavite vrednosti »odmika« in tolerance. Odmik je
razdalja obrisa od izvirnega objekta. Toleranca kaze, da je odmik, merjen od vogalne tocke, zaobljen.

MKliknite »Nastavitve« na orodni vrstici GreatCut.
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E Kliknite gumb poleg »Jog Marks« za dodatne nastavitve.

Settings b
Euraymiems Tofoyge: CrmadCud & " O
dog marks: GO [AAS 1) |

—

Hame o leyer {or Jog Marks . ﬁ"'ﬂ“"‘ |

Masma o L fior Outing: Ehﬂr- |
Qg Faramelers.

Sens sbvmys cortour and eutlne setngs [

Dunng the eug prasciass orly rarafer “Flagrmark” and "Ousiee” layer (1]

Crecte rew fle whis cumng ||

Cpen cutput dalag whie cusng [

[ [To

E L4V oknu »Nastavitve-Jog Marks« nastavite velikost, razdaljo od objekta in debelino ¢rte registracijskih
oznak, nato kliknite gumb OK



Sebup - Regisier Marks * 4totkovno pozicioniranje

O  opstRRR g

regis
| - Obmocgje: 5 mm—-50 mm

- Optimizirana nastavitev: 25 mm

Tree  GOC (AASE a

# aign in asiecion Rob objekta: razdalja med objektom in

o o‘znakaml za rezanje.
] " ﬁ'“
2L tdegar doe I | - Obmog¢je: 0 mm-50 mm
EF Dntats

- Optimalna nastavitev: 5 mm
. Debelina ¢rte: Debelina érte

- Obmocgje: 1 mm-2 mm

- Optimizirana nastavitev: 1 mm

E MPreverite, ali so vse tri moznosti oznacene, nato kliknite gumb OK.
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MKliknite ikono »Nastavi jog oznake« na orodni vrstici GreatCut.
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Sistem ustvari registracijske oznake na naslednji nacin.
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Opomba:

3. Dabi prihranili material, lahko poleg prilagajanja robov zmanj$ate tudi velikost registracijskih oznak, ¢e
uporabljate 4-to€kovno pozicioniranje. (Priporoene velikosti registracijskih oznak za razli¢ne velikosti listov —
Tabela 1). Manjsi je tisk, manjSa je razdalja med tiskom in registracijsko oznako. (Glejte slike spodaj).



25mmy Smm
Velikost lista Priporo€ena dolZina registracijskih
(mm) oznak

(mm)

AB (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) in vedji 25*

PriporoCena dolzina registracijskih oznak

Povrsina rezanja

Tabela 1
*25 mm za

2. Velikost registracijskih oznak vpliva na natan¢nost skeniranja, zato se prepri€ajte, da je vnesena vrednost pravilna.

Izhod

Mlzberite vse objekte (vklju¢no z oznako za rezanje in registracijskimi oznakami) in kliknite ikono Cut na

orodni vrstici GreatCut.
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Sistem samodejno zazene programsko opremo GreatCut 4 in nato uvozi registracijske oznake in
oznake za rezanje v GreatCut.
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3lKorak \% meniju Datoteka izberite »Izhod«.
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Opomba: Razlika: Stevilo izhodov, $tevilo kopij in $tevilo korakov v oknu Izhod.
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1. Ko je Stevilo izhodov nastavljeno na 2, izreze kvadrat enkrat, nato trikotnik, nato pa isto ponovi na

nasledniji poziciji.

2. Ko je vrednost »Stevilo kopij« 2, izreZe kvadrat in trikotnik dvakrat zaporedoma na istem

mestu.

3. Ko je Stevilo korakov nastavljeno na 2, izreze kvadrat dvakrat na isti poziciji, nato pa izreze trikotnik

na isti poziciji.

Segmentno pozicioniranje

Napredne nastavitve

Za natancne in visokokakovostne reze priporoamo nastavitev »Segmentalno pozicioniranje«. S prilagajanjem
razdalj X in Y lahko izboljSate kakovost reza za izjemno dolge ali velike slike.



Sledite istim korakom kot v poglavju 4-toékovno pozicioniranje, da nastavite konturno &rto in ustvarite registracijske
oznake. Nastavite velikost, rob in debelino Crte registracijskih oznak. Razdaljo med registracijskimi oznakami lahko
prilagodite s spreminjanjem razdalj X in Y v oknu »Nastavitev registracijskih oznak«.

n MKliknite ikono »Nastavitve« na orodni vrstici GreatCut.
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a MKliknite gumb za dodatne nastavitve za »Jog marks«



Setings b

Eurrymoms Tobrwprs.  [Cewal (ol & -
Jog maskcs: |GG IS 1) O
Faper! Hadly | !

Harne of Layer for Jog Marks, | Flegmansc
Mavne of layer for Critiee. | Ot
Outznd Fararmstens
Srow ahwar cortour and cutine semnga ]
Dumng the cut process only rarafer “Fiegmark ™ and Ousire” yer [
Cmaoce rew e whis cumng [
Oper outpul dialng while cuting [ |

T

MV oknu »Nastavitve-registracijske oznake« nastavite velikost, robove objekta in debelino ¢rte
za registracijske oznake.

Setup - Register Marks i
Tvpe |[GCC [(AASD) e
e Segmentno pozicioniranje
(®) Align to selection . (l)\lz%\i(ea%angagg%a X: Razdalja med
() Align to working area - Obmogje: 200-500 mm
e 25.00| o [ ) (glz%\&%ﬁﬁngagg@a y: Razdalja med
Object Margin . g s - Obmocje: 200-500 mm
Line thickness |_ 1.00 | mm Output marks (or by pressing Cirl

f

e

v

ax. X distance

X distance mm Target layer | o — v‘

 Canee

E MPreverite, ali so vse tri moznosti oznacene.



Settings b

Evrzaymioms Sofware:. | GwesiCul & >
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Hame o leyer o Jog Marks . r""'ﬂ“"‘ |

M of Layer for Outins: D'ﬂ"ﬂ' |
{autend Faramsien.

Shonw abwmys cortour and eutne senga [}

Duneig the cut process orly taraler “Flegrmark ™ and Dusiee” layer ]

Create rew e vehile cumng ||
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5 Kliknite ikono »Nastavi jog oznake« na orodni vrstici GreatCut.
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Sistem ustvari registracijske oznake na naslednji nacin.
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V razdelku Izhod izvedite iste korake, da poSljete grafiko na GCC Plotter.

Vec izvodov

n Sledite istim korakom iz poglavja 4-tockovno pozicioniranje, da nastavite konturno ¢rto in ustvarite
registracijsko oznako.

Setup - Register Marks x
Type |GCC (AAS) w
(®) Align to selection
() Align to i Ko je aktivirana funkcija »Ve¢ kopij«, se
uporabijo naslednje vrednosti.

Dutside corners

Line thickn 100 mm Output marks {or by pressing Ctrl

Max. ¥ distance 600.00 | mm

Max. v distance mim Target layer | o —— v‘

n na podlagi slik

bodo dodane 4 registradjske oznake.
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Mlzberite celotno grafiko (vklju¢no z oznakami za rezanje in registracijskimi oznakami), nato kliknite ikono za
rezanje na orodni vrstici GreatCut.
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E MSistem bo samodejno zagnal programsko opremo GreatCut in uvozil tako registracijske oznake kot
oznake za rezanje.
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5 MV meniju »Datoteka« izberite »lzhod«.



@ Izberite nadin »Cut with AAS«, nato vnesite vrednosti za »Stevilo izhodov«
razdaljo med njima v razdelku »Razdalja med kopijami«. Nato NE kliknite

Gumb Izhod.
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LIl qVrnite se v CorelDRAW. Kliknite »Multi-Copy« na orodni vrstici GreatCut.
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razdaljo na osi X/Y (enakomerno razdaljo med izpisi), nato kliknite gumb OK. Preverite, ali se vrednosti
ujemajo s tistimi, vnesenimi v koraku 6.

bulti-Copy et
Mumber in X 2 ':E'
Mumberin¥ [2 |__'$"
Distancein X (0.0 :tﬂ’ mm
Distancein ¥ [0 g., mm
Distance to object |

e |

Opomba: Navpi¢ne in vodoravne razdalje (Offset X & Y) morajo biti = 20 mm ali = 0 mm,; priporocljivo je nastauviti
razdaljo na osi X/Y na 0 mm, da se grafika nadaljuje brez vrzeli, kar prihrani material.

E MKot je prikazano na sliki, program podvoji grafiko.
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m Natisnite ga, nato pa ga vstavite v rezalni plotter GCC.
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Uredite sliko v programu Adobe lllustrator.



4-tockovno pozicioniranje

n MUstvarite grafiko v programu Adobe lllustrator.
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k] [e¥EANastavite vrednosti konturnih &rt (vklju€no z vrednostjo »Contour Offset«), nato kliknite »Calculate«.




Find Contaur Calar

b asirmum gray. zcale 37 4 - |
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Contour offset;

»Contour Offset« je razdalja med grafiko in linijo
| Cancel rezanja.
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Konturna ¢rta se doda k grafiki.
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Nasvet: Vektorski objekti lahko ustvarijo tudi zaobljene Crte.

Z vektorskimi objekti dobite boljSe rezultate, v nadinu Sketch pa lahko vidite jasne razlike med ,Normal“ in
,Round“ v ostrih



kotih.

Normal Zaobljeno
1. Kiiknite na moznost »Ustvari obris«, da ustvarite obrisno &rto okoli besedilnih objektov v prosto nastavljivi
razdalji.
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2. Izberite moznost »Zaobljeni koti«, nato pa nastavite vrednosti »odmika« in tolerance. Odmik je
razdalja obrisa od izvirnega objekta. Toleranca pomeni, da je odmik, merjen od vogalne tocke, zaobljen.

ZETET®AK iknite Nastavitve v meniju »Datoteka«
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E MNastavite velikost, rob in debelino ¢rte za registracijske oznake, nato kliknite OK.



Setup - Register Marks . 4-toékovno pozicioniranje

. Velikost: Dolzina oznake

[ | | - Obmocgje: 5 mm-50 mm
Type GCCKMS ".]' = - Optimizirana nastavitev: 25 mm
(®) Align to selection g)jekti %Oc?zﬂgjl?é(rtr%: Razdalja med
() Align to working area - Obmogje: 0 mm-50 mm
- Optimalna nastavitev: 5 mm

Size 25.00 | mm () . ebelinakérte: debelina
¢rté ozna
Object Margin mm Dutside comners

Line thickness 1.00 | mm Qutput marks {or by pressing Cirl

- Obmoc¢je: 1 mm-2 mm

- Optimalna nastavitev: 1 mm

Max. X distance E00.00 | mm

Max. v distance mm Target layer | - v|

 cance

MPreverite, ali so vse tri moznosti oznacene.
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E MV meniju »Datoteka« kliknite na »Nastavi jog oznake«.
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Izhod

Mlzberite celoten objekt z vsemi njegovimi elementi (vklju€no z registracijskimi in rezalnimi oznakami), nato v

meniju »Datoteka« izberite »GreatCut« in »CUT«
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a MA zazene program GreatCut in samodejno uvozi registracijske oznake in oznake za
rezanje.
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K] LCIE AKliknite zavihek »Datoteka«, nato izberite »lzhod«.
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Opomba: Razlika: Stevilo izhodov, Stevilo kopij in Stevilo korakov v oknu Izhod.
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1. Ko je vrednost Stevilo izhodov 2, najprej izreze kvadrat, nato trikotnik, nato pa isto ponovi na
nasledniji poziciji.

2. Ko je vrednost »Stevilo kopij« 2, se kvadrat in trikotnik izreZeta dvakrat zaporedoma
na isti lokaciji.

3. Ko je Stevilo korakov nastavljeno na 2, izreze kvadrat dvakrat na isti poziciji, nato pa izreze trikotnik
prav tako na isti poziciji.

Napredne nastavitve

Segmentno pozicioniranje
Za natancne in visokokakovostne reze priporo¢amo nastavitev » Segmentalno pozicioniranje«. S prilagajanjem razdalj

Xin'Y lahko izboljSate kakovost reza za



dolge ali velike slike.

Sledite istim korakom kot v poglavju 4-tockovno pozicioniranje, da nastavite konturno &rto in ustvarite registracijske
oznake. Nastavite velikost, rob in debelino Crte registracijskih oznak. Razdaljo med registracijskimi oznakami lahko
prilagodite s spreminjanjem razdalj X in Y v oknu »Nastavitev registracijskih oznak«.

| [CIE$Kliknite zavihek »Datoteka«, nato »GreatCut 4« in nato »Nastavitve«
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E MKliknite gumb za dodatne nastavitve pod »Jog Marks«
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MV oknu »Setup-Jog Marks« nastavite velikost, robove objekta in debelino ¢rte za

registracijske oznake.

Setup - Register Marks

Type |GCC [(AAST) |
(®) Align to selection
ID Align to working area

Size 25.00 mm
Object Margin mm DOutside corners

Segmentno pozicioniranje

. (')\lz%gﬁ%g.a razd%ja X: Razdalja med

I 'na osi
- Obmogje: 200-500 mm
[ ) (I;IZ%ka%(r':]la razd§lja y: Razdalja med

I na osli

- Obmocje: 200-500 mm

Line thickness Output marks (or by pressing Cirl

1.00 | mm

v

Max. X distance

i distance

W mm Target layer | i —— ] V‘

 Canee

E MV meniju »Datoteka« programa GreatCut kliknite na »Nastavi jog oznake« in program bo ustvaril 4

registracijske oznake, kot je prikazano na sliki.
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Veckratno kopiranje

n MSIedite spodnjim korakom v poglavju 4-to€kovno pozicioniranje, da ustvarite rezalno ¢rto in
registracijsko oznako.



Setup - Register Marks b

Type |GCC (AAS ) |

@ Align to =election

ID Align to working area

Ko je aktivirana funkcija »Ve¢ kopij«, se
uporabijo naslednje vrednosti.

Dutside corners

Line thickne=x» mm Output marks (or by pressing Cirl

Ma:x. X distance E00.00 | mm
Wax. v distance 800.00 | mm Target layer |_ v‘

| canea

E MV programu ,GreatCut“ v meniju ,Datoteka” izberite ,Nastavi oznake premika“ in prikazale se
bodo 4 oznake, kot je prikazano na sliki.
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Nato v programu

.

kami za rezanje in registracijskimi oznakami
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Mlzberite vse objekte (vklju
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5 Ry me

niju »Datoteka« kliknite »Izhod«.
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E : Izberite nacin »Cut with AAS«, nato pa dolocite Stevilo kopij vzdolz osi X in osi Y ter razdaljo med njimi.
NE kliknite moznosti »Output«.
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3: Vrnite se v program Adobe lllustrator. V meniju Datoteka v moZnosti GreatCut kliknite »Ve¢

kopij«.
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E Mnesite podatke za kopije X/Y in kopije, name$¢ene na osi X/Y. Nato kliknite OK. Preverite, ali se
vrednosti v nastavitvah iz koraka 6 ujemajo s trenutnimi.

Multi-Copy Y
Mumberin X 2 '.3
Numberin¥ |2 j:-
Distance in X (0.00 :; mm
Distance in Y 1]1 ;., mm

| Cancel |
Opomba: Vrednosti navpi¢ne in vodoravne razdalje (Offset X & Y) morajo biti = 20 mm ali

= 0 mm; na osi X/Y priporoéamo 0 mm, da lahko delate brez nepotrebne izgube materiala zaradi dodatne razdalje.
Program ustvari ve¢ kopij z lo€enimi oznakami za rezanje, kot je prikazano na sliki.
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m MV programu GreatCut odprite moznost Izhod.
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Tehni€ne specifikacije Puma IV

Tip P4-60(LX) P4-132(LX)
Zasnova Rezalni plotter z rolo podajanjem
Najvecja Sirina rezanja 600 mm | 1300 mm
Najvecja dolzina rezanja 50 m
Najvecja Sirina dovajanja surovine 719 mm | 1470 mm
Min. Sirina dovajanja 50 mm
Najvecja rezljiva

surovine 0,8 mm
debelina
Stevilo valjev 2 4

Pogon

DC servomotor

Rezalna sila

5-500 g

Najvedja hitrost rezanja

1020 mm/sek (z 45-stopinjskim rezilom)

Odmik 0-1,0 mm
Mehanska locljivost 0,009 mm
Programska locljivost 0,025 mm

Natanénost (razdalja)

0,254 mm ali £0,1 %

Ponovljivost

10,1 mm na 3 metre (*z odobrenimi materiali)

Sistem samodejnega poravnavanja (AASII)

Za plotre Puma IV LX

Pomnilniski buffer

32 MB/ 16 MB (z AAS)

MozZnosti povezljivosti

USB 2.0 (polna hitrost), serijski (RS-232C) in Ethernet

Ukazni jezik

HP-GL, HP-GL/2

Nadzorna plosca

LCD (20 znakov x 2 vrstici), 14 tipk, 1 LED za napajanje

Premer rezila 2,5 mm

Dimenzije (V x S x G) mm 220 x 879 x 258 1065 x 1632 x 620 (vklju¢no s stojalom)
Neto teza 13 kg 53 kg

Stojalo Izbirno Standardna oprema
Napajanje AC 100-240 V, 50-60 Hz (samodejno preklapljanje)

Poraba energije

Najve¢ 110 vatov

Temperatura okolja

15°C~35°C

Vlaznost zraka

25 %-75




Zdruzljiv z operacijskimij sistemi Windows 7 in novejSimi ter Mac OS X 10.6 in novej$imi. (*Z
nakup{)m seFr)i?ske gtevilke Sure Cuts R Lot ! ) (

serijsko Stevilko lahko rezalni plotter uporabljate tudi na Mac OS.)
gﬁpangjcgﬁqurﬂg%&ﬂns&g%w(ggﬁ?_eszealr%gljg razlikujejo glede na uporabljene surovine. Za
je nujno redno vzdrZzevanje.

GCC si pridrzuje pravico do spremembe specifikacij brez predhodnega obvestila.
Surovina, ki jo je odobril GCC, je Avery MPI 3000.

ngI%%%ne specifikacije in podatki so zagotovljeni le ob uporabi preizkusenega in odobrenega



