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FIGYELMEZTETES

A GCC fenntartja a jogot, hogy a jelen felhasznaléi kézikbnyvben szereplé informaciokat
barmikor, el6zetes értesités nélkul médositsa; a jogosulatlan médositas, masolas, terjesztés
vagy nyilvanossagra hozatal tilos. Minden észrevétellel, kérdéssel vagy
javaslatot kérjuk, forduljon helyi kereskedéjéhez.
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Fontos informacio

K6szonjuk, hogy a GCC RXII vdgdplottert valasztotta.

A vagoplotter haszndlata el6tt kérjik, olvassa el az aldbbi biztonsagi évintézkedéseket és utasitasokat.

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK!

Figyelem

> Kizardlag szakmai hasznalatra.

> Biztonsagi okokbdl kérjiik, hogy a vagét mozgatds kozben mindig szorosan fogja meg alulrél. Ne mozgassa a
vagot ugy, hogy mindkét oldalan megfogja a bemélyedést.

e

O (Helyes) X (Helytelen)
Alulrdl fogja meg A bemélyedésnél fogja

Szintezett és stabil helyre szerelje fel. Ennek elmulasztdsa a gép leesését okozhatja, ami sériilésekhez vezethet.

Ne razza és ne ejtse le a pengetartdt, mert a penge hegye kiugorhat.

Vigydzzon a mozgd szanra: A vagdszan veszélyes, mert nagy sebességgel mozog. Ne tegye a kezét a kdzelébe.

vV V V V

Legyen dvatos, nehogy beszoruljon: Ugyeljen arra, hogy ruhdja, keze, haja, nyakkendéje stb. miikddés kdzben
véletlenil ne keriljon a forgd alkatrészek kdzelébe.

% oA

»  Atapkabelt mindig foldelt aljzathoz csatlakoztassa.

Fontos informacié
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>  Mindig a mellékelt tapkabelt hasznalja. Ne vezesse gy a tapkabelt, hogy az meghajoljon vagy targyak kozé
szoruljon.

>  Ne csatlakoztassa a tapkébelt olyan elosztéaljzathoz, amelyhez mas gépek is csatlakoznak, és ne hasznaljon

hosszabbitét. Fennall a tulmelegedés és a gép meghibdsodasanak veszélye.

»  Tartsa a szerszamokat gyermekekt6| elzarva, olyan helyen, ahol azok nem érhetik el 6ket.

>  Aszoritéhengereket mindig a fehér jeldlések kozé helyezze.

Figyelem
Soha ne nyomja meg a felsé kioldé gombot, és ne hlizza meg az alsd kioldé gombot egyszerre, ahogy az aldbbi képeken
lathatd:

O (HELYES) X (HELYTELEN)
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LETILTAS I

?“-};i Megjegyzés:
L{_I'l o [N Ha a fogantyuk a helytelen m(ivelet miatt
_f"f-..i-_";'"'-. Et S osszekapcsolédtak, kérjik, hasznaljon
’ .-1 | = csipeszt a rogzitérudat kihdzni, mikdzben
! ;::" :,. lenyomja a felsé kioldé fogantyut. Tartsa

Huazza fel az alsé
részt a fogantyu
kioldasahoz

ENGEDELYEZ I

a rogzit6érudat kivil, majd engedje el a

fogantyukat a jobb oldali abra szerint.

Fontos informacio
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A vagasi feladat befejezésekor

RX Il sorozatu nyomtaté illesztéprogram bedllitdsa

4.71 RX Il sorozatu nyomtaté illesztéprogram bedllitdsai >
Opciok oldal

4.7.2 RX 1l sorozat Nyomtatoilleszté-beallitasok > Toll oldal
4.7.3  RX |l sorozat Nyomtatéilleszts-beallitasok > Papir oldal

Hogyan éllitsuk be a vagast/kiss cut-ot az lllustrator és a az Adobe
CorelDraw plug-in szoftverek segitségével

Hogyan készitstink vagasra szant fajlt vonalkod funkcioval
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Végasi minéségi probléma
USB-csatlakozasi problémak

RX Il sorozat m(iszaki adatai

Kés specifikacidja

CorelDRAW kimeneti utasitasok

CorelDRAW beépiil6 modul hasznalati utasitas
lllustrator plug-in hasznalati dtmutaté
Greatcut-S gyors utmutaté
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1. fejezet Altalanos informaciok

1.1 Bevezetés

Az RX Il sorozatu vagoplottereket szamitdégéppel generalt képek elGallitasara, illetve vinil hordozdk lapjain vagy tekercsein
torténd konturvagasra tervezték.

Ez a kézikdnyv az RX Il sorozatu vagoplotterek kdvetkezé modelljeit targyalja:

RX 11-61 hordozoészélesség: 50 mm (1,97”) ~ 810 mm (31,88”)

RX 11-101S hordozoészélességhez: 50 mm (1,97”) ~ 1326 mm (52,2”)
RX 11-132S hordozoészélességhez: 50 mm (1,97”) ~ 1635 mm (64,37”)
RX 11-183S hordozoszélesség: 50 mm (1,97”) ~ 2145 mm (84,44”)

1.2 A csomag tartalma

Az RX Il sorozat csomagja az aldbbi tételeket tartalmazza; kérjiik, gondosan ellenérizze azokat. Ha

barmelyik tétel hianyzik, kérjuk, forduljon a helyi forgalmazdéjahoz tovabbi segitségért.

Alapfelszereltség Mennyiség

1. Vagoplotter 1

Allvanykészlet (csak az RX 11-1015/1325/183S modellekhez) (opcionalis az RX 1I-61 modellhez)
2 db T alaku allvany
1 db allvanygerenda
18 db M6-0s csavar

1 db M5 L alaku hatlapfeji csavarhuzo
1 db allvanykészlet szerelési utmutatd

ooo0oo®ooO®o N

Altalanos informaciok 1-1
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3. Rugalmas médiatarto rendszer csomag

Tételek 1835/132S/101S

)]
iy

1 db tekercses hordozé karima (2 darab) \

1 db hengertarté készlet (2 darab)

1 db tekercstartd vezetSpersely-készlet (4 darab)

1 db tekercstarté-tamasz (2 darab)

<| <| <| <

1 db M6 L alaku hatlapfejl csavarhuzoé

1 db tekercstarté szerelési Utmutato

1 db M5 L alaku hatlapfejl csavarhuzé

1 készlet asztali tartokonzol (2 darab)

4 db mlanyag talp

4 db M4-es csavar

12 db M6 csavar

1 db M4 L alaku hatlapfeji csavarhuzé

| <| <| <| <] <| <| <| <] <| K| <

=Y

=
Q
o
(=g
o
N
]
3

1 db halézati tapkabel

1 db adatkabel (USB-kabel: 3 m)

1 db Ethernet-kabel

1 db pengetartd szerelvény (a vagéplotter szerszamtartdjaba szerelve)
1 db penge (a penge tartdba szerelve)

1 db biztonsagi penge

1 db vagdalatét vinil vagashoz

1 db csipesz

1 db garanciakartya

1.3 Termékjellemz6k

Az RX Il sorozatu vagoplotterek f6bb jellemzdi a kovetkezbk:

= Harom portos (USB, soros és Ethernet port) csatlakozasi lehet&ség

= Akar 600 grammos vagasi erd

= Akar 1530 mm/masodperc (60 ips) vagasi sebesség (45°-os irdnyban)

= Akar 0,8 mm (0,03 hiivelyk) vastagsagu anyagok megmunkaldsara is alkalmas
= 10 méteres nyomkovetés

= Felhasznaldbarat, tébbnyelv(i vezérlGpanel

= Tovabbfejlesztett automatikus igazité rendszer (AAS Il) az automatikus konturvagashoz

= Zsenidlis hordozdkosar (opciondlis kiegészits)

Altalanos informaciok 1-2
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1.4 Az RX Il sorozat megjelenése

14.1 Elolnézet (1-1. dbra)

Racsos dobok - a
miikodés soran el6re-
hatra mozgatjak a

hordozét. Szerszamtarto — a beépitett

pengével és tollal végzi a vagast az

AAS modul segitségével.

Vezérlépanel - 14 vezérlsgombbdl, 1
LED-bél és 1 LCM-bdél all, amely

Uzeneteket és menuket jelenit meg.

Vagdhorony -a T
felesleges hordozot T
kdnnyedén levaghatja
ezen a horony

mentén.

Vagoalatét - vedi a pengét a vagas
soran.
Lap - fellletet biztosit a

hordoz6 régzitéséhez és

megtamasztasahoz lgazité vonalzdk - a
végrehajtdsa kézben. hordoz6 az egyértelmii

vezetévonalak segitségével

igazithato.

1-1. dbra

Altalanos informaciok 1-3
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1.4.2 Hatulnézet (1-2. abra)

Kar -
a szoritéhengerek
emelésére vagy

leengedésére szolgal.

Szoritéhengerek - i
a vagas soran rogzitik a

hordozét.

1-2. dbra

Altalanos informaciok 1-4
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1.4.3 Az RX Il sorozat teljes képe (1-3. abra)

Tekercstarto - tartja és

adagolja a vagashoz

szikséges tekercs

hordozét.

Tekercstarté-tamasz -

tamasztja a tekercstartokat.

T-allvany - tamasztja a
vagoplottert

Allvanygerenda -

stabilizalja a vazszerkezetet.

1-3. dbra

Tekercstarté

vezetéperselyek — arra
szolgalnak, hogy a
tekercsben lévé hordozét

a helyén tartasara
szolgélnak, amikor a
hordozét lehiuzzék a

tekercsrdl.

T-allvany - tdmasztja a
vagoplottert

Altalanos informaciok

1-5
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1.4 4 A bal oldal (1-4. abra)

g =,

=)

-

Halbzati kapcsold — Be, ha [1] allasban van; Ki, ha [O] allasban van

Biztositék — 3 A.

1-4. 3bra Haldzati csatlakozo — a halézati kabel csatlakoztatdsara szolgal.

1.4.5 A jobb oldal (1-5. abra)

Ethernet-csatlakoz6 — a szamitogép helyi

halézathoz val6 csatlakoztatasara szolgal.

Soros interfész csatlakoz6 (RS232C) — a vagoplotter

szamitdégéphez vald csatlakoztatasara szolgal soros
interfész kabelen keresztiil.

USB-csatlakozo - a vagoplotter szamitégéphez vald
csatlakoztatasara szolgal USB-kabelen keresztil.

1-5. dbra

Altalanos informaciok 1-6



m,. RX Il sorozat felhasznaloi

|(c'|7i|(i-'\ny\/

1.4.6 Szoritéhenger (1-6. abra)

A tobbnyomasu szoritohengerek harom nyomasbedllitast kindlnak a felhasznaléknak, hogy jobban megfeleljenek a
kulénboz6 tipusu hordozdéknak, amelyekkel dolgoznak. Példaul vékony anyagok, példaul ablakféliak vagasakor allitsa

a szoritéhenger k6zéps6 nyomdsat alacsonyra.

1-6. abra
Konnyl Kozepes Erds
Kérjlik, vegye figyelembe, hogy a bal és jobb oldali szoritohengerek nyomasanak mindig azonosnak vagy nagyobbnak kell

lennie, mint a k6zépsé szoritdhengereké. A bal és jobb oldali szoritéhengerek nyomasat azonos nyomasbeallitasra kell

allitani. A szoritdhengerek kovetkezd kombinacidit hasznalhatja. (1-1. tablazat)

Bal oldal Kozépso Jobb oldal
Nehéz Kozepes Nehéz
Kozepes Kozepes Kozepes
Jobb oldal
Kozepes Konnyd Kozepes
1-1. tablazat

Bal oldal

Altalanos informaciok 1-7
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2. fejezet Telepités

2.1 Figyelem

Kérjlk, olvassa el figyelmesen az aldbbi informacidkat a telepités megkezdése el6tt.

1. megjegyzés
0@ A vagoplotter telepitése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a fékapcsold ki van kapcsolva.

@ A sériilések elkerilése érdekében dvatosan kezelje a vagdgépet.

2. figyelmeztetés A vagoplotter feldllitasa el6tt valasszon megfelel6 helyet
A vagoplotter telepitése el6tt valasszon ki egy megfelel6 helyet, amely megfelel a kovetkezé feltételeknek.

@ A gép barmely irdnybdl kénnyen megkdzelithetd.

@ Hagyjon elegendd helyet a gép, a tartozékok és a kellékek szamara.

@ A munkateriletet tartsa stabilan, kerilje az er8s rezgéseket.

@ A miihely h6mérsékletét tartsa 15 és 30 °C (60-86 °F) kozott.

@ A munkakdrnyezet relativ paratartalmanak 25% és 75% kozott kell lennie.
@ Védje a gépet a portdl és az erds légaramlastol.

@ Ovja a gépet a kdzvetlen napfénytdl vagy az erés fénytél.

3. figyelmeztetés A tapegység csatlakoztatdsa
Ellendrizze a tapkabel csatlakozéjat, hogy illeszkedik-e a fali aljzathoz. Ha nem, kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a
forgalmazéjaval.

@ Dugja be a csatlakozét (him) egy foéldelt konnektorba.

@ Dugja be a tapkabel masik (aljzatos) végét a vagdplotter halézati csatlakozéjaba.

4. megjegyzés Csavarok meghtizasa vagy meglazitasa csavarhuzoval

Akar kézi, akar elektromos csavarhuzét hasznal, ligyeljen arra, hogy ne alkalmazzon tulzott nyomatékot a csavarok
meghuzasakor vagy meglazitasakor. Vas- és rozsdamentes acél csavarok meghuzasakor vagy meglazitasakor kérjuk,
vegye figyelembe az aldbbi csavarnyomaték-szabvanytablazatot; mdas anyagu csavarok nem szerepelnek benne.

Csavar Nyomatékérték (kgf-cm)
atmérdje Nyomatékértékek kemény anyagokhoz
M3 6
M4 16
M5 30
M6 50

Telepités 2-1
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2.2 Allvany és rugalmas hordozétarté rendszer (RX 11-1015/1325/183S modellekhez)

Kérjuk, ellendrizze az allvany kartondobozaban taldlhato tartozékokat:

® 2dbalapgerenda

2 db oldalsé gerenda

1 db allvanygerenda

20 db M6-0s csavar

1 db M5 L alaku hatlapfejl csavarhuzo

1 db szerelési Utmutaté az allvanykészlethez

@ Vegye ki a plotter hazat és a tartozékokat a széllitasi dobozbdl.

@ Szerelje dssze az als6 gerendat az oldalsé gerenddval 2 csavarral, hogy T alaku allvanyt képezzen. (Lasd
a 2-1. dbrat)

2-1. dbra

Kérjuk, figyeljen az alapgerenda irdnydara (a gerenda ellils6 végén 1évé kerék fékkel van ellatva, mig a hatsé kerék

6nallo).

[—

| Elsé Hatso

2-2. dbra 2-3. dbra

Telepités 2-2
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Helyezze az allvanygerendat fligg6legesen a T-allvanyra, és kovesse a o 9 szamokat az 0sszeszereléshez (lasd a 2-4. és

2-5. abrat). A T-allvany mindkét oldalan hatlapfej(i csavarok vannak régzitve, amelyek régzitGcsapokként szolgalnak.

8 2-5. dbra

Q Allvanygerenda

2-4. dbra

Helyezze az 4llvanygerendat merélegesen az o alkatrészre, helyezze be a csavarokat a lyukakba, és hizza meg Gket a 2-5.
abra szerint. Ezutdn az allvany teljes képe a 2-4. dbrdn lathatéhoz hasonlé lesz.

Vegye ki a vagoplottert a kartondobozbdl. Helyezze az allvanyt a plotter ala. A plotter aljan mindkét oldalon egy-egy

lyuk talalhatd, amelyek a rogzit6csapok helyzetének felelnek meg, igy a rogzit6csapok beilleszthet6k a lyukakba.

Ezutdn helyezze be a csavarokat az allvany lyukaiba a plotter rogzitéséhez, és hizza meg Gket a 2-6. abra szerint.

Csavarok

Telepités 2-3
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Helyezze be a tekercstarto tartét a csavarokkal az allvany lyukaiba, majd hizza meg Sket a 2-7. dbra szerint. A

tekercstarto tarté helyzetét ugy hatdrozhatja meg, hogy kiilénb6z6 lyukakba helyezi be.

3 csavar
2-7. dbra

Tekercstarté tarté

Helyezzen két tekercstartot a tekercstartd tartéra, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a fehér kiallé rész beékel6dott a
horonyba. (2-8. abra)

I
- ’.*#ﬂf«-
Tekercstarté tarté
ia
Tekercstartok el P
. -

2-8. dbra

Telepités 2-4
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A tekercstartd kicsomagolasa utan forgassa el a csavart kortlbelll haromszor az éramutato jarasaval ellentétes

iranyba (2-9. abra).

2-9. dbra

Helyezze be a csappantyu nélkili tekercstartd végét a bal oldali tekercstarto-tartéba, majd helyezze be a csappantyus

tekercstartd végét a jobb oldali tekercstarto-tartdba, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a fehér kiemelkedés beékel5dott
a horonyba (2-10. abra).

2-10. dbra

Telepités 2-5
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Huzza meg a csappantyun |évé csavart, amig az szilardan rogziil a jobb oldali tekercstartd tartéhoz (2-11. abra).

P

2-11. adbra

Végiil a teljes kép az alabbiak szerint jelenik meg. (2-12. abra)

2-12. dbra

Telepités 2-6
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2.3 USB-kabelkoteg és kabelcsatlakozo

Az USB-kabelkoteg és a kabelcsatlakozd szerelvénye kizardlag a rugalmas adathordozé-tamogato rendszerrel ellatott allvanyokhoz
hasznalhaté.

Herezze be a kabelkotegel6t a kabelnyereg felsé lyukaba alulrdl felfelé.

Ezzel az oldallal felfelé

Telepités 2-7
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Kibontas: huzza ki a kabelkétez6t—> |, huzza fel a csapszeget—> , majd engedje el a kabelkdtez6t.

Huzza ki a kabelkotegel6t

Huzza fel a csapszeget

Engedje el a kabelkotegel6t

Telepités 2-8
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2.4 Asztali rugalmas adathordozé-tarté rendszer (csak RX 11-61 esetén)

Kérjuk, ellendrizze a kovetkezd tételeket az allvany kartondobozanak tartozékdobozaban:
1 készlet tekercses hordozéperem (2

darab) 1 készlet tekercstartd (2 darab)

1 készlet tekercstarté vezetGpersely (4 darab) 1

készlet tekercstarto tartd (2 darab)

1 készlet asztali tartdkonzol (2 darab) 4 darab

mdanyag talp

4 db M4-es csavar 12 db M6-

0s csavar

1 db M4 L alaku hatlapfejl csavarhuzé 1 db M5 L

alaku hatlapfejl csavarhuzé

1 db M6 L alaku hatlapfejl csavarhizo (a tekercstartdk csavarjainak beallitdsahoz) 1 db szerelési

utmutatod a tekercstartéhoz

Helyezze a 4 mlianyag talpat a tekercstarté tartd al3, illessze be az M4 csavart a m{ianyag talp lyukaba, és huzza meg

az M4 L alaku csavarhuzoval. (2-13. abra)

Tekercstarto tarté

e M6 csavarok Tekercstarto tarté

: b < s
> Ma-es y Y § r.:_ﬁf‘
csavarok 3 f I ||

Manya |
<\ -
g ) 2 S
\ / + ] . e
M4 csavarok Asztali tartékonzolok \
2-13. dbra j

M6 csavarok
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Helyezze az asztali tartdkonzolokat a tekercstarté tartd mellé, majd helyezze be az M6 csavarokat a tekercstarto

tartéba, és hizza meg 6ket egy M6-0s L alaku csavarhuzéval. (Lasd a 2-14. abrat).

Helyezze a gép aljat oldalra, és helyezze a tekercstartd szerelvényt a gép alja mellé. Ezutan helyezze be az M6

csavarokat a tekercstarto tartdszerelvény furataiba, és hiizza meg 6ket egy M6-0s L alaku csavarhtzéval. Lasd a 2-15.

abrat.

M6-0s csavarok

Tekercstarté szerelvény

2-15. abra

Helyezze a két tekercstartot a tekercstarté-tartd furataiba (2-16. abra).

Tekercstartok 2-16. dbra

A teljes asztali hordozdtartd rendszer a 2-17. abran lathaté mddon fog kinézni.

Telepités
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2.5 A csillapit6 gorgd hasznalata

A csillapitas beallitasahoz forgassa el a kereket az aldbbi utasitasok szerint. Minél nagyobb a szam, annal er6sebb a

csillapitas. A hangeré szimbdlummal ellatott matrica jelzi a csillapitas szintjét (2-18., 2-19. abra).

2-18. abra

2-19. dbra

Telepités 2-11
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2.6 A penge és a penge tarto felszerelése
2.6.1 A penge felszerelése

A 2-20. dbra a pengetartot szemlélteti. Helyezze be a pengét a pengetartd aljaba, és a csap megnyomasaval vegye ki a

pengét. Ugyeljen arra, hogy ujjai ne érjenek a penge hegyéhez.

<+—Csap

Mélységbeallité gomb

Kiilss gydri /

2-20. abra

Szerelje be a pengét (2-21. dbra).

A

2-21. dbra . 2-22. dbra

Tolja a pengét a penge tarto aljara. (2-22. abra).

Allitsa be a pengehegyet a megfelels hosszusagra tigy, hogy a ,,Pengehegy-beallité csavart” jobbra vagy balra
csavarja. (2-23. abra).

l

Tippek:

»A megfeleld hosszlusag” azt jelenti, hogy a penge
hosszat 0,1 mm-rel a fdlia vastagsaganal hosszabbra
allitja be. Vagyis, ha a félia vastagsaga 0,5 mm, akkor a

penge hosszat 0,6 mm-re kell beallitani, igy a penge

telijesen atvagja a féliaréteget, de nem hatol at a
hatlapon.

2-23. dbra

Telepités 2-12



m RX |l sorozat felhasznaloi

=1 PAAL
NCZINUTTYy vV

2.6.2 A pengetart6 felszerelése

Helyezze be a pengetartdt a szerszamtartéba. Kérjlik, vegye figyelembe, hogy a tartd kiilsé gy(rijének szorosan be kell

illeszkednie a tartd hornyaiba (lasd a 2-24. dbrat), majd rogzitse a tokot (2-25. dbra).

2-24. abra 2-25. abra

A pengetartd eltdvolitdsdhoz kévesse a felszereléshez hasonlé 1épéseket.

Vegye ki a pengét. Nyomja meg a ,pengekiadd csapszeget” a penge kivételéhez, ha a pengét ki kell cserélni.

Figyelem!!

A penge egy idé utan elvesziti élességét, ami ronthatja a vagas mingségét. A vagasi eré novelésével
ez a probléma megoldhaté. Ha azonban a penge elkopott és mar nem biztosit megbizhaté vagast,
cserélje ki egy ujra. A penge fogyéeszkoz, ezért a vagas mingségének fenntartasa érdekében
szukség szerint cserélje ki. A penge minésége nagyban befolyasolja a vagas mingségét. Ezért a jé
vagasi eredmények érdekében feltétlenul hasznaljon kivalé minéségi pengét.

Telepités 2-13
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2.6.3 Hosszabbito6 tarté felszerelése
A hosszabbitd tartot arra hasznaljak, hogy a pengetartdt az alsé horony folé helyezzék, igy megakadalyozva, hogy a

penge a kivagas soran konnyen elkopjon. A hosszabbité tartdt a szanra kell felszerelni, majd a pengetartét be kell

illeszteni a hosszabbito tartéba. Kérjik, kovesse az alabbi [épésenkénti utasitdsokat.

Hosszabbité tarté

yurkolatot a szanral.

MHelyezze be a csavart a hosszabbito tartd lyukdba, majd rogzitse a burkolatot a szanra. Kérjik, vegye

figyelembe, hogy a hosszabbité tarté peremét be kell illeszteni a szan hornyaiba.

/

Hosszabbité tarté

Telepités 2-14
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Herezze be a pengetartét a hosszabbité tartéba.

M JIYHGzza meg a rogzitGesavart a szerszamtarté rogzitéséhez.

A pengetartd eltdvolitdsahoz kdvesse a visszaforditasi Iépéseket.

Telepités 2-15
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2.7 Automatikus pengehossz- -érzékelés

A 2.26. dbra az Uj, skalaval ellatott pengetartoét és a jeloléssel ellatott szanot mutatja. Ez a pengetartd automatikusan

érzékeli a penge hosszat, és az LCM-en megmutatja, hogyan kell elforgatni a gombot.

2-26. abra 2-27. adbra

A skalan 10 osztas talalhatd; minden osztas 0,05 mm-nek felel meg, igy a penge hosszat 0,00 mm és 5,00 mm kozott allithatja
be (2-27. abra).

A penge hosszanak beallitdsahoz kovesse az alabbi [épéseket:

1. A bedllitds megkezdése el6tt tartsa a penge hegyét a penge tartéban.

2. lgazitsa a pengetartdn talalhatd skaldk egyikét a szanon 1évé jel6léshez

3. Vdlassza az LCM ,,CUT TEST” meniipontja alatt a ,,Blade Length Adjust” (Pengehossz beallitdsa) opcidt, irja be a

kivant pengehosszt a ,,Set Length” (Hossz beallitdsa) mezébe; el6szor tesztelje a penge tartdt, majd az ENTER
gomb megnyomasdval tesztelje a pengehosszt.

Megjegyzés: A pengetarto és a pengehossz tesztelése soran tartsa a pengetartdt ugyanabban a helyzetben.

4. Apengetartd és a pengehossz tesztelésének befejezése utdn a képernyén megjelenik, hogy hany fokkal (a
,CW” vagy ,CCW” utan szerepld érték mértékegysége ,kor”) és melyik irdnyba [CW (jobbra) vagy CCW (balra)]
kell elforgatnia a beallitd gombot.
Példaul a ,Turn CW 5” azt jelenti, hogy a gombot 5 egységnyit kell elforgatnia az dramutato jarasaval megegyez6
iranyba (2-28. abra, 2-29. dbra).
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5. Aképernydn megjelenik az ,,Adjustment completes” (Beéllitas befejezve) felirat, amikor a képernyén lathaté

érték 0, a penge hossza tokéletes, és nincs sziikség tovabbi beallitasra. Most nyomja meg az ,,Enter” gombot a

folyamat befejezéséhez, és ekkor megkezdheti a vagast.

2-28. abra 2-29. dbra
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2.8 Kabelcsatlakozas

A vagodplotter USB-n (Universal Serial Bus), soros porton (RS-232C) vagy Ethernet-porton keresztil kommunikdl a
szamitogéppel. Ez a fejezet bemutatja, hogyan kell a vagdplottert a vezérl§ szamitdégéphez csatlakoztatni, és hogyan kell

bedllitani a szamitogép és a vagoplotter kozotti kapcsolatot.

Il Figyelem: Ha az USB-kapcsolat engedélyezve van, a soros port automatikusan letiltasra kerl.

Soros port

2-30. dbra

2.8.1 USB- -interfész
Az RX Il sorozat beépitett USB-interfésze az Universal Serial Bus Specifications Revision 2.0 (Full Speed) szabvanyon

alapul.

2.8.1.1 A GCC vagégép csatlakoztatasa
Kapcsolja be a gépet.

2. Csatlakoztassa az USB-csatlakozodt a géphez, majd az USB-illeszt8program automatikusan telepiil. Az eszkdz
felismerése néhany percet vesz igénybe. Kérjlik, NE valassza le az USB-kdbelt, amig a telepités be nem

fejez6dott.

3. Kattintson duplédn a talcan taldlhaté USB ikonra, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy az USB-eszkdzt felismerte-e a rendszer.

i

- - %
L Your dewice s ready lo use ™
Dhevice drver software anstalied successdully

2.8.1.2 Az, ” illeszt6program telepitése
Az illeszt6program gyors telepitéséhez hasznalja az USB One-click Installation funkciét. Az illeszt6program beallitasahoz

koévesse az aldbbi egyszer(i 1épéseket.

Telepités 2-18
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v/ Ha Windows 7 vagy ujabb operaciés rendszert hasznal, gy6zédjon meg arrél, hogy
a ,Rendszergazda” fickkal jelentkezett be.

Létogasson el a GCC weboldalara, és nyissa meg a ,SUPPORT” (TAMOGATAS) oldalt a felhasznaloi kézikonyv,

az illeszt8program és a szoftver letdltéséhez (https://www.gccworldnew.com/download.php). Kérjiik, gy6z6djon meg

arrdl, hogy az USB-eszkdz csatlakoztatva van, mielGtt elkezdené az illesztGprogram telepitését.

MHasznélhatja a kereséfunkciot, vagy kdzvetlenil rakattinthat a termékkategériara a kivant modell
kivalasztdsahoz.

Diosvsricemd Aroa -

Download Area

Or browse by machine model

iWirmyd Cuttor Losor Engroar Loyssar Cuittor
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| Vinyl Cutter iyl G ;

Enmpeprt 8 & Foroii™ E0 R4 [igmart

P Soucw W [ doouey WLFRT ) O 2 e |
Toltse le az illeszt6programot a csatlakozas tipusanak megfeleléen.
Product Brochur ¥
Titks Eip Crole TG
Crittae SO Drfsar_ Va2 T-03 Dowrilcadd
Cuttor ETH Drivor V2203 TR P R

Cuttor LISE Deivar_\W22=03

Usar Manual

Telepités 2-20



ﬂ_. RX |l sorozat felhasznaloi

LA rAL

le L=t
NCTZIN\UT IyV

Bontsa ki a fajlt, és kattintson duplan a driver.exe fajlra az illeszt6program és az AAS plug-in telepitésének megkezdéséhez.

|| tnstaling
P

- Cument

Copying file:
Cih Ssystem3ZhgoctemptAS PlugiMicrosoft VCI0.CR Thmsvem30.di

Al Fi

Time Remaining 1 minute 0 seconds

e Installation

< Back tees | [ Caneel |

Ha Windows 7 vagy Ujabb rendszert hasznal, kattintson a piros szovegre, amelyben megtalalja az
utasitasokat a Windows Update letiltasdahoz, hogy az illeszt6program telepitése sikeresen lezajlddhasson. Ezutan

kattintson az OK gombra a kévetkezs Iépéshez.

I =

- ‘Windtres 7 and aborad utors please follow this
stap by Stap LRSCFUcECIion
1o daable Wndorss Undale 1o alfors succes:
drrsar inginbabion

B = ) |

Py

m: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vagodplotter be van kapcsolva és csatlakoztatva van az USB-eszk6zh6z, majd

kattintson az OK gombra a kévetkezé lépéshez.

Flaase make sura tha cutting plotter is powerad on Flease make sure the cutting plotter is powered on
and connected to the USB device and connected to the USE device

o o ]

: Erdsitse meg, hogy az illesztéprogram telepitésének megkezdése el6tt bezarta az 6sszes futd alkalmazast, majd

kattintson az OK gombra.

It strongly recommended that all running application programs
are dlosed before you start instaling the driver.

A telepités néhany percig tart, majd az alabbi lizenet jelenik meg, és
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a befejezés utan kattintson az ,,OK” gombra. Elvezze a GCC vagogépet!

GEL Dvpees Irtallation o]

Add BX D-61-CR Prinder devver Successlully

-

Ha az AASII VBA-t a CorelIDRAW-ra és az Adobe lllustratorra is telepiteni szeretné, 1épjen ki a CoreIDRAW és az

In

Adobe lllustrator programbdl, majd kattintson az ,Install” gombra.

T T AT raties VXL e
‘Petomae (o B iresialion for A5 1 18N on

CorpiDRAWN varsion 11 12 13 #4 151617 16am |
Adoba Busirmon C53 CE CES ICES 00

B 15 rongfy el ormmesncig it you o
Coonpa AN and Besiralod Deogram Dofiong
conbning

Csiad | | Emt

EIIen6rizze a telepitési izenetet a CoreIDRAW és az Al verzidjanak megerd&sitéséhez, majd kattintson az OK gombra.

: Corel Message
Install CorelDRAW 17.0 GCCAASIL Draw.gms successful

Al Message
Al Plug-n not find
Megjegyzés:

(1) Haazillesztéprogramot masodszor telepiti, a rendszer megkérdezi, hogy sziikséges-e az illeszt6program

masodik példanyanak telepitése.

e Dt InslallatiinL =5

The RXII-1325 driver installed
Do you want to add an attachment?
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(2) Ha afelhasznald az Igen lehet8séget valasztja, az illesztéprogram masodik példanya is telepitésre kerdil.

GCC Driver Installation o w

Add RX¥I-1325_1 Printer driver Successfully

(3) Azok a felhasznaldk, akik frissitették az Adobe Illustrator vagy a CorelDRAW programot, lépjenek az AAS
telepit6 oldaldra a Nyomtatoé tulajdonsagai ablakban, és kattintsanak az ,,Install” gombra a GCC AAS Plug-in
legujabb verzidjanak eléréséhez.

= RXI-1325 Properties :_ ! — ™ [

| General | Shaing | Pois | Advanced | Color Mana | Secuity | Options |
Pen | Paper | AAS Installer

GCC AAS Installer

Press the "Install” button to begin the
installation process

l Install
Il
0K Cancel

2.8.1.3 llleszt6program eltavolitdsa — GCC AAS Plug-in telepitése

A legujabb verzio sikeres telepitése el6tt teljesen el kell tavolitania a szamitégépére telepitett korabbi illesztéprogram-

verziét. Kérjuk, kovesse az aldbbi |épéseket.

: Nyissa meg a VezérlGpult\Hardver és hang\Eszkdz6k és nyomtatdk ablakot. Kattintson a jobb gombbal a

nyomtatdra, majd valassza az ,,Eszk6z eltavolitasa” lehet&séget.
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/ Are you sure you want to remaove this device?

-

RXI-1325

g 1Ce)]

mm eszkoz eltavolitdsa utan kattintson az oldalon barmelyik nyomtatdra, és valassza a ,,Nyomtatokiszolgalé

tulajdonsagai” lehet&séget. (Windows 7 és Ujabb verzidk esetén)

Vagy kattintson a jobb gombbal egy Ures terlletre, majd valassza a ,,Nyomtatdkiszolgalé tulajdonsagai” lehet6séget. (Windows XP
esetén)

@ » Control Panel » Hardware and Sound » Devices and Printers

Add a device Add a printer See what's printing Manage default printers | Print server proﬁmes | Remove device =] @ }

+ Devices (2)

4 Printers and Faxes (10)

FEEEAR Adobe PDF Bullzip PDF Fax Graphtec CEG000

Microsoft XPS
_KYOCERA Printer I Document Writer
F5-2025D KX on
gpprinter

!

| /
MUTOH_VC-1300 RXO-1015 B3 E Onelote
2010
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MVélassza az ,lllesztéprogram” lapot

Forms |F‘m‘ts IDnvaEISeumlemceﬂ

Forms on: MARKET-EILEEMNC

Delete

Save Form

Faorm narne: !lClxll

[ Create a new form

measurements. Then click Sawve Farm,
Form description (measurements)

Units: @ Metric
Paper size:
Miidth: 2540cm | Left:

Heightt  [279%em | Right:

'@' Change Form Settings

Define a new form by editing the existing name and

(7 English

Printer area margins:

[0.00cm

i'o 00cm

[000em |

| Close I | Cancel

Va’Iassza ki a modellt, majd kattintson az ,Eltavolitas” gombra.

EEECr i S

|Forrn5|F‘orts | Drivers |Seq.mty|ﬂd\ranced|

a MARKET-EILEENC

Installed printer drivers:

Mame Processor
Adobe PDF Converter x80
Bullzip PDF Printer wod
Bullzip PDF Printer x86
Graphtec CEGO00 *B6
HP Color Laserlet 2800 5... =86
i-Craft xB6
Microsoft enhanced Poi..  x86
Microsoft XP5S Documen...  x86
MUTOH_VC-1300

RXI-1015

RXI-13251

Type

Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Made
Type 3 - User Made
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode

’ Add.. ] ’ I Remove..

] ’ Properties

l @ Change Driver 5ettings ]

QK

J [ Concl ]|

Telepités
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mv:é\lassza az ,lllesztGprogram és illesztGprogram-csomag eltavolitasa” lehet&séget, majd kattintson az OK gombra.

T

Do you want to remove the driver(s) only, or remove
the driver(s) and driver package(s) from your system?

() Remove driver only,

@ Remove driver and driver package.

L3

Kattintson az lgen gombra, majd a , Torlés” és az ,OK” gombra, és a szamitogépre telepitett illesztéprogram

teljesen eltavolitasra kerul.

.

Deleting this printer driver package will
remove it from the system. Are you sure
you want to delete RXII-1325_17

T | (ST
Driver package information collacted. Driver package deleted.

_‘I-'ﬁ_e'?’-o;llo;inz driver(s) will be deleted: Driver RXII-1325_1 was removed.

RXII-1325_1 (x86)
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2.8.2 RS-232 -interfész
B Csatlakozés az RS-232 (soros) porthoz

1. IBM PC, PS/2 vagy kompatibilis szamitogépek esetén csatlakoztassa az RS-232C kdbelt a gazdaszamitogép
kijel6lt soros portjanak (COM1 vagy COM2) soros csatlakozdjahoz.

2. Allitsa be a kommunikacids paramétereket (baudrata és adatbitek/paritds) a szoftvercsomag

beallitasainak megfeleléen, lasd a 3. fejezetet — ,MISC” gomb leirasa.

Figyelem!! Kérjuk, kapcsolja ki a plottert, miel6tt csatlakoztatna az RS-232C kabelt.

2.8.3 Ethernet- -kapcsolat

1. Hélbzati kapcsolat bedllitisa

Csatlakoztassa a GCC vagoplotter LAN-portjat és Ethernet-portjat egy RJ45 Ethernet-kdbellel, majd kapcsolja

be a gépet.

MNyomja meg a Be/Ki gombot, majd a MISC gombot a vezérlépanelen.
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SPEED FOHCE CFFSET CRGCET LINE

T TEST SUT DEE ae TEREA, D TA
EFLECT CLE &y

3

MLépjen a DHCP oldalra, és a fel és le nyilgombokkal valassza az Enable (Engedélyezés) lehetéséget, majd nyomja

meg az Enter gombot.

Az IP-cim automatikusan megjelenik a képernyén. Kérjik, jegyezze fel.

Il. Ethernet-kapcsolat beéllitisa

Kétféle moédon adhatja ki a rajzot Etherneten keresztiil. Ha a GreatCut programon keresztil adja ki a rajzot, kovesse az I.
GreatCut-on keresztiili kimenet cim{i utasitast; ha az Adobe Illustrator vagy a CoreIDRAW programon keresztil adja ki a

rajzot, kdvesse a Il. Ethernet-illeszt6programon keresztiili kimenet cimii utasitast.

I. Kimenet a GreatCut
segitségével

A GreatCut egy plug-in a CorelDRAW és az lllustrator programokhoz. (A GreatCut telepitésérdl lasd a
2.9.1. fejezetet)

A GreatCut Ethernet-bedllitdsainak utmutatdja
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mélasszon ki egy modellt az Eszkdz beadllitasa ablakban az Illesztéprogram menipont alatt
Setup Device m

Commor:
Device name Drriver:
GCCRX-1015 GCC Rx-1015 ~
82 [ Run as Flat Server [15] GCC Puma 5P 60 o
Device Types:
GCCRX-1325
Local Ports:
GCC RX-1835

il

Lot ) (¢ Plaase of GCC RAC6L

GCC Sable 5B-60
USE / FireWwire Devices: GCC SignPal LYNX 51325 8

USBY -

Firstwfire '~
TCP /1P

TCPAP @ 192 0167 . 1001 . 170 Pk 3100 -
Spooler.

Spooler & | 777 OneMote 2010

I'rja be a vezérl6panelen megadott IP-cimet a TCP/IP mez6be. Kattintson az OK gombra a bedllitasok

véglegesitéséhez.
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Setup Device M Setup - Output Devices
Current Qutput Device
Commoan:
. : [sccrxtnis -&
Device name Dirivver:
Driver: GCC RX-61
GCCRX-101S [GCC Rx-1015 e ] File: C:\Program Files\GCC\GreatCut 3\cutteriGocRX ECD
Bz [ | Rum az Plot Server [192.168.100.137) (e TR T T
. Wode: | cut
Device Types: = I u 'I
Local Ports: Material: [le .]
COM/ :
LFT << Please select »> v] Settings...
USE / Fire'ire Devices: LEETIERED
USE/ [T Keep reference point Weed border:  2.00 mm
Firewire []watt atter segment ] Overlap:  0.00 mm
TCFR /1P Sort before output Copies spacing: ~ 0.00 mm
[Z] Piot to file Segment spacing:  0.00 mm
TCP /1P @ 132 . 167 101 . 170 Fort: 3100 bd [ Read out autsmatically Stack spacing:  0.00 mm
Spooler: [] Output only tookassigned layers [ | No tooltips
Spooler @) | 777 OneMate 2010
Enable output for objects larger than page size
[ ok ,\J [ Cancel oK !ﬁ [ cance | [ Apoy
|
i 4
mA bedllitasok ellenérzéséhez |épjen a Fajl meni Kimenet pontjara.
Output 1o device GCC RX-1015 (===
oot
Oevice:[GEE RK-101S =) Womber ofcuputs: 1 [T P T——
— Hurber of copes [] | Sort betore output
ode [t =) ; Ko rifoinca il
Sucksp 009 mm
! Potts e
Ouputpoie[r ] ] e bovser 200 ™M ] Enabie ool tpa
Copkes spaciag: 000 mm
Manage Frones . ] Segmontspscng 000 mm | Watafar sagment
oy~ —
i_'; T i EEa T el Faadd Lsralia AR i
- 1 pressars o1 ®
1 Speed [emis] 108
i ! - Materal wieth e s
o Length e 30000.00
1 [— ] cuor on
4 i s
. - T | S coum :
e
1 = |
Y ™ ay
|y Acorscy o =
| oror: New orgn 2]
=) Objects. Al obiects -
H
1 N
1 i
A |
I3 Preven owpn___| Road matacl_| Cancel
I3 2

Végezze el az illesztéprogram telepitését, és a GCC vagoplotter mar csatlakozhat a halézathoz.

Megjegyzés: Ha Uj helyi eszkozt szeretne hozzaadni, Iépjen a Bedllitdsok menli Kimeneti eszk6zok pontjara, nyomja
meg a Jelenlegi kimeneti eszkdz jobb oldalan talalhaté gombot, és valassza a Helyi eszkdz hozzaadasa lehetGséget
(ha az eszkdz mar telepitve van, de masik eszk6zén keresztiil szeretne kimenetet hasznalni, vadlassza a Médositas

lehetGséget, és allitsa be a masik eszk6z IP-cimét).
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Il. Kimenet Ethernet-illeszt6programon
keresztiil

Csatlakoztassa az Ethernet-kabelt a szamitogéphez, és telepitse a Cutter Ethernet illeszt6programot. Ezutdn kattintson az
OK gombra a folytatashoz.

IP it Aramiiest [e——

Fleato sofees fus P Addeeis of ol PC oliosing fis
stap by sStep instruction

'l v LT 0 ORI e addinid on Ba TOFF
Conbgunsion page o B ooy shapa

frja be a vezérl6panelen megjelend IP-cimet, és vélassza ki a modellt. (Kérjik, olvassa el az 1. rész utasitasait.)

TCPP Lol Wl ﬁ‘

Thes salup slowry yoss i coebgers poar TCP AP poat
P Eddraii 18 =] 1 153

Wzcal 'F“"-W =
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Az illesztéprogram telepitése megtortént. Most mar kozvetlenil az Al vagy a CorelDRAW programbdl is kinyomtathat.

AL Dravpr Britalaban

Thet FAD- LT drrver' malaSed
I Do s w10 sdd an sttscbment

2.8.4 Adat -atvitel

Két lehetGség all rendelkezésre az adatok szamitdgéprdl a vagdplotterre torténd tovabbitasara:

1. lehetGség: A megfelel§ interfészbeallitdsokkal az adatok kdzvetleniil tovabbithatdk az
alkalmazdasszoftvercsomagbdl a vagoplotterekre.

2. lehet8ség: A legtobb vagdszoftvercsomag képes emulélini a HP-GL vagy HP-GL/2 parancsokat. Amennyiben a f4jl
HP-GL vagy HP-GL/2 formatumu, a vagdplotter pontosan ki tudja nyomtatni az adatokat.

2.8.5 Nyomtatdkiszolgalé megosztott ,, ” beallitasa

Az ,,A-PC”-n dllitsa be a nyomtaté illeszt6programot megosztott nyomtatoként, majd a B-PC segitségével

csatlakoztassa az A-PC nyomtaté illeszt6programjat az interneten keresztul.

Internet

e oL

USB COM port

Kérjlk, allitsa be az A-PC nyomtaté illesztGprogramjat megosztott nyomtatéra. (Kattintson a jobb gombbal a nyomtaté

ikonjara, valassza a ,,Nyomtaté tulajdonsagai” menlipontot. Kattintson a ,,Megosztas” fllre, majd jeldlje be a ,,Nyomtatd

megosztasa” jelolénégyzetet)
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Wirt ik thiee the, grnder with cther seler en iyl eebwork. ™
WP porcerwill nof ioe pvplabie when The Compote 15 Sieepang oo
&l
See what's printing
BEI‘I.{ P . e s pewrsler
= Set as default printer tharg neme R
o Eander o ks on Chend dompben
Printer properties
-t.:dmﬂnh"lug,l
Create shortcut
thl'l"m
Troubleshoot i thes prnber 15 shased widh wien nanning déferent versans of
. 'Wrdirat, i riy wiaril b9 mgtell sddStonal drreers, b0 Thit the
Remove device wnar A ol hive 1o fnd thi prisd drioer whan By Sonmes is 8
_Iag_ua shared Bnnter.
Properties Agctionsi [

Kattintson a ,,Specialis” fiilre, majd valassza a , Kozvetleniil a nyomtatdra nyomtatas” opciot.
ﬁ

| | General | Sharing | Ports| | Advanced | Qblor Management | Security | Option | Paper |
ﬁ

@ Always available

i) Available from 12:00 AM —  To 12:00 AM
Pricrity: 1 E
Diriver: [Eengai-ﬁﬂ v] ’ Mew Driver...

(") Spool print documents so program finishes printing faster
Start printing after last page is spooled

(@ Start printing immediately

i@ Print directly to the printer§

[ 1Hold mismatched docurnents
[ ]Print spocled documents first

[ Keep printed documents

[ Enable advanced printing features

Telepités 2-33



ﬂ_. RX |l sorozat felhasznaloi

lel—=ilecimyn g
NCZINUTTYy vV

Kaldjon el egy nyomtatasi feladatot a készUlékre, hogy ellenérizze, az A-PC csatlakozik-e a készlilékhez.

¥ CorelDRAW 11

™ ComlDELW 3

L LT R R,

Erpert 24 LX =

Prébaljon meg
nyomtatasi feladatot
kildeni, hogy

ellendrizze, mikodik-e

a port.
Aktivalja az A-PC nyomtaté-illesztéprogramjat a B-PC haldzatardl.
4 ‘?ﬂ Metwork 1 "H.
>l ADMIN-AMNITAY! E* é Bengal-6
= ADMIMN-ELAIN

- /8 ADMIN-HR > Yl S
> M ADMIN-JULIA g

- (M AL BERTTHINK
- M CBAD30003
> (M CBADS0033
- (M CBADB0019

Kattintson a jobb gombbal a nyomtaté ikonjara, és valassza a ,,Csatlakozas” lehet&séget az A-PC nyomtatdjanak csatlakoztatasahoz.

LS
ﬂ_- _‘ Connect...
I

Create chortent
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2.9 A GreatCut-S szoftver telepitése

2.9.1 GreatCut-S szoftver telepitése

2.9.1.1 Automatikus telepités
1. Latogasson el a http://gccf.gcc.com.tw/gecclub/login.aspx oldalra, és jelentkezzen be GCC Club fidkjaba.

Laepany: [ETTIE

Vagy hozzon létre egy Uj GCC Club fidkot, ha még nincs ilyenje. Kattintson az ,Elfogadom” gombra, téltse ki a sziikséges

informacidkat, majd kattintson a , Kiildés” gombra a regisztracidéhoz.
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Kapnia kell egy e-mailt az aktivacios linkkel, kattintson a linkre a fidk aktivalasahoz.
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Lépjen a GCC Club oldalra, és kattintson a bal oldalon a ,,GreatCut-S voucher code” (GreatCut-S utalvanykéd) gombra.
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4.  Megkapja a GreatCut-S sorozatszamat.

GCC
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5. Latogasson el a https://www.gccworld.com/download.php oldalra, kattintson a termékkategoriara, és

valassza ki a megfelel6 modellt.

Or browsn by moching modal

iy Dty T g e aem Cifter
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6. Toltse le a GreatCut-S programot a telepités megkezdéséhez.
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7.  Afolytatdshoz nyomja meg a ,,Next” gombot, jelélje be a ,,Launch GreatCut-S” opcidt, majd nyomja meg a

,Finish” gombot a telepités befejezéséhez.

Telepités 2-38



RX Il sorozat felhasznaloi

i ot e n wam

=1 PAAL
NRCZINUTTYy 'V

[ norepled kg ke Crrailo §
Bl oy WPt anell

x L]
-]
8. Inditsa el a GreatCut-S programot, és nyomja meg az , Activate...” gombot a GreatCut-S aktivalasahoz. Kérjiik,
gy6z86djon meg arrdl, hogy a szamitogép csatlakozik az internethez.
Great Gut-S
|
9. irja be a nevét a ,Name” (Név) oszlopba, a GreatCut-S sorozatszamat pedig a ,,Serial” (Sorozatszam) oszlopba,

majd nyomja meg az ,,0K” gombot az aktivalas befejezéséhez.

s v W ot "

il

L s ==

rem o e, sy B e e rp n b
ork 1

10. A GreatCut-S készen all a hasznalatra.

Megjegyzés
v/ Ha prébaverziét hasznal grafikak kinyomtatasahoz,
azaz nem adja meg a szoftverkulcsot a fent emlitett

Sure Cuts A Lot aktivalasahoz,
akkor két extra vonal lesz kivagva a terven, ezért gy6z6djon
meg arrél, hogy a Sure Cuts A Lot szoftver aktivdlva van,

mielStt elinditana a vagasi feladatokat.

Telepités
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2.9.1.2 Kézi aktivalas

Ha a vagdgéphez csatlakoztatott szamitdégép nem rendelkezik internetkapcsolattal a szoftver aktivalasi folyamatanak
végrehajtasdhoz, alternativaként hasznalhatja a ,,Kézi aktivalas” funkciot az ,,Aktivalasi kod” megadasahoz és a
GreatCut-S haszndlatanak megkezdéséhez. Azonban el6zetesen meg kell taldlnia egy masik, internet-hozzaféréssel

rendelkez6 szamitégépet az , Aktivalasi kdd” megszerzéséhez az aldbbi utasitasok kévetésével.

”

1. Jelélje be a ,Kézi aktivalas” jelol8négyzetet, és megjelennek a Helyszinkdd és az Aktivalasi kéd mezék. A

Helyszinkdd mez6 elére kitoltott, és nem mddosithatd.
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2. Latogasson el a https://craftedge.com/activation/greatcut/ weboldalra egy internetkapcsolattal rendelkezé

szamitogéprél. irja be a nevét, a sorozatszamot és a helyszinkddot.

Great Gut-S
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3. Kattintson az ,Aktivaldsi kdd generdlasa” gombra, és az aktivalasi kod megjelenik az Aktivalasi kéd mezében.
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4.  Masolja ki az aktivalasi kddot, illessze be a Sure Cuts A Lot program aktivalasi parbeszédablakdba, majd

kattintson az OK gombra.
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5. Kattintson az OK gombra, és a GreatCut-S készen all a haszndlatra.
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2.9.1.3 A GreatCut-S szoftver Ujratelepitése

Ha Uj szamitégépre valt, el6fordulhat, hogy deaktivalnia kell a GreatCut-S szoftvert, és ujra kell telepitenie az Uj

eszkozre.

P

Lépjen a Sugd meni ,,Deaktivalas...” pontjara, nyomja meg az Igen gombot a megerdsitéshez, majd kdvesse a
telepitési eljarast, és ugyanazzal a kéddal aktivalja a szoftvert egy masik szamitégépen.

[ﬂ GregtCut-5: Untitled-1
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2.9.1.4 A GreatCut-S sorozatszam visszaallitasa

Ha olyan problémak miatt kell Ujratelepitenie a szoftvert, mint példaul a szamitégép 6sszeomldsa vagy uUjraformazdsa, és
nem tudta el6bb deaktivalni a szoftvert a szamitogéprdl, latogasson el a

https://craftedge.com/activation/deactivateGC.php oldalra a sorozatszam visszaallitasahoz.
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2.9.2 SmartCUT telepitése

A SmartCUT egy vonalkdd-vagasi funkciéval rendelkezé szoftver, amely letdlthet6 a GCC weboldal letdltési részérdl.

1. Téltse le a SmartCUT-ot a telepités megkezdéséhez.
2. Afolytatdshoz nyomja meg a , Next” gombot, majd a telepités befejezéséhez nyomja meg a ,,Finish” gombot.

Sl Tl W1 0O1-00 |evalallation.

Tl s rofe) 'Woon |l alladwss V"o mid

= Y e 2 s L A S T

3. Inditsa el a SmartCUT szoftvert, és mdris hasznalatra kész.
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S
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2.10 -telepités az automatikus vagérendszerhez

T Ty Csavarja le a fedelet a szerszamtartordl egy csavarhuzé segitségével.

m: Szerelje le kézzel a fedelet, amely tovabbra is vezetékekkel kapcsolddik a szerszamtartéhoz.

. dils 4 E
il‘;“‘ ——— & \ ‘ @
K
P

b #
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mv:é\lassza le a fedél és a szerszamtarto kozotti fekete és piros vezetékeket a fehér vezetékcsatlakozérol, és a
fedél teljesen eltavolithato lesz.
Megjegyzés: Kérjiik, Ovatosan valassza le a vezetékeket a fehér vezetékcsatlakozérdl, mivel a ventilatorok nem

fognak miikédni, ha ezek a vezetékek mashol szakadnak el.

Kabelcsatl

akozé
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mmrtsa meg a teljes vagdegységet, mikdzben a jobb oldalon taldlhaté apro fémlemezt balra tolja.

Fémlemez

A vagdegység automatikusan leereszkedik, miutan a tablat balra toltak (fenti kép).

Telepités 2-46
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A SR Tavolitsa el a csavart a vagdegységral.

Csavar

Szerelje szét a vagdpenge-rogzitSt ugy, hogy fliggblegesen felfelé huzza
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Csavarja ki a vagokést a vagdkést rogzit6 szerkezetbdl, amelyet a rajta 1évé magnes vonz, és cserélje ki egy Uj

vagokésre a pirossal kiemelt palya mentén, csipesz segitségével.

Megjegyzés: A vagopenge éles, ezért kérjiik, 6vatosan kezelje.

Régi vagépenge

Uj vagépenge

Telepités 2-48



ﬂ_. RX |l sorozat felhasznaloi

—ile i g
NCTZIN\UT IyV

SzereIJe vissza a vagdkorong-rogzit6t a vagoegysegre ugy, hogy a tartét lefelé nyomija.

( { 4

Ezutan rogzitse a csavart

Szerelje vissza a vagoegységet
a szerszamtartdra ugy, hogy a jobb oldali fémlemezt lenyomja, mikézben a vagdegységet
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felfelé.

Ezutan rogzitse a csavart

VR IYCsatlakoztassa Ujra a vezetékeket a fehér vezetékcsatlakozdn.
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T IXYSzerelje vissza a szerszamtartod fedelét a szerszamtartdra; a csavar meghuzasa el6tt illessze a csavar végét a

tarton lévé furathoz.

A csavar vége
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3. fejezet A vezérlopanel

Ez a fejezet az RX |l sorozat LCM menijének folyamatdabraival illusztralva ismerteti a gombok miikodését. Amikor a vagdplotter az
1. és 2. fejezetben leirtak szerint hasznalatra kész, minden funkcié alapértelmezett paraméterekkel mikodik.

3.1 Az érint6gombos panel

VEOROBORO

SEEED rrl-:|:|_ GFFSET  ONOPF LivE PRLESES

<\<\

®» @ Q@

CUT TEEBT CUT OFF LS TEHOL [AATA
BELECT CLEAR

< Erint6gombos panel az RX Il sorozaton >

Gomb Funkcié

LCD-képernyd Funkcidk és hibalizenetek megjelenitésére szolgdl.

Tapfesziltség LED A tapellatas allapotanak jelzésére szolgdl (vilagit: bekapcsolt; nem vilagit: kikapcsolt)
4 nyilgomb Pozicié mozgatasahoz, funkcio kivalasztasahoz vagy beadllitdsok mdédositasahoz.
ENTER Elem bedllitasdhoz vagy a kdzvetlenil el6z6 beviteli érték rogzitéséhez.
PAUSE/RESUME A vagasi folyamat ideiglenes ledllitasahoz vagy folytatasahoz

ON/OFF LINE Modvaltas, a vagasi feladat leallitasa vagy a beallitasok mddositasanak megszakitasa.
OFFSET A penge eltolasanak értékének beallitasa.

ERO A végasi erd értékének bedllitasahoz.

A Vezérl6pult 3-1
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SPEED

A vagasi sebesség és mindség értékének bedllitasa.

VAGAS| TESZT

Vagasi teszt elvégzése kiilonb6z6 hordozdkon.

Az anyag levagdsa a feladat befejezése utdn.

VAGAS

EGYEB Funkcidk beallitasa.
ESZKOZ VALASZTAS Szerszamok kivalasztasa.
ADAT TORLES A belsé memoria térlése.

A részleteket lasd a ,,3.4 Menipontok” részben

A Vezérl6pult
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3.2 Menii online -médban

Bekapcsolas

** Kérjiik, ne nyomja meg **
*** NE ERINTSE MEG SEMMILYEN

GOMBQT ***

Szikség esetén nyomja
meg a funkciégombot

Az RX
inicializalasa.

Kérjik, varjon

X XS,

Siioa—GCC Betslts
oI~

Huzza fel a kart

Besllitis: Frus

Helyezze be a hordozét,

majd engedje le a kart

gPapir beallitasa

Betoltéshez: Helyezze be
a hordozét Bedllitdshoz:
Ervényes gombok

Goérgessen  El

/\ Gomb X/ Key

Egy
D> Kulcs 4

Amikor média észlelése

A hordozé méretének
meghatarozasa

A hordozé szélességének
beallitisa Kar fel a

mivelet megszakitasdhoz

A hordozé hosszénak
beillitisa a kar felfelé
mozgatasaval a mivelet

3 v [> hasznalataval valasszon

megszakitdsaig
Fémenii <
S72 F 80 00,275
L:150000 Szélesség: 327
T1M
Sen adatok [SZUNET |
Szinet Beillitas  Folytatas
FORCE 80 of . . (s
L 1 > C Bré: OK-%NTER A hasz a kivélasztashoz; [ENTER] a bedllitas
Vv enged¥lyezéséhez
| PEs: 80 of A
> OK:ENTER v
[ SEBESSEG ]
.| Sebessé 72 cm/s A
g > okenter
[ELTOLAS ] Elmozdulas: 0,275 mm A vf"d <
= OKEENTER  — EAS sebesség: Kozepes  /\
|-
\4 P Vilasztis<][> OKENTER 17
[ ADAT TORLESE |
Adatmemoria tériése N:ONLINE ~ /\ — )
OK:ENTER g o Minéség: Normal A
>
[ESZKOZ VALASZTAS v Kiva’lasztﬂ D OK: ENTER V
] s
| 1872 F800:0,275M AN ) .
P Vilasztis] N OKENTER 7 p| Foffele Kszepes A\
< v gyorsutas.q OK: ENTER v
— RIValasZ&Es:
| S?ma vagas bedllitisa . | Felfelé sebesseg: 2cmis A\
P Kivélaszts] [>  OKENTER > Vilasszak|[> OKENTER 17
Talvagas: 0,00 mm OK: A
> Kiva’laszt@ [> ENTER \V4
R Tangencialis tzemmaod
7| bedllitisae 1 N, OKEENTER
~N7
Pouncing: 0mm A
> Vélassza@ [> OK:ENTER \V/

A Vezérl6pult
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3.3 Menii offline -médban

| Offline rendszerbeillitds |

[ A v]
QD > QDA V eredet mozgatésa
X: MY:
Sebessé 72 cmls /\| Sebesség: 3-153, 3-as lépésekben (cm/s)
g D> okenter VYV
Vataszta
o RAs sebesség: Kozepes  /\ Magas, Kézepes, Alacsony
” Vélasztésq |> OK: ENTER \V
[
SEBESSEG e , Vazlatos, Kézepes, Normal, Finom, Kis beti
] .| Mindség: Normél A
7| kivilasztel > okenter
=
Felfelé Kozepes  /\ | Magas, Kézepes, Alacsony
7| ovorsitas:<] OK:ENTER
— RIValasztas:
Felfelé sebesség: 2emis A\ Sebesség: 3-153, 3-as lépésekben (cm/s)
»
” Kivélasztéﬁ |> OK: ENTER \V/
[ERG]
| Ers:809f /\ | 5-600, 5-6s lépésekben (gramm-erd)
o OK:ENTER Y/
[ELTOLAS ]
| Ettolss: 0.275 mm A 0,000-1,000, 0,025-6s lépéskdzzel (mm)
> OK:ENTER 1~
\'
[ ADATOK TORLESE | Adatmeméria toriése N:ONLINE
OK:ENTER
|-
»
Négyszoglete
S vagas OK:ENTER
Kiva aﬁzlqa’s' D
Memodridban lévé feladatok Ujravagéd #1 A Ujravagasi szam: 0-99
Gjrafuttatd Slasztas: s OK:ENTER —>
> gﬂa[ﬁ OK:ENTER Vélaszté<] [> v
S. 4 .
NS St alkild Masolds # A Példanyszam: 1-999
-feladat elkiildése utan Kivilasz OK:ENTER —»
as: < D ) v
= AAS feladat megismétlése Teszt pengetartd
P Vilasztsg ][ OKENTER OK: ENTER
[VAGASI TESZT ]
o Pengehossz beillitasa Hossz beillitéisa 0,00 mm +
P Kivilasztg OK:ENTER P Modosités: OK: ENTER .
LS| !> L _odosta Av Pengehossz tesztelése
OK: ENTER
Forgatds [¢)
Arany: 100%, 200%, 300%, 400% jobbra Bekapcsolas
N:ONLINE OK: ENTER
A beillitas befejezsdstt
Arany beallitasa | Attétel: 100% OK: ENTER
— P Vilasszadt > OK:ENTER P Valtozas: A OK: ENTER
Minta: Kereszt, Nyil
| Minta bedliitisa Minta: Nyil _
[KAPCSOLA P Kiva’laszﬁs‘] '> OK:ENTER Va|tOZtataSA\7 OK: ENTER
S] Ers: 200 g
Sebesség: 40
Papir levagésa Keé . <04 mm/s
> i g ) o ésfogo levagasa
V| Vélasztégl] [>  OKENTER P Vilassza@ > OKENTER
o Végas tipusa i Automatikus levagési rendszer
P Vilasszar] > OK:ENTER »|  Kivalasztgs] > OK:ENTER
A Vezérl6pult 3-4
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| Offline a rendszer bedllitisdhoz A
o] 1S:72 F:80 0:0,275M Valasszon 18 és 48 kozott
"1 Kivalaszta][> OKENTER
Sima vagas beallitasa
P Kivalasztzer] N, OKENTER
~N
Tulvagas: 0,00 mm Kivalasztas: A T,UIYagaS: 0,00-1,00 mm, 0,05 mm-es
> I OKENTER — lépésekben
N v
[SZERSZAMVALASZ
TAS] | Tangencidlis méd bedllitisa:
» 1IN OKENTER
~T
Pouncing 0 mm A .
Kivalasztgs] [N, OK:ENTER v Pouncing: 0~200 mm, 1 mm-es
~T A4 lépésekben
o | Panel bedllitas Mégse Visszaallitds
" Valasszon] > OK:ENTER Médosités: , «— OK: ENTER
> AV
Gyari alapérték?
> V;:rslztégb OK:ENTER Biztosan visszaallitani
Mddosités: , _, OK: ENTER
>
| Automatikus kicsomagolt
»| hordozé Kita tas: Engedélyezve, Letiltva
@W OK:ENTER
. Automatikus kinyuijtott
» hosszus%/’ ztas: Kibontva 500-3000 mm
@ OK:ENTER
Automatikus kigongyslitési . .
B sobessé ] %Zta’sa: Lassu, Normal, Gyors
OK:ENTER
Hatsé papirérzékels Engedélyezve, Letiltva
P kivalasztgeqd: [, OK:ENTER
AAS érzékelési mod . . . . L i«
> Kivalasztie] [N OK:ENTER Automatikus felismerés, Visszafelé, Elére
Porszivé Be, Ki
Vélasztés] > OKENTER
Elészor az ,Eredeti helyre” Engedélyezve, Letiltva
»| opciot valaspPa, OK:ENTER
~N
[ EGYEB]
Engedélyezve, Letiltva
o AAS masolas
P | vilasztss<] > OKENTER
X, Y:
AAS eltolss AV AAS kilss eltolas AV | ~10000-100
—> , —» .
Valassza<(] [> OK:ENTER Vilasszon] > OKENTER
Kiterjesztett méd mindkét iranyban, Hosszirdnyu kiterjesztett
i , o - mod, Szélességiranyu kiterjesztett maéd, Kiterjesztetlen méd
Papirtakarékos mod Valasszon: mindkét iranyban,
) <[> OKENTER
o | Kommunikacié bedllitisa
Vilasszaki] [, OK:ENTER
> Firmware X.X.XX
FPGA: xx.xx
Felhasznalo altal definialt, Alapértelmezett EDGE, Alapértelmezett
> Méretezési beallitas ROLL
Kivilaszt#€] > OK:ENTER
Angol, Francia, Toérok, Lengyel, Japan, Német, Olasz, Spanyol
Nyelv kivalasztisa
Valassza®(] > OK:ENTER

A Vezérl6pult 3-5
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[MISC]

Egység kivalasztasa

> Vilasszak] [ OK:ENTER
~
g Méretarany hossza
» | Kivalaszts€] > OKENTER
Skala szélessége
vilasztss] > OKENTER
Képméret hossza Valassza ki:
> .
1D OKENTER
N
Képméret szélességének
_— kivalasztgeqd: [, OK:ENTER
~
DHCP
—_
Valasszo<] > OKENTER
lIll:"-cu’m
> Vilasszoe] > OKENTER
| MAC-cim 00:CF:52:72:03:01
>
Vagés/Kiss Cut: BE JAN
Vélasszag”> OK:ENTER v
—>
Szakaszvéagas
Kivalasztgs?] [ OK:ENTER
~
_—

Metrikus (cm/g), Egység (hiivelyk/g),
Egység (cm/oz), Angol (hiivelyk/oz)

Engedélyezve, Letiltva

IP-cim bedllitva, almaszk beallitva, atjaro
beillitva

— | Vagas/Kiss Cut: H&Vq [>

9,0/0,2mm

— Sablon/Kiss AV <] [>

vagas: Eré: 450 g 459

A Vezérl6pult
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3.4

-menii elemei

Az aldbbiakban a menlipontok funkcidit ismertetjiik

Meni vagy gomb

Funkcid

Beallitas

Alapértelmeze
tt

--- Média méretezése ---

Gorgessen

A hordozé szélességének mérése.

Maximadlis hordozéhossz
150 m

Szél

Mérje meg a hordozd szélességét, és hlizza vissza a hordozét, amig az eliilsé
papirérzékel6 kinyilik.

Maximadlis hordozéhossz:
150 m

Egy

A hordozé szélességének és hosszanak mérése.

Maximadlis hordozéhossz
10m

--- TAPLALAS ---

Az aramellatas allapotanak jelzésére.

[ Nyilgombok ]

. Az eszkozszallitd pozicidjanak mozgatasdra az X vagy Y tengelyen.
. Funkcidk kivalasztasahoz vagy a bedllitasok értékeinek médositdsahoz.

[ENTER]

. A megjelenitett paraméterek automatikusan mentésre kerilnek.

. Uj origd beallitdsa a szerszamtarté aktudlis pozicidjan.
,Offline” médban a szerszamtartét a [nyilgombokkal] mozgassa a kivant
pozicidba, majd nyomja meg az [ENTER] gombot az uj origd beallitasahoz.
Az XY-tengelyek paramétereinek megjelenitése kdzben a [MISC] gomb
megnyomasaval finomhangolas valik elérhet6vé; a funkcid kikapcsoldsahoz
nyomja meg Ujra a [MISC] gombot.

[ PAUSE/RESUME ]

A végasi folyamat ideiglenes leallitasa.
A folyamat folytatdasdhoz nyomja meg Ujra a [Pause/Resume] gombot.

[ ONLINE/OFFLINE ]

1. Az online és offline mdd kozétti valtashoz.

2. A végési feladat ledllitdsa vagy a beadllitdisok mddositasdnak
megszakitasa. A gomb megnyomdsaval a vagasi feladat azonnal
leall, és nem folytathaté.

[ OFFSET]

A pengehegy és a kozépsd tengely kozotti tavolsag bedllitasa vagy
modositdsa. A balra vagy jobbra mutaté nyilgombokkal a felhasznaldk
kivalaszthatjak a hasznalt pengét (piros, zold, sarga, kék, fekete kupakos
penge vagy toll),

majd szlikség esetén az Enter gomb megnyomadsa utan beallithatja az eltolasi
értékeket

0,000-1,000 mm

0,275 mm

[ERO ]

A szerszam erG értékének bedllitdsa vagy modositdsa.

Ha a vagasi eré meghaladja a 450 g-ot, a maximalis vagasi sebesség 15 cm/sec
lesz, és a vagasi minGség Kisbetlis mdd lesz, mig ha a vagasi er6 300 g-449 g
kozott van, a maximalis vagési sebesség 30 cm/sec lesz, és a vagasi minGség
Finom maod.

5-600 gramm;
5 gramm/lépésenként

80 gramm

[ SEBESSEG ]

Sebesség

A szerszam sebességének bedllitdsa vagy modositdsa vizszintes mozgas
kdzben.

Ha a vagési sebesség meghaladja a 72 cm/masodpercet, a vagds minsége
normal médban lesz.

3-153 cm/masodperc;
lépésenként 3
cm/masodperc

72 cm/sec

AAS sebesség

Az AAS érzékelési sebesség bedllitasa vagy modositdsa.

Magas, Kdzepes,

Alacsony

Kozepes

A Vezérl6pult
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Mingség A véagasi minGség (gyorsulds) beallitdsa vagy mddositésa. Vazlat, Normal
Vazlat (4,2G), Kozepes (2,8G), Normal (1,4G), Finom (0,7G), Kozepes,
Kis bet(i (0,2G). Normal, Finom,
Kis bet(k vagasakor éllitsa be a ,Kis bet(i” bedllitast. Kis betd

Nagy sebességli vagas esetén dllitsa be , Vazlat”
értékre. Normal mikodés esetén allitsa be ,,Norma
értékre.

d

Felfelé gyorsulds A szerszam gyorsulasanak bedllitdsa vagy mddositasa fligg6leges mozgas Magas, Kdzepes, Kozepes
esetén. Alacsony

Felfelé sebesség A szerszam sebességének bedllitadsa vagy modositasa fliggbleges mozgas 3-153 cm/sec; 72 cm/sec

esetén. lépésenként 3 cm/sec

[ VAGASI TESZT ]

Négyszogletes vagas| vagasi teszt elvégzése a penge aktudlis helyzetében.
Tovabbi informacidkért olvassa el a ,,4.3 A vagasi erd és az eltolas beallitasa”
cim részt a pengeerd és a vagasi sebesség beallitasahoz.

A A memoriaban elmentett vagasi teszt feladatok Ujbdli végrehajtasa tjravégassal | Ujravagas (feladatok |Ujravagas
memoériaban vagy vagasi teszt masolatok készitésével szama: 1-99)
tarolt
feladatok Mésolas (feladatok

quboll N szdma: 1-999)
végrehajtasa

AAS-feladat Az AAS-feladatok automatikus ismétlése a szamitdgép oldalan térténé
beavatkozas nélkul.

Felhivjuk figyelmét, hogy ez a funkcid féként az Egyetlen papir médban
alkalmazhato; kérjik, gy6z6djon meg arrdl, hogy a funkciot alkalmazni kivant
Uj anyagot betoltotte, és a kezdés el6tt az eredeti poziciot az elsd regisztracids
jelre allitotta. Amikor az elsé AAS-feladat ismétlése befejez6dik, a felhasznald
szamadra felajanlasra keril az ,,AAS-feladat ismétlése” lehetGség; kérjik,
nyomja meg az ,,Online/Offline” gombot a

fémenube.

ismétlése

A penge A penge hosszanak beallitasa Megjegyzés: 0,00 mm-5,00 mm 0,00 mm
hos:sz’élnak 1. Abedllitdis megkezdése el6tt tartsa a penge hosszat 0-n.
bedllitasa 2. El8szdr tesztelje a pengetartét, majd az ENTER gomb megnyomdséval
tesztelje a penge hosszat.

3. Apengetartd és a pengehossz tesztelése soran tartsa a pengetartét
ugyanabban a helyzetben.

4. A pengetartd és a pengehossz tesztelésének befejezése utan a
képerny6n megjelenik, hogy hany fokkal (a ,CW” vagy ,,CCW” utan
szerepld érték mértékegysége ,kor”) és melyik irdanyba [CW (jobbra)
vagy CCW (balra)] kell elforgatnia a bedllitd gombot.

Példaul a ,,CW 0,5” azt jelenti, hogy a gombot fél korrel jobbra kell
elforgatnia.

5. Aképerny6n megjelend érték 0,0 lesz, ha a penge hossza tokéletes, és
nincs szlikség tovabbi beallitasra. A kovetkez6 lizenet jelenik meg: A
bedllitads befejez6dott,
ezen a ponton megkezdheti a vagast.

Ardany beallitasa A minta méretének bedllitdsa. 100%, 200%, 100%
300%, 400%

Minta bedllitésa Két minta biztositasa a vagasi teszthez WNyil” és Nyil”
Megjegyzés: Ajanlott a , Kereszt” opcidt valasztani, ha ,Cross” mintak
vastag anyagdarabokkal dolgozik.

[ DATA CLEAR ]

A puffer memdria torléséhez.

[ SZERSZAM KIVALASZTAS ]

A Vezérl6pult 3-8
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Paraméter mentése | A vigési paraméterek mintainak mentése késébbi felhasznalas céljabol. 1. minta: vinil 3. és 4. minta
A panelen 4 paraméterkészlet menthetd el. A Page Up és Page Down
gombokkal valassza ki a beallitani kivant paraméterkészletet, majd nyomja 2. minta:
meg az ,Enter” gombot a megerdsitéshez (a bal fels§ sarokban megjelend ablakfdlia

szam ennek megfelel&en valtozik). Minden paraméterkészlet

tartalmazza a sebességet, az erét, az eltolast, a felemelkedési sebességet, a
mindséget és a méretezést, bar az utébbi hdarom nem jelenik meg ebben a
szakaszban. A

3. és 4. minta:

az egyes paraméterek beallitdsahoz vagy ellenérzéséhez térjen vissza a
panelen taldlhaté megfelel6 gombokhoz, és nyomja meg az ,Enter” gombot a
megerdGsitéshez.

alapértelmezett
érték, amely
madosithatd, ha

sziikséges
Sima vagas A sima vagas funkcid engedélyezéséhez. Engedélyezés
beallitasa
Tulvagas Tulvagas létrehozasa a szedés megkonnyitése érdekében. 0,00 mm-1,00 mm 0,00 mm
0,05 mm/Iépésenként
Tangencialis A tangencialis vagasi mdd engedélyezése vastagabb hordozétipusok és kis Engedélyezés

maod beallitasa

bet(ik vagasa esetén.
Megjegyzés: ha az Eltolas értéke 0,000 mm-re van beallitva, a ,, Tangencialis
mad beallitasa” automatikusan kikapcsol.

Pouncing

Perforalt mintdk készitéséhez.

* A funkcié hasznalatahoz a Pouncing eszkdznek telepitve kell lennie.

* A pouncing megkezdése el6tt helyezze a pouncing szalagot a
vagoalatét tetejére, hogy megvédje azt.

* Allitsa az értéket 0 mm-re a pouncing méd kikapcsolasahoz.

* A Pouncing eszkéz opcionalis elem.

0-200 mm

0mm

Panel beallitas

Beallitasi parancs elfogadasa:
Csak a szoftveren keresztil fogadja el az Erg, Sebesség, Vagasi mindség és
Eltolds parancsokat.

Bedllitasi parancs
elfogaddsa

Csak a vezérlGpanelen:
Az er6, sebesség, vagasi mindség és eltolds parancsok elfogaddsa kizardlag a
vagogép vezérlépaneljén keresztiil.

Gyari alapbeallitas?

A menlipontok 6sszes paraméterének visszaallitdsa a gyari alapbeallitasokra.

[ EGYEB]

Automatikus
hordozd
kibontas

A papirelakadds és a motor meghibasoddsanak elkerilése érdekében a
funkcidé engedélyezése esetén a vagas el6tt a hordozé (50 cm-tél)
automatikusan kicsomagolédik. .
* Az automatikus letekercselés csak a tekercsben vagy szélén 1évs hordozdkra
hat.
*Ha az Egyedi médot hasznalja a hordozé méretezéséhez, ez a
funkcié automatikusan kikapcsol.

* Ha a tekercselt hordozé hossza kevesebb, mint 2 méter, vagy a stlya
csekély, ajanlott ezt a mddot kikapcsolni.

Engedélyezve

Automatikus Ha az ,,automatikus kicsomagolds” engedélyezve van, a felhasznalé beallithatja| 500-3000 mm 3000 mm
kicsomagolasi a kicsomagolt hordozé hosszat.

hossz

Automatikus A kicsévélt hordozo sebességének bedllitasa. Lassu, Normal, Gyors |Normal

letekercselési

sebesség

Hatsé A hatso papiroérzékeld eltakardasanak észlelésére szolgal a kovetkezé Engedél Engedélyezés
papirérzékel folyamat meghatérozasa érdekében; ha engedélyezve van, a vago érzékeli, ha |yezés

[¢] az anyag eltakarja a hatso papiroérzékelét a , Tekercs” és ,EI” médban; ha Letiltas

letiltva van, a hatsé papiroérzékel6 nem mikodik.
Megjegyzés: A hatsé papiroérzékels csak , Tekercs” és ,E

Id

maodban mikodik.

A Vezérl6pult
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kikapcsolja a vdkuumrendszert, a ventildtorok vagas vagy rajzolas kdzben nem
mUkddnek.

kézikonyv
AAS A nyomtatott lapok el6re vagy hatra irdnyul6 adagolasanak felismerése a
érzékelési regisztracios jelek érzékelésével.
mod 1. ElSreirany: a regisztracios jelek észlelése a hordozé elére irdnyuld
adagolasi irdnydban
2. Automatikus felismerés: a hordozé adagolési iranyanak automatikus
megkiilonboztetése a regisztracios jelek észlelésével.
3. Hatramenet: a regisztracids jelek észlelése a hordozé hatrameneti
irdnydban
Vakuum A ventilatorok bekapcsolasaval javithato a kovetés és a vagas pontossaga. Ha |Engedélyezés, Letiltas |Engedélyezés

AAS masoldsi id6ket. A tavolsag tartomanya 0-500 mm, az id6k tartomanya
pedig 0—-1000.

El&sz0r vissza a A szan visszatérésének engedélyezése az el6z6 kiindulasi ponthoz; ha az Engedél Engedélyezés
kiindulasi pontra ,Engedélyezés” opcidt valasztja, a szan nem tér vissza az el6z6 kiindulasi yezés
ponthoz, mig a , Letiltds” opcid kivalasztasa esetén a szan visszatér az el6z6 Letiltas
kiindulasi ponthoz.
AAS mésolas Az AAS masolas engedélyezéséhez. Ha az ,,Engedélyezés” opcidt valasztja, az Engedél Engedélyezés
AAS modul tovédbbra is beolvassa a regisztracios jelet a konturvagashoz. A yezés
felhasznaldk ebben a funkcidban beallithatjak a képek kozotti tavolsagot és az | Letiltas

AAS eltolds/ AAS
kilsé eltolas

Az AAS eltolasi érték beallitdsa vagy mddositasa.
Tovabbi részletekért Iasd az ,,5.3 Nyomtatdteszt” cim( részt.

Allitsa be az eltolasi értéket az AAS eltolds menlben, ha normal
pengetartd van felszerelve; allitsa be az eltolasi értéket az AAS
kiterjesztett eltolds meniben, ha kiterjesztett pengetartd van felszerelve.

AAS eltolas: X:0, Y:0
AAS Ext. eltolas:
X:8,5,Y:3

Papirtakarékos

A hordozé megtakaritdsahoz négy kilonb6z6 méd all rendelkezésre:

Hossziranyban

Kommunikacié

A Baud Rate az adatatvitel sebességét hatarozza meg. Az

adatbitek egy adatblokk méretére utalnak.

A paritds arra szolgal, hogy ellendrizze, az adatok helyesen lettek-e
visszaallitva. 9600, n, 7,1, p 9600 bps, 7 bit, paritas nélkul
9600,0,7,1,p
9600, e,7,1, p
9600, n, 8, 1, p
9600, 0,8, 1, p
9600, ¢,8,1,p 9600 pbs, 8 bit, paros paritas
19200, n, 7, 1, p 19200 bps, 7 bit, paritas nélkal

19200, o, 7, 1, p 19200pbs, 7 bit paratlan paritassal
19200, e, 7, 1, p 19200pbs, 7 bit paros paritassal
19200, n, 8, 1, p 19200pbs, 8 bit paritas nélkdl

19200, o, 8, 1, p 19200pbs, 8 bit paratlan paritassal
19200, e, 8, 1, p 19200pbs, 8 bit paros paritassal

9600 pbs, 7 bit paratlan paritassal
9600 pbs, 7 bit paros paritassal
9600pbs, 8 bit, paritas nélkiil
9600 pbs, 8 bit paratlan paritassal

tzemmad 1. Hosszusag-kiterjesztett mod 2. Szélesség-kiterjesztett mdd kiterjesztett mod
3. Mindkét iranyban kiterjesztett méd 4. Semleges méd
Beallitas A gazdaszamitdgép és a vagogép kozotti kommunikacio felépitéséhez.

Firmware
verzié

A firmware és az FPGA kdd verziészamanak megjelenitése, amely modelltél
fligg6en vialtozik

Méretezési beallitds

Lehetdvé teszi a felhasznald szamara a méretezési bedllitdsok megadasat.

Felhasznalo altal

Felhasznalo altal

Mértékegységek

kivalasztasa

Négy mértékegység-rendszer biztositasa a felhasznalok kényelme érdekében.

cm/oz; hiivelyk/gramm

Ha a beéllitas felhasznalé ltal definialt médra van &llitva, a felhasznalét minden|definialt, meghatarozott
bekapcsolaskor megkérdezi a méretbeallitds kivélasztdsarol. Alapértelmezett
Ha az alapértelmezett Edge vagy Roll bedllitasra van allitva, a gép minden EDGE,
bekapcsolasakor Edge vagy Roll tipusti méretezés torténik. Alapértelmezett
ROLL
Nyelv kivalasztasa Az LCM panelen megjelend nyelvek kivalasztasahoz angol, spanyol, olasz, Angol
német, japan, portugal, lengyel, torok vagy francia nyelv kozil valaszthat.
cm/s; huvelyk/uncia; | Metrikus

A Vezérl6pult
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Skéla hossza
Rogzitett skala, kizardlag karbantartasi célokra.
Skdla szélessége
Képméretezés A hordozd vastagsaga miatt eléforduld hordozd hosszanak és szélességének
hossza képméretaranyanak bedllitasahoz.
A szamlalé az idealis hossz, a nevezd pedig a kapott eredménybél mért
tényleges hossz.
Képméretezés Példaul egy 500,0 mm hosszu vonal vagasa. Az eljaras a kovetkezé: 1.
szélessége Nyomja meg a [BAL NYiL] gombot a szamlalé kivalasztasahoz, és
valassza ki az 500,0 mm-t,
2. Vagja le a hosszusagot egy grafikus fajl elkildésével. 3. Mérje meg a
hosszusagot, majd a [JOBB NYiL] gombbal
a nevezd kivélasztasahoz, majd
4. Nyomja meg a [FEL NYiL / LE NYiL] gombokat a tényleges hosszlsag
értékeinek megvaltoztatasahoz.
DHCP Megjeleniti az IP-cimet a TCP/IP konfiguraciéhoz Letiltas
IP-cim Megjeleniti a vagdplotter IP-cimét.
MAC-cim Megjeleniti a vagdplotter MAC-cimét.
Sablonvagés/Kiss | A vagasi vonal mentén t6érténd die cut/kiss cut végrehajtdsahoz jeldlje ki a
Cut konturt zold szinnel (RGB 255), és éllitsa be a hosszusagot és az erGsséget a Hossz: 0,2-9 mm
vezérlGpanelen (a részleteket lasd a 4.9. fejezetben). Er:45g-450 g
Szakaszos vagas A hosszu szalagadatokat szakaszokra osztjuk, hogy jobb vagasi min&séget
érjlink el és noveljik a pontossagot.
A felhasznaldk beallithatjak a szakaszt regisztracios jelek alapjan, vagy
manudlisan is megadhatjak az értéket.
[ VAGAS ]
Papir levagasa Ahhoz, hogy a feladat befejezése utdn az anyag automatikusan levagddjon, a
nyilgombokkal kell a szanokat a vagni kivant poziciéba mozgatni, majd
megnyomni a ,levagds” gombot
, és az automatikus levago rendszer levagja az anyagot.
Vagasi tipus Az automatikus levagds elvégzéséhez vdlassza az automatikus levagd |Automatikus Automatikus
rendszert vagy a pengetarté levagast. levalaszto levago rendszer
. - i . . _|rendszer,
A felhasznalék megadhatjak a levagasi er6t/sebességet, ha a pengetartéval .
o . L pengetartéval
torténd levagast valasztjak. o«
torténd
Megjegyzés: A pengetartdval térténd levégas funkcid pengét hasznal az anyag| levalasztas
levagasahoz. A pengetartoval torténé levagas funkciéo végrehajtasahoz
hosszabbito tartdra és pengével ellatott pengetartdra van sziikség.
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4. fejezet Milikodés

4.1 Hordozé betodltése

4.1.1 Lapos hordozé betéltése

A hordozo megfelel6 bet6ltéséhez kovesse az alabbi eljarast:

A vagoplotter jobb felsé sarkan talalhatd kart hasznalva emelje fel vagy engedje le a szoritdhengereket. Huzza a kart elére,

amig kattand hangot nem hall, ekkor a szoritdhengerek felemelkednek (4-1. dbra).

Kar

4-1. dbra

Helyezze a hordozét a nyomdlemezre, és csusztassa be a szoritdhengerek ala eldlrél vagy hatulrél. A nyomdlemez

kiterjesztésén talalhatd igazité vonalzok segitenek a hordozé pontos bedllitasaban.

Megjegyzés: Al R e,
A hordozé betoltésekor tgyeljen arra, 0 | T
hogy az eltakarja a nyomoélemez “~f N\"\E‘

papiradatoldit. A két papiradatolé kéziil ] RH::— ‘ .

legalabb az egyiket (4-2. abra) el kell

takarnia. Amint a hordoz¢ eltakarja az e o A s
adatolét, a vagéplotter automatikusan By o Yoy ’_;—*"'.-’,-r':'.fl
meghatarozza a hordozé szélességét és P ] 5 ‘3_55“? (]

hosszat. Papirérzékelsk

4-2. dbra

Mukodés 4-1
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Ezutan kézzel dllitsa a szoritéhengereket a megfelel8 helyzetbe. Ugyeljen arra, hogy a szoritéhengerek a racsos henger felett

legyenek. A fels6 vezet6palyan taldlhato fehér jelolések jelzik a racsos hengerek helyét (4-3. abra).

Fehér jelolések

=i .il )| 4-3. dbra
i
Tolja hatra a kart a szoritéhengerek leengedéséhez.
Kapcsolja be a késziiléket, a szerszamtartd automatikusan megmeéri a hordozé méretét. Ekkor a

vagoéfej megkezdi a munkat.
Megjegyzés:
A poziciét mindig a szoritéhenger felemelt allapotaban allitsa be.

A szoritdhengert a szoritéhenger-tartd hatsé részénél megfogva mozgassa. Ne az eliilsé gumihengert

fogva mozgassa (4-4. abra).

<)
Helytelen

4-4, dbra

Mukodés 4-2
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Megjegyzés:
A pontos hordozdszélesség-érzékelés érdekében kérjuk, hizza fel az 6sszes szoritéhenger aljat (4-5. abra), miel6tt a kart

hatrafelé nyomna.

34

AN

Ll
a
P}

Huazza fel az aljat a rogzités feloldasahoz

ENGEDELYEZ

4-5. dbra

4.1.2 A tekercs hordozé betodltése

Helyezze a tekercses hordozé vezet§ perselyeit a két tekercstartéra (4-6. dbra).

Roll media guide bushes

4-6. dbra

Mikodés 4-3
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-- A lehet6ség (Hordozéperemek hasznalata) (Ajanlott)

Helyezzen be egy tekercs hordozéperemet minden tekercs végére, és hlizza meg a csavart, amig a tekercs szilardan rogzul
(lasd 4-7. abra).

Ezutan helyezze a tekercs hordozét a tekercstartdkra. Allitsa be a tekercs hordozé helyzetét Ggy, hogy a hordozéperemek a
tekercstarto vezetGperselyeinek hornyaiban tudjanak futni (4-8. dbra)

4-8. dbra

4-7. dbra

-- B opcid

Helyezze be a két tekercstartot a tekercses hordozé-tartéba, majd helyezze a tekercses hordozét kdzvetlenil a
két tekercstartd kozé (4-9. abra).

i
._.-"

S [ 4-9. sbra

Ty

Mikodés
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Helyezze be a hordozét a nyomodlemezre. Kérjik, olvassa el a ,,4.1.1 Lapos hordozé betéltése” cimd részt. A tekercs
hordozo betéltése utan simitsa le a hordozét a nyomdlemezre, és szorosan fogja meg a tekercs hordozé elulsé szélét (4-
10. abra).

4-10. abra 4-11. dbra i
&
Forditsa lefelé a tekercset, hogy egyenletes feszesség legyen a hordozon (4-11.
abra) Megjegyzés:
Gyd6z6djon meg arrdl, hogy a

5. 1épés hordozé feszessége egyenletesen
Mozgassa a szoritéhengereket a kijel6lt helyre, és vegye figyelembe, hogy a oszlik el balrél jobbra. Ha a hordozé
szoritohengereknek a racsos dobok felett kell elhelyezkedniik. nem lenne elég szorosan a

nyomdélemezhez rogzitve, az
nyomkovetési problémakat okozhat!

Tolja hatra a kart a szoritéhengerek leengedéséhez.

Rogzitse a tekercstartd vezetSperselyeit a tekercstartén a tekercs hordozdéanyagdnak rogzitéséhez.

Kapcsolja be a késziiléket, és valassza ki az egyszeri beallitdishoz megfelel Roll (Tekercs), Edge (El) vagy Single (Egyedi)
maodot, vagy dllitsa be a Sizing Setting (Méretbedllitds) mentben az Default Roll (Alapértelmezett tekercs) opcidt, igy a
gép bekapcsoldsakor a rendszer automatikusan elvégzi a tekercs tipusanak méretbeallitasat. Ezutan a vagdplotter készen

all a munkara.

A hordozd eltavolitdsdhoz kdvesse a fenti |[épéseket forditott sorrendben.

Mkodés 4.5
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4.2 Nyomkoévetési teljesitmény

A hosszi nyomtatasi feladatoknal a legjobb koévetési teljesitmény elérése érdekében az aldbbiakban leirt fontos
hordozdbetoltési eljardsokat javasoljuk:

Ha a hordozé hossza kevesebb, mint 4 méter, hagyjon 0,5-25 mm-es margét a hordozé bal és jobb szélén (4-12. dbra).

0,5 mm -25mm

Szoritohenge H-\ H

_ —» Szoritéhenge
r
r

0,5 mm -25 mm

4-12. dbra

Ha a hordozd hossza meghaladja a 4 métert, hagyjon legaldabb 25 mm-es margét a hordozé bal és jobb szélén (4-13. abra).

AT
[T

> vagy = 25

>vagy = 25
< —»
mm

4-13. sbra mm

Tovabbi részletekért lasd a ,,4.5 Hosszu vonal rajzolasa” cim( bekezdést.
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4.3 Vagasi erd és eltolas bedllitasa

Mieldtt elkiildené terveit vagasra, elvégezhet egy , vagasi tesztet” a megfelel§ vagasi eredmények elérése érdekében. A

,vagasi tesztet” addig kell ismételni, amig meg nem taldlja a hordozéhoz megfelel§ vagasi beallitasokat.

A hordozo méretének beallitdsa utan nyomja meg a [CUT TEST] gombot a ,négyzetes vagas” kivalasztasahoz, majd nyomja

meg az [ENTER KEY] gombot a megerGsitéshez.

A vagasi teszt alapértelmezett vagasi ereje és eltoldsi értéke rendre 80 gf és 0,275 mm. Nyomja meg a [NYiL GOMBOT],

hogy a szerszamtartot a kivant pozicioba mozgassa. Ezutan nyomja meg az [ENTER GOMBOT] a vagasi teszt elvégzéséhez.

Megjegyzés: Ugyanakkor az Uj origd is a vagasi teszt pozicidjara van beallitva.

A vagasi teszt befejezése utan megjelenik egy minta. Huzza le a mintat, hogy megnézze, kénnyen elvalaszthaté-e a

hordozdalaprél. Ha igen, akkor a beallitott szerszamnyomas megfelelS. Ha nem, vagy a hatsé papirt is atvagta, nyomja meg

a [FORCE KEY] gombot a szerszamnyomas bedllitdsdahoz, amig el nem éri az optimalis értéket (4-14. dbra).

Negyzet Vagas

Valassza ki :

OK:Enter |

Nyomja meg az ENTER_KEY

NGRS

DT
B
Y:

test M|

Nyomja meg az
ENTER_KEY gombot

‘Folyamatos N
N:ON/OFFLINE OK:Enter

3mm

Nyomja meg az ENTER_KEY

gombot

Nyomja meg a
SPEED_KEY,
FORCE_KEY,
OFFSET_KEY gombokat a
beallitashoz, vagy
nyomja meg a nyilgombokat
a kevetkezé négyzetvagas
kivant pozicijahoz

80 mm,

Ha a minta BB vagy CC elrendezés(inek tlinik, nyomja meg
az [OFFSET KEY] gombot, és allitsa be az eltolasi értéket,
amig meg nem jelenik az AA minta.

4-14. dbra

Mikodés
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4.4 Hogyan vagjunk 3 mme-es betiiket

A j6 minGségl eredmény elérése érdekében keskeny hordozd hasznalata ajanlott. Ha azonban széles hordozdét hasznal,

akkor:

1. Helyezze el a két szoritbhengert a vagasi teriilet mindkét széléhez a lehet6 legkdzelebb.
2. Gy8z8djon meg arrdl, hogy a betdltétt hordozé laposan fekszik, és egyenletes feszességgel van a vagdasztalon.
3.  Ajanlott m(ikédési bedllitasok:

Szerszamnyomas: 55 gf. (vagy az anyagtdl fiiggéen) Vagasi

sebesség: 45-50 cm/sec

Szerszam felgyorsulasi sebessége: 45-60

cm/masodperc Sima vagas: Letiltva

Min&ség: Kis bet(i

4.5 Hogyan készitsiink hosszu vagast

Ha hosszu vagast készit egy nehéz és széles viniltekercsbdl vagy papirbodl, akkor az ,,AUTO UNROLL MEDIA” funkcidt kell
haszndlnia. A kévetkezd paraméterbeallitasok segitenek a felhasznaldknak a legjobb vagasi minéség elérésében. A tényleges

kimeneti minGség eltérhet, ha kiilonb6z6 tipusu anyagokat hasznal

1. Ha a grafika hossza 3 és 5 m kodzott van, a vagasi sebességet célszer(i 72 cm/sec ala csokkenteni,
a vagasi mingséget pedig Normalra allitani.

2. Ha a hossza meghaladja az 5 métert, vagy ha az anyag tipusa nehezen vaghatd, célszer( tovabb
lassitani a vagasi sebességet.

3. Atekercs hordozé betdltése utan ebben a szakaszban az 6sszes nyomégorgs felemelkedik, a
hordozdt a vagdasztalon simitjak, és a tekercs hordozo eliils6 szélét (4-15.

abra).

4-15. dbra
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Ezutan forditsa lefelé a tekercset, hogy egyenletes feszesség alakuljon ki a hordozén (lasd
4-16. abra)

Gyézaédjon meg arrél, hogy a
hordozé feszessége egyenletesen
oszlik el balrél jobbra. Ha a
hordozé nem feszil elég szorosan
a nyomélemezhez, az
nyomkovetési problémakat
okozhat.

H

4-16. abra

4.  Kapcsolja be a szoritéhengereket.
5. Régzitse a tekercs hordozdjan 1évé tekercsvezetd perselyeket a tekercs régzitéséhez.
A penge kidllé hosszanak hosszabbnak kell lennie, mint a vinil vastagsaga. (Kérjuk, ellenérizze a ,Penge

specifikacid: A szerszamrdl” cim( részt a fliggelékben.) Miutdn figyelembe vette a fenti pontokat, élvezheti

a hatalmas tablak gyartasat!

4.6 A vagasi feladat befejezése utén

A vagasi feladat befejezése utan emelje fel a lapbet6lté kart, majd vegye ki az anyagot. A kész munkat a Safe Blade
(szabvanyos tartozék) segitségével is levaghatja a késvezetd mentén. (4-17. dbra). Vagy mozgassa a szanot arra a pozicidra,
ahol le szeretné vagni az anyagot, majd nyomja meg a vezérlGpanelen a ,CUT OFF” gombot. Az anyag automatikusan

levagasra kerdl.

4-17. dbra
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4.7 RX Il sorozati nyomtatd illeszté6program beallitasa

4.7.1 RX Il sorozat Nyomtaté illesztéprogram beallitasai > Opcidk oldal

Options |Pen | Paper | AAS Installer|

i Setting File Function
Load

[T] Use Plotter Setting Save To Default

[ Back to Home:

[
I
l Original
I
[

Delete
[ AAS: Origin using printer setting History File
[T Auto CutOFF mm
|
| Vector Function
| @ Momal
i () ¥ Sorting
() Inside Out Cutting
() Cutting Path Optimazation
“) Section Cutting
(@ By Registration Marks Setting
AC200 o intervals Reflective_fim.RX
Wird . RX
Window_tint. RX

[ ok ][ cance |

Beallitas: Az alkalmazastdl vagy a kivant eredménytél fliggben a kovetkezd beallitdsokat allithatja be.

Mindség:

[Alacsonyabb sebesség / jobb mindség — Magasabb sebesség / alacsonyabb min&ség]

A ,Vagdsi minGség” beallitasi funkcidval a vektoros mdéd minéségi és sebességi bedllitasait az adott feladatnak megfelel6en
allithatja be és egyensulyba hozhatja. A ,,Vazlat” mod a legnagyobb kimeneti sebességet biztositja, de a mindség rovasara

megy.
A Kis betlis mdd viszont a legjobb min&séget biztositja, de a kinyomtatasi sebességet rontja. Ne feledje, hogy a sebesség

és a minGség kozott dltalaban kompromisszumot kell kétni.

Kés:

Vdlassza ki a feladathoz hasznalt penge tipusat.

Plotter beallitasok hasznalata:

A paraméterek bedllitasai a vezérl6panelen megadottaknak megfelel6en keriilnek bedllitasra.

Mdkodés 4-10
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Vissza a kiindulasi ponthoz:

Ha ezt az opcidt valasztja, a szan visszatér az eredeti pozicidba.

Automatikus levagas:

Ez a funkcié lehet6vé teszi a felhaszndlok szamara, hogy a vagot ugy allitsdk be, hogy minden feladat befejezése utan
levagja a hordozodt, igy konnyen bedllithatd a felligyelet nélkili munkafolyamat a témeggyartdshoz. Az anyag
automatikusan levagasra keril, miutan rakattint az Automatikus levagas funkciora a GCC illeszt6programban, és beillitja a

vagasi kép és a levagasi vonal kdzotti tdvolsagot.

Az alapértelmezett érték 10 mm, ami azt jelenti, hogy az anyagot a kép 10 mm-es részétdl vagjak le. A levagasi funkcio

értéke allithatd. Az értéket igényeinek megfeleléen 0 mm és 100 mm kozott allithatja be.

Vektor funkcié

1. Normal:

Ez az alapértelmezett vektorfunkcio-beallitas. A vagasi sorrend az alkalmazas szoftverben létrehozott grafikak

sorrendjétél fugg.

2. X rendezés:

A vagasi sorrend az origdtdl az x-tengelyen legkdzelebb esé objektumon alapul. Az alabbi példaban

a vagasi sorrend 1, 2, 3, 4 lesz (lasd a 4-20. abrat).

(1) 4-19. sbra
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3. Belsé-kiilsé vagas:

Ha olyan vektoros vagasi feladatot hajt végre, amelyben a kép egy vektoros vagasi teriiletet tartalmaz, amely egy masik
vektoros vagasi terulleten belll helyezkedik el, valassza az Inside-out (Bellilrél kifelé) rendezési médot. Ez a méd
automatikusan utasitja a nyomtato illesztéprogramot, hogy a belsé vektoros képet dolgozza fel, és kifelé haladjon. Ez a
beallitas mindig automatikusan arra utasitja a vagoét, hogy a legbelsé vektoros alakzatbdl kezdje a vagast, és kifelé

haladjon.

4. vagasi utvonal optimalizalasa:
Ez a beallitds minimalizdlja a feldolgozasi id6t. Ha ezt a beallitast valasztja, a nyomtatd illesztéprogram elemzi a képet,

és automatikusan meghatdrozza a kép feldolgozasahoz leghatékonyabb Utvonalat.

5. Szekciévagas:

A felhasznalok szakaszos vagassal hosszu képet hozhatnak létre, ami stabilabbd teheti a vagast és kivald vagasi
min@séget eredményezhet. A felhaszndldk bedllithatjak a szakaszt regisztracids jelek alapjan, vagy manualisan is
megadhatjak az értéket. Amikor a plotter befejezi a vagast az 1. szakaszban, folytatja a vagast a 2. szakaszban. A kép az

aldbbiak szerint jelenik meg:

r I .

3s0 Section 4

500 Section 3
.

B0 Section 2

B0 Section 1

L 1 4
Y
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Fajlfunkcid (Opcidk oldal):
A fajlfunkcidk részben kilonb6z6 vagasi paramétereket kezelhet. Ez a rész hasznos, ha ismétl6dé feladatokat hajt végre

kiilonb6z6 objektumokon, mivel lehetévé teszi a gyakran hasznalt vagasi paraméterek mentését és késébbi betoltését.

® Egyéni hordozdk: Ez a szakasz felsorolja a legutébb Iétrehozott és hasznalt paraméterbeadllitasok fajljait. Tobb mint 50

fajlt menthet el a vagasi feladatok egyszerUsitése érdekében.

® Alapértelmezett: Ez a szakasz tartalmazza azokat a referencia beallitasokat, amelyek a legjobb vagasi eredmények

ttttt

egyes anyaggyartok szerint esetleg mdédositani kell.

® MENTES: Ez a funkcid a jelenlegi nyomtatdilleszt-program paraméterbeallitasait egy fajlba menti a szamitégép

megadott helyére. (A mentett paraméterbeallitasi fajlok az RX Il sorozat kiterjesztéssel lesznek ellatva)

® BETOLTES: Ez a funkcid lehet6vé teszi a korabban mentett nyomtaté-illesztéprogram paramétereinek betoltését.

® ORIGINAL: Ez a funkcié betolti a nyomtatd illeszt6program gyari alapbeallitasait.

® ALAPERTELMEZETTE MENTES: Ez a funkcié lehet6vé teszi az aktudlis nyomtatdilleszt-program paramétereinek
mentését alapértelmezett inditasi beallitasként.

® TORLES: Ez a funkcid torli a ,Egyéni hordozdk” szakaszban kivalasztott fajlt, mig az ,Alapértelmezett” szakasz
beallitasai nem torolheték. Felhivjuk figyelmét, hogy a torlési funkcio csak a ,,Egyéni hordozdk” szakaszbdl tavolitja el a
fajlt, nem tavolitja el az .RX fajlt a merevlemezérdl. Ha teljesen el szeretné tavolitani a fajlt a merevlemezérél, akkor

azt manualisan kell torolnie az operdcids rendszerébdl.

Megjegyzés:
Ha Windows 2000 vagy XP operaciés rendszert hasznal, akkor a vagoparaméterek
megfelel6 mentéséhez gyszédjon meg arrél, hogy rendszergazdai vagy rendszergazdai
jogokkal rendelkezé fidkkal jelentkezett be.
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4.7.2 RX Il sorozat Nyomtatéilleszté-beallitasok > Toll oldal

Az RX Il sorozat 16 kiilonb6z6 szint haszndl a vagas soran alkalmazott 16 kilonb6z6 paraméterbeallitds, koztik a vagasi
sebesség, az er6 és a penge eltolasanak bedllitdsainak jelolésére. Ezeket a szineket ,tollaknak” nevezzik. Tekintse az egyes
tollakat inkabb kijelolt vagdbeallitasoknak, mint szineknek. A fekete, piros és kék szinekbdl allé képet az egyes szinekhez
kijelolt vagdbeallitasok felhasznaldsaval dolgozza fel a rendszer. A legfeljebb 16 kilonb6z6 toll (vagdparaméter-bedllitas)

kihaszndlasahoz gy6z6djon meg arrdl, hogy grafikus szoftvere felismeri és felhaszndlja a GCC RX Il sorozat

nyomtataillesztéprogramja altal kijel6lt 16 tollszint (lasd a 4-21. dbrat).

Ootoay | Fen PFarer | AU Irevialler

M Coks  Spwmi] Foiga  Difid  Drew Cuffremd - Legth s

SaiuE e

3 B " =1 02=0 [T [T

3 B 1) 0250 M A i

i L] = 1) 020 M (1]1]

5 B # 0750 [ 11c]

= B 7 =) 035 M e

7 B T & 1irri] M [

& B 7 = 1] 0350 [ il

3 I 72 1] nEn [T oo

10 | I =1} 1] [ 111]

11 B =l 1ger1] M/ A 111

12 [ 7 = 0250 M alr .
Cpssid 1 J‘ T2 &mld
Fasze: o I | Him a
Difeat Al bl LAY P oS
Lty aj _ ses | DweiCod

breade il
Db Tt
; il 1
o | — B 21 il LS B v U L
Erad | | LY i | k| o ok B

4-21. dbra

Ha sajat szineket szeretne megadni egy adott vagdbedllitashoz, akkor csak annyit kell tennie, hogy duplan rakattint az adott
tollszinre a tollmeniliben, és megnyilik egy szinkezelS ablak, ahol kivalaszthatja a ,,sajat szinek meghatarozasa” lehet6séget
a sajat szinének meghatarozasahoz (Iasd az aldbbi képet). Ez akkor hasznos, ha a kép olyan szinekbdl all, amelyek nem
szerepelnek a tollmeni alapértelmezett szinvalasztékdban, és a kép mddositasa helyett egyszer(ien csak a jelenlegi kép

meglévd szinei alapjan szeretné hozzarendelni a vagdbeallitasokat.
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4-22. dbra

Megjegyzés:

vagoparaméter-beillitast.

A GCC RX Il sorozatu illesztéprogram fajlonként legfeljebb 16 tollszint vagy kulonbézé

Sebesség (Toll oldal) [ALAPERTELMEZETT BEALLITAS: 72 cm/masodperc]

A sebességcslszka szabdlyozza a vagd mi(ikbdési sebességét 3—153 cm/masodperc tartomanyban. A GCC RX Il sorozat

maximalis vagasi sebessége 153 cm (60 hlivelyk) masodpercenként.

Erd (Toll oldal) [ALAPERTELMEZETT BEALLITAS: 80 g]

Az er6csuszka szabdlyozza a vagasi er6t mikodés kézben, 0—-600 g kdzotti tartomanyban.

Eltolas (Pen Page) [ALAPERTELMEZETT BEALLITAS: 0,25 mm]

Az eltolas csuszka a hasznalt pengétdl fliggben szabalyozza a penge eltolasat.

Die Cut (Toll oldal)

A Die Cut funkcid lehet6vé teszi az anyag hatlapjanak atvagasat. Ehhez a funkcidhoz csak az els6 8 tollat hasznalhatja.

Ha az 1. szamu tollat valasztja, és rakattint a Die Cut funkciéra, a 9. szamu toll az 1. szamu tolla valik*, igy ugyanazon

vagasi vonalhoz kulénb6z6 paramétereket allithat be. (4-24. dbra)

Mikodés
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4-23. 3bra 4-24. ibra

Az 1. toll és az 1.* toll esetében is szlikség szerint beallithatja az eré és a hosszlsag paramétereit. Példaul:

| Blade

Top layer
Backing sheet 4.25. sbra
Kiss cut Die cut
l 1. toll*: Az anyag hatlapjanak atvagdsa
1. toll: Csak a vinil atvagasa y

Dia Cut
e 4-26. sbra

Matrica

Kiss Cut
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Kép méretezése (Toll oldal)

A Képméretezés funkcidval beallithatja a hordozé hosszdnak és szélességének képméretét, hogy csdkkentse a vagasi
feladat feldolgozdasa soran a kiilénb6z6 hordozdk hasznalata miatt a tényleges hossz és az idedlis hossz kdzott fennalld

eltérést.

4.7.3 RX Il sorozat Nyomtatéilleszté-beallitasok > Papirlap

(o
i) RXI-1015 Properties ' ‘ [
General Sharing | Pors I Advanced I Color Management I Security | Cptions
Pen | Paper | AAS Installer
Paper Size Unit
X B | mm @ Metric {mm)
¥ 101600 mm ) Imperial {nch)
Language I
English v] [ Change
Wersion No.
RXI-0MS
All Rights Reserved.
DV 1.02-01b
Copyright {c) Great Computer Co. '
I www gooworld .com ]

or ] Commea ) o]

Papirméret (Papir oldal) [ALAPERTELMEZETT BEALLITAS: Y = a gép szélessége; X automatikusan Y hosszanak kétszeresére

lesz bedllitva]

A papirméret a teljes munkatertletet jelenti. Az X érték a hosszusagot, az

Y érték a szélességet. A papirméretet a kép méretével megegyezben kell beallitani, igy jobb vagdsi min&séget érhet el.

Mértékegység (Papirlap) [ALAPERTELMEZETT BEALLITAS: Metrikus (mm)]
Itt beallithatja a kivant mérési szabvanyt, amelyet az RX Il sorozati nyomtato illesztéprogrammal szeretne hasznalni.

Valaszthat a metrikus és az angolszasz szabvanyok kozul.
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4.8 Hogyan allitsa be a vagast/kiss cut-ot az Adobe lllustrator és a CorelDraw plug-in
szoftverén keresztiil
A die/kiss cut funkcid lehet6vé teszi két vagdsi paraméter meghatarozasat egy vagasi vonalon belll. Ezt kézvetlenul az

Adobe lllustrator és a CorelDraw plug-in szoftverén keresztil allithatja be, ahelyett, hogy az illeszt6program beallitasait

madositand, ha a vonalat zold szinlire (RGB 255) allitja, majd a vezérl6panelen bedllitja a hosszUsagot és az erét.

1. Valassza ki a munkateriileten azt a konturt, amelyen die/kiss vagast szeretne végrehajtani.

B U= kK oo W- iy F-E . LU
bl o= _|.\,.__ - B 0, o i
. v - ¥ 1 . w s - . - - - =
.
-
u - a
L g . o il . | [l i.-'
L ] =
x i
% o b
. B ' L | & 1
3 i
A

\

o i
SN R B

‘K TR 1 ! 1 '

4-27. dbra

2. Allitsa a szint zoldre (RGB 255), majd kattintson az ,,OK” gombra

(Megjegyzés: Csak a z6ld szinkdd (RGB 255) azonosithatd a die/kiss cut funkcidval, kérjik, ne valasszon mds szint, mert
ellenkezd esetben a funkciéo nem fog miikddni)

Chdlne Fan 5
.m-p-@ — el »

L ] - T R T -
oy LT = g =
o

iFiied 11 gl

[omrp g
Tl SRR TR —
i il el = - H 4-28. abra
[ — 3 = e =
e O | g — P
Fro-paener 1 ™8 ™
Baand 1o
S S e T
Lo - re=.
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Cutling Pen }C

Cagners:

BALEr lemitt

Ling caps:

Postion 100

Crgerpi 3

oK Cancel Belp

4-29. dbra

3. Akontur szine zéldre valtozott.

B il e Fy TG = L |
B e s o = 5- ¢ om g
1 " - ® i F = " = - i - - - " - a .
Sk -- s
¥ LN R A | !‘
1
¥ s | 1
3 -L Y] -
| 1
" - [ n :_
] /
L] - [ L]
-
=
- & - L
i
B
UlEad @y =@ EEN i N
= ¥ - e
T R p— © - p——_—— 2 s e —

4-30. abra
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4. Vdlassza az ,On/Off Line” >, MISC” meniipontot, a nyilgombokkal valassza ki a ,,Die/Kiss Cut” funkcidt, majd nyomja meg az ,,Enter”
gombot.

5. Kattintson a bal nyil gombra a kévetkez§ oldalra |épéshez, hogy bedllitsa a hosszusag értékét (0,2 mm ~ 9,0 mm),

majd kattintson az ,ENTER” gombra.

6. Kattintson a bal nyil gombra a kévetkez6 oldalra |épéshez, allitsa be az eré értéket (45 g — 450 g), majd kattintson az
»ENTER” gombra a beallitas befejezéséhez.
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4.9 Hogyan készitsiink vagasi fajlt vonalkéd funkciéval

A vonalkdd funkcié lehet6vé teszi a vonalkdd grafikdk és a vagasi fajlok 6sszekapcsoldsat. A vonalkéd grafikak
hozzdadasaval a vagasi fajlhoz a plotter automatikusan elvégezheti a vagdsokat a vonalkddban kddolt informacidk alapjan.

Ez kiilondsen hasznos tételvagas vagy specialis kévetelményeket tdmaszto vagasi feladatok esetén, mivel nagyobb
hatékonysagot és pontossagot biztosit.

1. Importélja a vagni kivant képet.

=

w3
%O
16
T

-
4 ]

. O A S A . ks N

2. Lépjen az Eszkdzok -> Szkriptek -> Szkript futtatdsa... meniipontra.
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3. Valassza a ,GlobalMacros (GCCAASII_Draw.gms)” elemet, majd a Futtatds gombot.

I
: Bun Macre = Eum blazic

H &30 Rave

S iy Sieg Iniy
Fil Edi

Crewte ¥

e
esieiis Demte
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Dotz T
CalrrdneMemar ko ar® mend ) Pagerplody . .
Dl bari® resdoa (e de ks reick, grd) Sy AR Comions rlsag Syviem VEA
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4. Megnyilik az ,,AASII Reg. Mark Setting” ablak. Jelélje be a jel6l6négyzetet, majd kattintson az Alkalmaz gombra.

Megjegyzés:
R Mk by g mrw Make by page size (Oldal mérete szerint): vonalkéd generalasa
P Goerate tartcede (=12 Sgt mmbers) oldalanként.
¥ Gaeramate harcode ol bodh e
| 135% Vonalkdd generaldsa (3—12 szamjegy): a bevitt szamokhoz
kapcsolodé vonalkdd generalasa. Kérjlk, vegye figyelembe, hogy
; ﬁm a vonalkdd szamdanak meg kell egyeznie a vagasi fajl nevével.
LergExmm}: IT TREES 1]
Thknessinm; | T 1-2) Vonalkdd generaldsa mindkét végén: vonalkddok generdlasa a
L [@ &= kép mindkét végén.

7 St By
¥ Seplm]; |p_-n 00600

e N R

"
"H'H!'-':mﬂ! T[N
ru.u!"rl:npi.i‘ i {1820
I~ Copem with nuiing

Aophy Cancel
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5. Avonalkéd létrehozdsra kerdil.
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6. Lépjen a Fajl menii ,Mentés masként...” opcidjdhoz, és valassza ki a nyomtatashoz kivant fajlformatumot.
Nyomtassa ki a fajlt a nyomtatdjaval, hogy elGkészitse a kés6bbi vagashoz.
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7. Lépjen a F4jl menii ,Nyomtatas...” opcidjahoz, vagy kattintson a ,,Nyomtatdas”

megnyitdsahoz, hogy elmentse a vagasi fajlt a vonalkéd funkcidval.
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gombra a Nyomtatds ablak

8. Lépjen az ,Elrendezés” fiilre, és 4llitsa be a ,Grafika athelyezése a bal alsé sarokba” opciét.
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9. Lépjen az ,Altalanos” fiilre, jelolje be a , Nyomtatas fajlba” opcidt, majd kattintson a Nyomtatas gombra.
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Megjegyzés: gy6z6djon meg arrdl, hogy a fajl neve megegyezik a 4. [épésben megadott vonalkdd szamaval.
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10. Nyissa meg a SmartCUT programot. Adja meg a mappa helyét a kényvtar beallitdsahoz, majd kattintson az OK gombra.
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Megjelennek az 6sszes fajl, amelyet a vagashoz mentettek a vonalkéd funkciéval ebbe a hot folderbe.
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11. Allitsa be a kommunikacids portot, majd kattintson az OK gombra.
=

oo

Dl i 10 L B e pia

B vl Bat] dnlied

R Sy ot SbeFla ]
A pm Tl Gri-EGR000R AT A A
25 AR G O b
AT o LD R =grod L BRE
|, e e o |
Fiet [ e

12. Helyezze be a nyomtatott hordozdt. Kattintson a Szkennelés ikonra a vonalkdd felismerésének és vagasanak elinditdsahoz.
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Megjegyzés:
Ha Uj fajlt ad hozza a hot folderhez, kattintson a , Frissités” gombra, és a rendszer megjeleniti az Ujonnan hozzaadott fajlt.

Ha barmilyen hiba torténik, a részletek megjelennek a Hibalizenetek mezében
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Megjegyzés:

Ha a készulék nem reagal, inditsa Ujra a készlléket a m(ikodés helyredllitasahoz.
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4.10 Referencia paraméterek beallitasa kiilonb6z6 anyagokhoz

A tablazatban szerepld, GCC altal ellenérzott anyagokhoz a kdvetkez6 referenciaparamétereket kell hasznalni.

Személyre szabott/fali

Anyag Ty Jarmd{matricak Ablakdiszités Ablakfdéliazas
Kés piros piros piros piros / sarga
A penge hegyének hossza (mm) 0,28 0,27 0,25 0,09
Eré (g) 105 85 95 70
Sebesség (cm/sec) 72 60 65 72
Elmozdulds (mm) 0,25 0,25 0,25 0,25

Ajanlott modell

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma,

EX, AR EX, AR EX, AR EX, AR
Anyag Sablon Fényvisszaver6 fdlia Flokkolas Karton
Kés piros / zold z6ld z6ld z6ld
A penge hegyének hossza (mm) 0,3 0,5 0,3 0,3
Eré (g) 180 380 135 165
Sebesség (cm/sec) 15 3 30 30
Elmozdulds (mm) 0,25/0,5 0,5 0,5 0,5

Ajanlott modell

RX, Jaguar, Puma, EX,

RX, Jaguar, Puma,

RX, Jaguar, Puma, EX,

RX, Jaguar, Puma, EX,

AR EX AR AR
Anyag Magnesek Védofolia Strassz Homokfuvé maszk
Kés z6ld z6ld z6ld kék
A penge hegyének hossza (mm) 0,8 03 0,8 0,27
Eré (g) 580 320 190 85
Sebesség (cm/sec) 3 3 15 60
Elmozdulas (mm) 0,5 0,5 0,5 0,25
RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma, EX,
Ajanlott modell RX, Jaguar RX, Jaguar, Puma
EX AR
Anyag Kis betdk (vinil)
Lapat fekete
A penge hegyének hossza (mm) 0,27
; vastag: 150
Sl vékony: 90
Sebesség (cm/sec) 9
Elmozdulas (mm) 0,175

Ajanlott modell

RX, Jaguar, Puma

Mikodés
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utmutato

5. fejezet Automatikus beallité rendszer

Felhivjuk figyelmét, hogy ez a fejezet csak az AASII hasznalatara vonatkozd Utmutatast tartalmaz; a [épésrél 1épésre sz616
utasitasokat a kovetkez6 fejezetekben talalja: 08_A-3 CorelDraw plug-in, 08_A-4 Illustrator plug-in, 08_A-5 GreatCut plug-in.

5.1 Bevezetés

Az RX Il sorozatu vagéplotterek alapfelszereltségként tartalmaznak egy automatikus igazitd rendszert (AAS I1), amely a

grafika kéré nyomtatott regisztracios jelek felismerésével garantalja a preciz kontlirvagds minGségét.

Figyelem

B Keriilje el az AAS modult vizszintesen megvilagité fényforrasokat.

VIEGFELELO

B NE vegye le az AAS modul fedelét miikédés kdézben.

- TILOS

Automatikus igazité rendszer 5-1
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5.2 AAS konturvagé rendszer ()

Az AAS rendszer rendelkezik egy kalibracios eljarassal, amely biztositja az AAS m(ikodésének maximalis pontossagat. Az
AAS m(ikddtetéséhez elGszor meg kell ismernie a hordozé adagoldsanak mdédszerét. (Lasd a 4.1 Hordoz6 betdltése cim(i

részt.)

5.2.1 Figyelmeztetés a regisztracios jelekrél

Az elsé regisztracios jel kilonleges kialakitasu, hogy az AAS automatikus felismerése sordn azonosithaté
legyen a kiindulasi pont. A regisztracids jelek automatikus leolvasasdhoz a kévetkez§ évintézkedéseket kell

figyelembe venni.
B Ahordozé tipusa
B Regisztracios jel mintaja
B Aregisztracios jelek észleléséhez sziikséges olvasasi tartomany

B Aregisztracids jelek és a hordozé elhelyezkedése A
regisztracios jeleknek:

B GreatCut vagy GCC CorelDRAW plug-in tipusu vagdszoftverrel kell 1étrehozni

B Fekete szinlek (a regisztracids jelek nyomtatdsi mindsége elengedhetetlen; a helytelen, rosszul
igazitott szinek, az elmosddott vagy elken6dott nyomtatas pontatlan vagasi eredményhez vezethet)

B Hossz: Ajelek hossza
- Tartomany: 5 mm-50 mm
- Optimalis bedllitds: 25 mm

B Vastagsag: A jelek vonalvastagsaga
- Tartomdny: 1 mm—2 mm
- Optimalis bedllitds: 1 mm

B Margé: A jeldlések és a képek kdzotti tavolsag
- Tartomany: 0 mm-50 mm
- Optimalis bedllitas: 5 mm

A vago nem képes felismerni a jeloléseket, ha:

B Avagéfej nem talalhatd az elsé jel kiilsé teriiletének kdzelében az észlelés el6tt (az elsé jel
automatikus észlelési teriletét |asd az 5-7. oldalon talalhato képen).

A hordoz6 vastagsaga meghaladja a 0,8 mm-t
Atlatsz6 hordozét haszndlnak

Nem monokrém rajz. A jelek nem olvashatdk, ha szines hordozdra nyomtatjak Gket

A hordoz6 fellilete piszkos vagy gy(rott

Automatikus igazité rendszer 5-2
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utmutato

5.2.2 AAS Il az RX ll-n -sorozat

Az AAS 1l jel6lésmintaknak harom tipusa létezik: 4-pontos pozicionalas, szegmentalt pozicionalas és tobbszoros
masolatok. Fontos tudni, hogy a tervek tintasugaras nyomtatdval torténé kinyomtatasa elGtt a regisztracids
jeleket olyan vagészoftverekkel kell Iétrehozni a grafikai terveken, mint példdul a GreatCut, a SignPal vagy a GCC
CorelDraw plug-in. A kézzel rajzolt jeleket vagy abrakat a GCC vagoplotterek nem tudjak feldolgozni. A

vagoészoftverekben torténd regisztracids jelek beallitasardl tovabbi részleteket a mellékletekben talal.

1. 4 pontos pozicionalas
Ez az alapvetd jel6lésminta, amelynek segitségével az AAS Il automatikusan felismeri a négy regisztracios jelet, és a
jelek belsejében konturvagast hajt végre.

| Parancs: Esc.D1;(XDist);(YDist):
| Elrendezés: 4 regisztracios jel a terv 4 sarkaban

I

2. Szegmentalt pozicionalas
A 4 eredeti pont mellett mind az X, mind az Y tengelyen kézbensd regisztracios jeldlések kerilnek hozzdadasra, hogy
segitsék a pontos konturvagast, kiiléndsen nagy képek vagdasa esetén.

| Parancs: Esc.D2;(XDist);(YDist);(XStep);(YStep):

[ | Elrendezés:
Kdzbenss tavolsdg az X tengelyen: 200—-600 mm, alapértelmezett
érték 300 mm Kbzbensé tavolsag az Y tengelyen: 200-600 mm,
alapértelmezett érték 300 mm

Automatikus igazité rendszer 5-3
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| Nagy pontossagu hosszu képek vagasa
Az RX Il sorozat szakaszos vagast hajt végre a kimeneti minGség javitasa érdekében.

O Az objektum a szegmentalis pozicionélasi paramétereken alapuld szekciéminta szerint kertil
kinyomtatasra.

@ Vigési sorrend: 1. szakasz -> 2. szakasz -> 3. szakasz -> 4. szakasz

3. Tébbszords masolat
A funkcié a képek masolasara szolgal, hogy egyszerre tobb képet is kivaghasson. Az AAS Il érzékelS automatikusan

beolvassa az egyes képek regisztracios jeloléseit, hogy biztositsa a konturvagds pontossagat.

[ | Parancs: Esc.D3;(X masolat);(Y masolat);(szdkoz):
| Elrendezés:

Automatikus igazité rendszer 5-4
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5.2.3 5.2.3 A rajzolasi irany automatikus megkiilénboztetése

A felhasznaldk kényelme érdekében az RX |l sorozat automatikusan felismeri az anyag adagolasi iranyat a konturvagas
soran. Az 5-1. dbra az anyag standard irdnyu (1->2->3->4) adagolasa esetén a regisztracios jelek felismerésének
sorrendjét mutatja, mig az 5-2. dbra azt szemlélteti, hogyan ismeri fel az RX Il sorozat a regisztracios jeleket (3->4->1-
>2) az anyag forditott iranyu adagoldsa esetén. Az RX |l sorozat képes felismerni a regisztracids jeleket és elvégezni a

konturvagast, fuggetlendil attdl, hogy a felhasznald hogyan adagolja a hordozét.

Az iranyfelismerés lépései:
(Lasd az 5-2. abrat)

a. A 3. regisztracids jel pozicidjanak felismerése
b. Tovabbhalad a 4. regisztracids jelhez az irany felismerése érdekében
(Az iranyfelismerési eljaras a 4. regisztracios jel felismerésével torténik)
C. Az informdcidk bekerilnek a vezérl6be, és a kimenet el6tt Ujraszdmitdsra keriilnek

d. A regisztracids jel felismerése és az objektum kimenete megvaldsul

(Regisztracios jel felismerési sorrend:

r j I_ |_| 3->4->1->2)
5 4 1 2
(] . C =

Starciard Miadea Fesiding Dirpction 1-22->3-4 Raversed Madia Fodding Dirsction 3-54-51-52

5-1. abra 5-2. abra
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5.3 -teszt

Az AAS konturvagas elvégzése el6tt ajanlott kinyomtatni egy tesztfajlt, hogy megbizonyosodjon az AAS Il vagasi
pontossagardl. Kérjik, latogasson el a GCC weboldaldra, és a Letdltési teriileten toltse le a tesztfajlokat.

https://www.gccworld.com/download.php?act=view&id=20

Sodtwara

Prosdiusct Bross baeno

Drivear

Wi Marmespd

Két tesztfdjl all rendelkezésre az AAS ll-hez:

1. AASII_X_Y_Offset_Caberation_A4 .eps (A4 méret)

2. AASII_X_Y_Offset Caberation_600_600 .eps (Alapértelmezett bedllitas, teszteléshez ajanlott)

B Nyomtassa ki a tesztgrafikat. (Kérjiik, hasznaljon nagy felbontast nyomtatét.)
B Toltse be a grafikat az RX Il sorozatba, és kiildje el a fajlt a vagasi feladat teszteléséhez
B Ha barmilyen beallitast el kell végezni, az alabbi Iépéseket kévetve médosithatja az eltolasi értéket:
[ | Mérje meg az eltolasi értékeket a kinyomtatott vonal és a tényleges vagdsi vonal kozott.
[ | irja be az AAS eltolast a MISC funkcidba az imént mért értékek szerint, majd
nyomja meg az Enter gombot

[ | Tesztelje Gjra a vagdst

B Az AASIIX és Y eltoldsi értéke a kovetkezGképpen van meghatarozva:
A vizszintes vonalat X-ként, a fuggdlegeset pedig Y-ként hatdrozzuk meg (a vagdplotter felé nézve)

Automatikus igazité rendszer 5-6
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MHaa tényleges vagasi vonalat és a nyomtatott vonalat az
eredetjel irdnyaba kell mddositani, akkor egyszer(ien adja hozza az eltolas negativ értékét. Ha az

irany az eredetjel ellenkezéje felé vezet, akkor adjon meg pozitiv értékeket az eltolashoz (Iasd a
kovetkez6 dbrakat). Ez a moédszer ) bot L tengelyek.

* Ay eI D
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* Wiy el e b
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L. el
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i

l' L}
]_ % Cuileg e LI | L \ |—J
'I:Irigin Prirdieg b {Jnﬂm T
Sredey el
Megjegyzés:

B Az AAS Il bedllitdsainak médositasa elétt kérjiik, végezze el a szélesség és hosszusidg méretezését.

B A penge eltolasi értéke nincs beallitva ehhez a tesztgrafikahoz, kérjik, allitsa be az On altal
hasznalt penge szerint.

B Ha barmilyen kérdése van, kérjiik, vegye fel veliink a kapcsolatot, vagy forduljon a helyi
forgalmazdéjahoz segitségeért.
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5.4 Regisztracios jel eltolas -tartomany

Kérjlk, helyesen helyezze be a hordozot (Iasd az asztalon talalhatd igazitd vonalzdt), hogy a regisztracios jelek biztosan
felismerhet6k legyenek. Az aldabbi tartomanyt meghaladé eltérés a felismerés meghiusuldsahoz vezet.

Regisragan Mark Length eanpe 5 = 9 m=m

L (Regntration Mark Length)

U enatson of Begisiration Mk

L . L
] ST PR 1__:'l-_ .

Regisiration Mak Lesgth rasge Smm 5 L < $0mm

5.5 Kontur -vagas

A pontos konturvagashoz az AAS funkcidval kévesse az alabbi lépéseket:

Grafika létrehozasa

B «Készitse el a szoftverben a nyomtatni és vagni kivant grafikat.

1. tipp: Hagyjon némi helyet a grafika és a konturvonal kozott.

TIPP 2: Hozza létre a konturt egy kiilon rétegen, és rendeljen hozza egy masik szint.

[ | Adjon hozza regisztracios jeleket a grafika koré.

Megjegyzés:

A Tobbszoros masolat funkcid is rendelkezésre all. Ez automatikusan lemasolja a grafikat és a regisztracids
jeleket.

Automatikus igazité rendszer 5-8
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m A regisztracios jelek elhelyezése

B Az AAS elrendezési utasitas:

= A4S 11RO Loyout isiruction
WORKABLE AREA

* Az 1jel automatikus felismerési funkcidja lefedi a sziirke teriletet

m Javasolt 30 mm-es margo a hordozo lapjanak bal és jobb oldalan.
m  Javasolt 20—-30 mm-es margo a hordozdlap tetején, és legaldabb 50 mm-es margo az alsé szélén, hogy
megakadalyozzak a lapok leesését vagy barmilyen hibat a hordozé méretezése kozben.

M A grafikdk nyomtatasa

[ | Nyomtassa ki a grafikat és a jeloléseket a nyomtatojaval

B Tekercses hordozéra térténd nyomtataskor tgyeljen a kévetkez6 tajolasra:

Méretezés = 100%).
( )

Automatikus igazité rendszer 5-9
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Helyezze a kinyomtatott anyagot a vagogépre

B Akiindulasi jel eltér a tobbi regisztracids jeltél. Kérjik, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
hordozé a megfeleld iranyban legyen betdltve.

T e \I

m Vagja ki a konturt

[ | Kildje el a szoftverbdl a parancsot a konturvagasi feladat végrehajtasahoz.

5.6 -hez kapcsolédé tippek

A kontlrvagas jobb eredményeinek elérése érdekében az alabbi tippeket adjuk az On tajékoztatasara.

B A fényforrasokat tartsa egyszerlinek, és kerilje a vagdgép oldalairdl érkezé megvilagitast.

B Az AAS haszndlata el6tt modositsa a maximalis papirméretet az RX Il sorozatu illesztéprogram
tulajdonsagaiban. Keresse meg az RX Il modellt a szamitdgép ,Nyomtatok és faxok”
mappajaban.

Nyissa meg a Tulajdonsagok ablakot, és valassza a ,Papir” fiilet. Allitsa be

a maximalis papirméretet X-re 1200 mm-re.

Ml c 3 vagdsi sebességet 300-600 mm/masodperc kdzé.
[ | Kerulje el, hogy a regisztracios jelek a szoritéhengerek palyajan helyezkedjenek el.
[ | Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hordozd széle nem hajlik fel a regisztracios jelek észlelésekor.

Automatikus igazité rendszer 5-10
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6. fejezet Karbantartas

Ez a fejezet a vagodplotterhez szlikséges alapvetd karbantartasi feladatokat (azaz a vagoplotter tisztitdsat) ismerteti. Az
aldbbiakban emlitett eljarasok kivételével minden egyéb karbantartdsi munkat szakképzett szerviztechnikusnak kell

elvégeznie.

6.1 A vagé -plotter tisztitasa
A gép megfelel6 és rendszeres tisztitasa biztositja a gép optimalis teljesitményét.

® A vagoplotter tisztitasa elétt huzza ki a
csatlakozédugot a konnektorbdl, hogy elkerllje az
aramutést.

® Soha ne hasznaljon oldészereket, surolészereket
vagy erds tisztitoszereket a tisztitashoz. Ezek

megsérilhet a vagoplotter felulete és a mozgo
alkatrészek.

Ajanlott maddszerek:

@ Ovatosan torélje le a vagéplotter feliiletét szészmentes ruhdval. Szikség esetén hasznaljon vizbe vagy
alkoholba martott nedves ruhat. Szaritsa meg, és tordlje le az esetleges maradékot egy puha, sz6szmentes ruhaval.

@ Torolje le az 6sszes port és szennyez8dést a szerszamtarto sinekrél.

® Porszivoval tavolitsa el a felhalmozddott szennyezédéseket és hordozdanyag-maradvényokat a szoritohenger burkolata
alol.

® Tisztitsa meg a nyomdlemez, a papirérzékel6k és a szoritdhengerek feliiletét vizbe vagy alkoholba martott nedves
ruhdval, majd szaritsa meg puha, sz6szmentes ruhaval.

@ Tordlje le a port és a szennyez6déseket az allvanyrdl.

Karbantartas 6-1
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6.2 Aréacsos -dob tisztitasa

1. Kapcsolja ki a vagdplottert, és tolja el a szerszdmtartét a tisztitandd teriiletrél.

2. Emelje fel a szoritéhengereket, és tolja el ket a racsos dobtdl a tisztitashoz.

3. Hasznéaljon sortés kefét (fogkefe is megfelel8) a por eltdvolitdsdhoz a dob feliiletérél. Tisztitas kdzben kézzel forgassa a

dobot. Lasd a 6-1. abrat.

6-1. dbra

6.3 A szorit6 -gorgdk tisztitasa

1. Ha a szoritéhengerek alapos tisztitdsra szorulnak, szészmentes ruhdval vagy vattacsomoval térélje le a felhalmozédott
port a szoritdbhengerek gumi részérél. Hogy a szoritohengerek ne forogjanak a tisztitas kozben, ujjaival fogja meg 6ket,

hogy megakadalyozza a forgast.

2. A mélyen bedgyazddott vagy makacs por eltdvolitidsdhoz hasznéljon szészmentes ruhat vagy vattacsomoét, amelyet

alkohollal nedvesitett meg.

Megjegyzés: A vagoplotter napi karbantartasa nagyon fontos. A jobb vagasi pontossag és
kimeneti minéség érdekében gondoskodjon a racsdob és a szoritéhengerek rendszeres

tisztitasarol.

Karbantartas 6-2
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7. fejezet Hibaelharitas

Ez a fejezet segit Onnek a gyakran el6forduld problémak kijavitdsdban. Miel6tt belemennénk a fejezet részleteibe, gyéz8djén

meg arrél, hogy az alkalmazasi kdrnyezete kompatibilis a vagéplotterrel.

Megjegyzés:
Mielétt szervizbe vinné a vagoplottert, gy6zédjon meg arrdl, hogy
a hiba valéban a véagoéplotterben van, és nem interfészprobléma,

a szamitogép meghibasodasa vagy szoftverprobléma eredménye.

Miért nem mdkaodik a vagoplotter?

Lehetséges okok:

7.1 -problémak

El6szor ellendrizze a kovetkez6ket:

B A hdlézati kdbel megfelel6en van-e csatlakoztatva?

B A halézati kdbel megfelel6en van-e csatlakoztatva a tdpcsatlakozéhoz?

B Vildgit még a tapellatas jelz6fény?
Megoldasok:

Ha az LCM képes megjeleniteni az lGizenetet, a vagdplotter normadlis allapotban van. Kapcsolja ki a vagdplottert, majd

kapcsolja be Ujra, hogy megnézze, tovabbra is fennall-e a probléma.

Ha az LCM nem képes lizenetet megjeleniteni, vegye fel a kapcsolatot a keresked6 technikusdval.

Hibaelharitas 71
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7.2 -kezelési problémak

Bizonyos mechanikai problémak vagy Gizemzavarok m(ikodési problémakat okozhatnak. Az LCM-en megjelend hibaiizenetek
elGszor a problémat jelzik, majd az ajanlott intézkedéseket. Ha az ajanlott intézkedések végrehajtasa utdn a probléma

tovabbra is fennall, vigye szervizbe a vagdplottert.

Ez az tuzenet azt jelzi, hogy probléma lehet az X

Hiba, ellendrizze a tengelyen. Ellendrizze, hogy a dob megfeleléen

hordozét, a dobot vagy mdkaodik-e, és hogy a hordozé megfeleléen van-e

az X-motort

betoltve. Javitsa ki a problémat, majd kapcsolja be udjra

a késziléket a rendszer ujrainditasdhoz.

Ez az uzenet azt jelzi, hogy a Y tengelyen fellépé

Hiba, ellenérizze a probléma miatt akadaly allhat a szan utjaban.

hordozét vagy az Y- Javitsa ki a problémat,

motort

majd kapcsolja be ujra a késziléket a rendszer

Ujrainditasidhoz.

Ez az uzenet azt jelzi, hogy a penge fel/le érzékelsje

Hiba, ellenérizze a meghibdsodott. Kapcsolja be ujra a készuléket a

szillitéegység érzékeljét rendszer Ujrainditdsdhoz. Ha a probléma tovabbra is
vagy a VC motort

fennall, hivjon szervizt.

Ez az uzenet azt jelzi, hogy a vagas tullépte a vagasi

A grafikon levagédott. hatért. Helyezzen be nagyobb hordozét, vagy

Adatok a pufferben méretezze at a rajzot kisebb méretre, majd nyomja meg

a gombot, majd az LCM kijelzét a folytatashoz.
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7.3 Vagoplotter/szamitogép kozotti kommunikaciés problémak

Az alabbi Gzenetek a vagoplotter és a szamitdgép kozotti kommunikacioval kapcsolatos problémakat jeleznek.

Kommunikacids hiba A csatlakozo kabel megfeleléen van-
Beallitds: MISC. gomb e csatlakoztatva a vagoéplotterhez és

a szamitogéphez?

Igen Nem
Az interfész beillitisa megfeleléen Lasd a 2. fejezetet — A
tortént? vagoéplotter csatlakoztatasa.
I
Igen : Nem
I
4
Probalja meg a vagoplotter és a A port bedllitasdhoz olvassa el a

3. fejezet — Mlkodés leirasa cimi
részt, a ,MISC” gombnal.

szamitégép kozotti

kommunikaciét. Ha ez sem segit,

vigye szervizbe a vagéplottert.

Megjegyzés:

A szamitégépen be kell dllitani a vagéplotter bedllitdsaihoz illeszkedd kommunikacids

paramétereket is.

Ha a vagoéplotter nem ismeri fel a HP-GL/2 vagy

" HP-GL/2 parancs hiba " HP-GL parancsokat, ellendrizze, hogy a
vagéplotterhez alkalmazott HP-GL/2 vagy HP-GL
parancsokat helyesen hasznilja-e.

Hibaelharitas 7-3
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7.4 -problémak

ElGszor ellenérizze a kovetkezbket:

SR I
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vagoplotterével?

A szoftvercsomagja jelzi-e, hogy kompatibilis a szamitégépével és a

Tamogatja-e a szoftver az HP-GL és HP-GL/2 illesztéprogramokat? (*
ellenérizze a szoftver konfiguraciés bedllitésait.)

Igen

A vagoplotter interfésze megfelel a
szoftver kévetelményeinek?

Igen

I
: Nem

v

A szoftver mas

Lasd a 2. fejezetet —

A vilag legismertebb vagészoftverei

rendelkeznek illesztéprogramokkal a
vagoplottereinkhez. Ha nem, haszniljon
olyan szoftvert, amely tamogatja a HP-
GL és HP-GL/2 emulacidt, és a kovetkezd
harom illesztéprogram koézul vélaszthat:

® A3 méret: HP7475A

® A1 méret: HP7580A

® AO méret: HP Draf Pro Exl vagy HP

Draf Master

kabel hasznalatat A vagoplotter
javasolja? csatlakoztatasa.
~N
~
| ~
gen NNem
'y

Probdlia meg

az ajanlott

A szoftvergyarté
biztosit-e mintafajIt?

kabelt

hasznalni.

Igen

Kapcsolja ki, majd
Ujra a vagoplottert, és
prébalja meg djra
elkildeni a fijlt.

I
| Nem
I

v

Tegyen valamit az LCM-en
megjelend hibauzenettel
kapcsolatban, vagy forduljon a
szoftver gyartéjahoz.

Hibaelharitas
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7.5 Vagasi mindségi problémak

Megjegyzés: A vagoplotter napi karbantartasa nagyon fontos. A jobb vagasi
pontossag és kimeneti mingség érdekében gondoskodjon a racsdob és a
szoritohengerek rendszeres tisztitasarol.

A penge megfeleléen van felszerelve, és a penge

tartéja biztonsagosan van régzitve?

Igen Nem
v
A penge tompa Lasd a 2.4. fejezetet: ,A
vagy megrepedt? penge felszerelése”
I
I
Igen I Nem
v
Cserélje ki uj A szerszamnyomas
pengére megfeleléen van bedllitva? (A
Szerszamnyomas
alapértelmezett értéke 80 gf}
|
Igen | Nem
I
4 4
A szerszam eltolasa Allitsa be a szerszamnyomast az
megfeleléen van beallitva? optimalis pengenyomas elérése
érdekében. Lasd a 4.3. fejezetet:
| ,Vagoero és eltolas bedllitasa”
Igen | Nem
I
I
4
Ragadt-e szennyezédés a Allitsa be a szerszam eltolasat
pengére? az optimalis érték elérése
| érdekében.
Igen : Nem
I
Vegye ki a pgngét, és y
tisztitsa meg. Kérjiik, forduljon kereskedéjéhez technikai

tdmogatasért.

Hibaelharitas 7-5
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RX II sorozat miiszaki adatai

Modellszédm RX 11-61 RX 11-101S RX 11-132S RX 111838
Miikédési mod Gorgés tipus

Max. vagési szélesség 610 mm (24 havelyk) | 1010 mm (40 havelyk) | 1320 mm (52 havelyk) | 1830 mm (72 hivelyk)
Max. vagasi hossz 50 m (164 1ab)

Max. hordozé betoltési szélesség | 1326 mm (52,2") | 1635 mm (64,37”) | 2145 mm (84,44")
Min. hordozé betéltési szélesség 50 mm (1,97 hivelyk)

Szoritéhengerek szama 2 | 3 | 4 | 6
Megengedett anyagvastagsag 0,8 mm (0,03 hauvelyk)

Hajtémotor DC szervo vezérlés

Vagasi erg 5-600 g

Max. vagasi sebesség 1530 mm/sec (60 ips) (45°-0s iranyban)

Gyorsulas 4,2 G (gravitaciod)

Eltolas 0-1,0 mm (0,025 mm-es lépésekben)

Memoéria puffer 16 MB

Interfészek USB 2.0 (Full Speed), soros (RS-232) és Ethernet

Parancs tipus HP-GL, HP-GL/2

Mechanikai felbontas 0,006 mm

Szoftveres felbontas 0,025 mm

Téavolsag pontossdag +0,254 mm vagy a mozgas +0,1%-a, attdl fUggéen, melyik a nagyobb

Ismételhetbség +0,1 mm

Automatikus igazité rendszer Teljesen automatikus konturvagé rendszer nyomtatas-vagas megoldashoz

Gorbe- és ivsimitas Igen

Konfiguralhaté origd Igen

Prébavagasi funkcio Igen

Tangencialis tzemmaod Igen

Tulvagas Igen

Ismétlés Igen

Masolas Igen

Rontas Igen

Vezérlépanel LCD (20 szamjegy x 2 sor), 15 gomb, 1 tépfesziltség-jelzé LED, 1 zéld 51

A penge atméréje 2,5mm

Tapellatas 100-240 V AC, 50/60 Hz, max. 3 A (automatikus atkapcsolas)

Teljesitményfelvétel 251,8 watt

Méretek (HxSzxM) mm 437 * 1098 * 479 1147 * 1614 * 651 1147 * 1923 * 651 1147 * 2433 * 756
(HxSzxM) hivelyk 17,2*43,2*18,8 45,2*63,5*23,8 452 *75,7*23,8 45,2*958*29,8
Netto suly 25kg 61,8 kg 71,5 kg 72 kg
Automatikus kikapcsolas Alap

Max. vagasi szélesség 696 mm 1107 mm 1417 mm 1927 mm
Allvany Opcionalis Alapfelszereltség

Kézegkosar Opciondlis

Miksdési Hémeérseklet 15°C-35°C /60 °F-95 °F

kornyezet Paratartalom 25% ~ 75%

RX Il sorozat miiszaki adatai
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(] Kompatibilis a Windows 7 és Ujabb verzidival, valamint a MAC OS X 10.6 és Ujabb verzidival.

(] A miszaki adatok és az adatlap a felhasznalt anyagoktol fliggéen valtozhatnak. A legjobb kimeneti minéség elérése érdekében kérjuk,
gondoskodjon a gép rendszeres és megfelel6 karbantartasarol.
(] A GCC fenntartja a jogot, hogy a miiszaki adatokat barmikor, el6zetes értesités nélkiil médositsa.

] A GCC altal tanusitott nyomkdvetd anyag az Avery MPI 3000.

(] A fent felsorolt miiszaki adatok csak a GCC altal tanusitott hordozdkkal valé hasznalat esetén érvényesek.

RX Il sorozat miiszaki adatai A1
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Vagoéfej miiszaki adatai

Vastag fluoreszkald és ablakfdlidk vagasdhoz. Szabvanyos vinil anyagok finom
vagdsahoz is.
265019700G

A penge 45°-0s, piros kupakkal, 0,25 mm-es pengeeltolassal és 2,5 mm-es
pengemérettel rendelkezik.

———————————

Fényvisszaver§ vinil, karton, homokfuvott, flokkolt anyagok és sablonok éles
széleinek vagdsahoz.

265017540G
A penge 60°-0s, zold kupakkal, 0,50 mm-es pengeeltoldssal és 2,5 mm-es
pengemérettel rendelkezik.

L ————

Vékony homokfuvott maszkok és sablonok vagasahoz. A penge éles szogli és
specialis kialakitasu, ami lehetévé teszi az éles

sarkok kordl is.
265017550G

A penge 60°-os, kék kupakkal, 0,25 mm-es pengeeltoldssal és 2,5 mm-es
pengemérettel rendelkezik.

(I ———————

Kis bet(k és finom részletek vagasahoz. Eles penge a legkisebb eltolassal.

265017560G

A penge 50°-os, fekete kupakkal, 0,175 mm-es pengeeltoldssal és 2,5 mm-es
pengemérettel rendelkezik.

—————

Vékony és finom anyagokhoz, példaul ablakfélidkhoz.

265017530G

A penge 25°-0s, sarga kupakkal, 0,25 mm-es pengeeltoldssal és 2,5 mm-es
pengemérettel rendelkezik.

p ————

A penge mszaki A2
adatai
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A szerszamrol

Altaldnos kifejezés, amely a lapot vagd pengére, a rajzoldst végzd tollra és a referenciapont megjeldlésére hasznalt LED-es
célzdkésziilékre (opcionalis) utal.

Az ELTOLAS a pengehegynek a penge kézépvonalatdl valé eltolédddsdnak tavolsaga.

l«— Penge

<«—— Koézépvonal

A penge hegye —»

b

eltolas |
|
A penge kiallé hossza
A hordozé
vastagsaga (1)
A penge kiall6 hossza
Az alap papir
vastagsaga (t 2) . . . -
— A\ A

v

A kidllas hossza =t1 + t 2/ 2, de az egyszerlség kedvéért elegendd, ha kérulbelil 0,3 mm ~ 0,5 mm-rel tullépi a penge

tartdjanak hegyét.

A penge miszaki A2
adatai
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CorelDRAW kimeneti utasitas

Az alabbiakban bemutatjuk, hogyan lehet a fajlt CoreDRAW-val kinyomtatni.

Felhasznal6i utasitas

1. Nyissa meg a CorelDRAW programot, fejezze be a nyomtatni kivant fajlok szerkesztését, majd jeldlje ki az 8sszes képet
egyszerre.

2. Vdlassza az ,,Outline Pen” (Kontur toll) lehet6séget a vagashoz sziikséges kontur beallitasahoz.

A e e e Bl e B S i D= bW
B e = L] iy s - a " & | S B = =
e L T rr—— - - 3
= u i S
] oo . - - T
9 i o Bl e
a - a - - - ~ - - a - = = e
. i .
o
y,
. (] 1
u
"
. ]
LY
e 7
1,
e :
' . . . -]
'
W [

L) s

e e i L

L T e S e g —— |-

3. Allitsa be a tollszélesség értékét 0,001 mm-re, majd kattintson az ,,OK” gombra a bedllitdsok mentéséhez.
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4. Vélassza a , Fajl > Nyomtatds” meniipontot a fajl kinyomtatdsahoz a vagdgépeire.
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5. Vilassza ki a telepitett megfelel modellt.
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6. Vélassza ki az ,Elrendezés” oldalt, majd kattintson a ,Képek athelyezése: - Bal alsé sarok” gombra. Kérijiik,
vegye figyelembe, hogy a képet a bal alsé sarokba kell helyeznie.
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/. Térjen vissza az ,,A’Italénos" oldalra, és ellenérizze, hogy a kép a bal alsé sarokban van-e. Kattintson a ,,Nyomtatas”
Y
gombra, és kész is a csodalatos vagasi kép.
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CorelDRAW plug-in hasznalati utasitas

Az AASII VBA telepit6 a CorelIDRAW 13, 14, 15, 16, 17 és 18 verzidival hasznalhato.

Telepités
A CorelDRAW AAS plug-in telepitéséhez kérjik, olvassa el a 2.7.1.2. fejezet 8. |épését.

A CorelDRAW AAS plug-in futtatasa

mmditsa el a CoreIDRAW programot a grafikdk szerkesztéséhez, és jelolje ki az 0sszes képet egyszerre, ha nyomtatni szeretne.

mVélassza az ,,Eszk6zok> Makrék-> Makré futtatdsa” menilpontot. Ezutan valassza ki a ,Makrok a” kézikdnyv alatt a
Globdlis makrék (GCCAASII_Draw13.gms) elemet, majd nyomja meg a ,,Futtatas” gombot.
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m.- RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

MKattintson az ,Alkalmazas” gombra, majd valassza ki, hogy az irdnyjeleket az oldal mérete vagy az objektumok

alapjan szeretné hozzaadni. [0 0 mn e o
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Most mar kinyomtathatja a regisztracids jelekkel ellatott képfajlt.

Megjegyzés: A ,Regisztracios jelek hozzaadasa objektum szerint” lesz az alapértelmezett
valasztas, ha a képre kattint, mig a ,Regisztracios jelek hozzdadasa oldalméret szerint” lesz az
alapértelmezett, ha az oldal Ures teruletére kattint.

Hozzaadhat egy Hot Icon-t is az AAS Plug-in-hez

Vdlassza a , Tools> Options> Workspace> Customization> Commands> Macros> GCCMadual.GCC_AAS_Plug_In”

menipontot, majd kattintson az OK gombra.
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m.- RX Il sorozat felhasznaloi

kézikonyv

Regisztracios jel hozzaadasa oldal méret szerint

Ha bejeloli az ,Add Registration Mark by page size” (Regisztracids jelek hozzaaddsa oldalméret szerint) jelol6négyzetet az

aldbbi dbra szerint, majd az ,Apply” (Alkalmazdas) gombra kattint, a rendszer automatikusan létrehozza a regisztraciés

jeleket (lasd az A3-1. abrat).

AAS T Fieg. Mark Sefting v1.03-01 S
| [
Megjegyzés: ¥ ddd Begertration Mark by page sire
1. A hossz beillitaisa az oldal méretétsl fiuggéen 5-25 mm :
kozott lesz. f
2. Kérjik, NE végezzen semmilyen moédositast az ,Origin” Thiceness |_ it
(Kezd&pont) szakaszban, ha az alabbiak szerint az oldal mérete Mg o .
alapjan kivan regisztracios jeleket hozzaadni, ellenkez6 esetben e
a jelek pozicidja megvaltozik (lasd az A3-2. abrat). e
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A rendszer az alabbi képen lathaté mdodon 4 jel6lést hoz létre az oldal 4 sarkaban, fliggetlen(l attdl, hogy hova mozgatja

a képet.

W B D
Tt Tt

A3-3. dbra

CorelDRAW-bgvitmény A4



m.- RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

Munkateriilet

Ez lehetdvé teszi a felhasznaldk szamara, hogy a regisztracios jelek oldalankénti hozzdadasakor a regisztracids jeleken kivili
terilleten szerkesszék és vagjak a grafikakat.

Ad-es méretl hordozé lapok esetén a munkaterilet a bal és jobb oldali regisztraciés jelektél 2,5 mm-rel, a felsé
regisztracios jeltdl pedig 4,5 mm-rel terjed ki. Az alsé oldalon javasolt legaldabb 25 mm-es margét hagyni a hordozd lap

szélétdl, hogy megakaddlyozza a lapok leesését vagy barmilyen hibat a hordozé méretezése kozben.

A3 méretl hordozdlapok esetében a megmunkalhato teriilet a bal oldali regisztracios jeldléstél 10 mm-rel, a jobb oldali
regisztraciods jeloléstél 9 mm-rel, a fels6 oldali regisztracios jeldléstél pedig 11 mm-rel terjed ki. Az alsé oldalon javasolt

legaldbb 25 mm-es margdt hagyni a hordozélap szélétdl, hogy megakadalyozza a lapok kiesését vagy a hordozd méretezése
kdzben bekovetkezd hibakat.
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Megjegyzés: A hordozé méretezésénél valassza az ,Edge” (El) médot, hogy a hordozé lapja
kicsomagolhaté legyen. Ha az ,Single” (Egyes) moédot valasztja, a hordozo lapja nem mozdithaté
vissza, ezért az ellilsé papirérzékel6 nem fogja érzékelni.
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m.- RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

Regisztracios jel hozzaadasa objektum alapjan

Ha bejeloli az ,Objektummal regisztracids jel hozzaadasa” opcidt, harom regisztracids jel opcid kdzil valaszthat, az

alabbiak szerint. 4 pontos pozicionalas

- ] % ®  Hossz: Ajelek hossza

L H.rg Mark Seblg »1.02-00 > Tartomény: 5 mm-50 mm
- Optimalis beallitas: 25 mm

() Vastagsag: A jeldlések vonalvastagsaga

v B Reestraton Mark by Ofbgect - Tartomany: 1 mm-2 mm
. - Optimalis beallitas: 1 mm
= d-Prant Poston
Z () Margo: A jeldlések és a képek kozotti tavolsag
et . - Tartomany: 0 mm-50 mm
Thicknass S > Optimalis bedllitas: 5 mm
e [y mm
Segmentsl Postonng ——JISzegmentilis pozicionalas
% S1c| o 'm @  Xlépés: A kdzbensé pozicié tavolsaga az X tengelyen
| () Y 1épés: A kdzbensb poziciok kdzotti tavolsag az Y tengelyen

mm - Tartomany: 200 mm-600 mm
- Optimalis beallitas: 500 mm alatt

Rk, P 3
gt e P

|| fas. of X Copses | & . )
L Tébbszorés masolat
I bag. of ¥ Copees i
() X masolatok szama: A masolatok szama az X tengelyen
Coplen with coline ® Y masolatok szama: A masolatok szama a Y tengelyen
- Tartomany: 1-50. (Minél tébb masolatot készit, anndl tébb idére van
ity S e szilkség az adatatvitelhez.)

> X példanyok szama * Y példanyok szédma = A képek 6sszesen
készitett példanyszama

() Képi konturokkal ellatott méasolatok: A képgrafikak konturjainak megjelenitése

Megjegyzés: A ,4-pontos pozicionalas” szakaszban megadott értékek (hossz, vastagsag és margd) akkor
is érvényesek maradnak, ha bejeldli a ,Szegmentalt pozicionalas” vagy a , Tébbsz6ros masolatok” opciodt.
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GE- RX Il sorozat felhasznaloi

kézikonyv
4-pontos pozicionalds
A5 T Reg. Mark Setting v1.02.01 S
4-pontos pozicionalas
IS ' @  Hossz: A jeldlések hossza
¥ A Regstracon Mark by Ctnect - Tartomény: 5 mm-50 mm
= 5 - Optimalis beallitas: 25 mm
| ‘. Vastagsag: A jelélések vonalvastagsaga
- [ 2% . " > Tartomany: 1 mm-2 mm
Thuchrmin F ¥ m . .
. - Optimalis beéllitas: 1 mm
o gy [ mm
[ Margo: A jeldlések és a képek kozotti tavolsag
™ Segmantsl Pastionng - Tartomany: 0 mm-50 mm
H'wl? - Optimalis bedllitas: 5 mm
mm
155 530
1™ Multple Cogses
:Ih.od’:l:l:mui ¥
Mo of ¥ Cooes |
r g with i A3-5. dbra
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GCC..

RX Il sorozat felhasznaloi
kézikonyv

Megjegyzés:

1. Az anyagok megtakaritdsa érdekében az objektum margdinak médositdsa mellett a 4 pontos pozicionalds

alkalmazasakor a regisztracids jelek hosszat is bedllithatja (minimum 5 mm) (a kilonb6z6 anyagméretekre

vonatkozé javaslatokat lasd az 1. tablazatban). Minél kisebb a méret, annal kisebb a tavolsag az objektum és a

regisztracios jelek kézott (lasd az aldbbi abrakat).

K \ y - Vagandoé terulet
e . Y,

; A3-8. 4bra

Smm

7 o
v /
| | A3-7. abra Q:_—::'fa"
25mm
Oldalméret Ajanlott jelolés hossza

(egység: mm)

(egység: mm)

A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
Al (594 x 841) és nagyobb 25*

1. tablazat

*A regisztracios jel hosszara javasolt érték 25 mm

2. A regisztracios jelek mérete befolyasolja a regisztracios jelek felismerésének pontossagat, ezért kérjiik, gy6z6djén meg

arrél, hogy a megadott érték ésszerd.

3. Ha megvaltoztatja a papir méretét, akkor udjra kell allitania a regisztracids jeleket, ellenkez8 esetben a kordabbi

bedllitasok kerilnek alkalmazasra.
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GE- RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

Szegmentalt pozicionalas

A preciz vagasi minGség érdekében javasoljuk, hogy extra hosszu vagy nagy

AATDReg Morkfettig 10001 MM n e
e s - méretl képek esetén valassza a ,,Szegmentalis poziciondlas” opcidt a vagasi
e pontossag novelése érdekében.
B A Repmtrason Mark by (e
7 ddgars Poatan
Legs I .
Pruraria | 1
L - Szegmentalt pozicionalas
Bl g | a rE
) X lépés: A kozbensb pozicio tavolsidga az X tengelyen
[ T —
| [ ) Y lépés: A kdzbenss poziciod tavolsiga az Y tengelyen
LSl 20 e 15 - Tartomény: 200 mm—600 mm
rm:?m - Optimalis beallitas: 500 mm alatt
™ miitgie Cope
P, of X Copess | i
Pl o 7 Cigme [
I ke s o A3-9. abra
gy | Coarenl |
P == hozza létre

b e e e g S e e e T e e = P PY P4 A
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A3-10. dbra

A szegmentalis poziciondlas akkor keril alkalmazasra a Tobbsz6ros masolds funkcidban, ha a masolandd objektum nagy
méretl (hossza vagy szélessége meghaladja a 200 mm-t), a regisztracids jelek felismerésének pontossaganak novelése
érdekében.
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GCC..

RX Il sorozat felhasznaloi
kézikonyv

Tobbszorés masolat

Javasoljuk a ,, Tobbszorés masolatok” opcid kivalasztasat, ha egy képbdl tobb masolatot szeretne késziteni az anyagon a
vagasi pontossag ndvelése érdekében.

L W | 4
ha, of ¥ Copes 3
[ Copes with outine

AR% i Beg. Mark Eeming L0201 b
-
[ A Daartramas Mk by (s
™ &Pyt Pty
] = Tobbszoros
Widean. | | M. masolat
Hargn g - . . . .
[ ) X masolatok szdma: A masolatok szama az X tengelyen
|" ™ Segmenial Pasitonng [ ) Y masolatok szama: A masolatok szama a Y tengelyen
T ey - Tartomany: 1-50. (Minél tobb masolatot készit, annal tobb id6re van sziikség az
L m
e adatatvitelhez.)
| TR 500 ey . . , . o o
- X masolatok szama * Y masolatok szama = A képmasolatok teljes szama
1% paigls Cogeis
I. Konturos masolatok: A képgrafikak konturjainak megjelenitése
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GCC..

kézikonyv

RX Il sorozat felhasznaloi

Konturvagas a CorelDraw segitségével

Helyezze a papirt a nyomtatdval kinyomtatott regisztracios jelekkel a GCC vagogépre.

mVélassza a ,Fajlok> nyomtatds” meniipontot.
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Megjegyzés: ha CorelDraw X5 vagy Ujabb verzidt hasznal, kdvesse az aldbbi Iépéseket.

T 1Y Kattintson a ,,color” (szin) lapra, I1épjen a ,,Color conversions performed by:” (Szinkonverzidk végrehajtdja:)

részhez, majd valassza ki a vagogép modellnevét (lasd az A3-14. dbrat).
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m RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

mmpjen az ,Elrendezés” oldalra, és a ,Képek athelyezése” alatt vélassza a ,Bal alsé sarok” lehet8séget.
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Kattintson a ,Nyomtatas” gombra.
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m.- RX Il sorozat felhasznaloi

kézikonyv

Ilustrator plug-in hasznalati utasitas

Az AASII VBA telepit6 az Adobe lllustrator CS4, CS5, CS6 és CC verzidival hasznalhaté.

Telepités

Az Adobe lllustratorhoz tartozé AAS plug-in telepitéséhez kérjiik, olvassa el a 2.7.1.2. fejezet 8. |épését (lllesztEprogram telepitése).

Nyomtato beallitas

Nyissa meg a Vezérl6pultot, kattintson a jobb gombbal a nyomtatéra, majd vdlassza a Nyomtaté tulajdonsagai

lehetGséget a Nyomtatd tulajdonsagai oldal megnyitasahoz.
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GCC..

RX Il sorozat felhasznaloi

kézikonyv

MLépjen a Specialis oldalra, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a ,,Specidlis nyomtatasi funkciok engedélyezése”

jeldlénégyzet nincs bejeldlve.

-

]

RXI-1325 Properties

25|

Pen | Paper AAS Installer

Advanced

General Color Management | Security | Cptions

Sharing | Ports

i@ Always available

12:00 AM To 12:00 AM

(71 Available froem

Pricrity: 1 =

Driver: RXI-1325 - [ T ——

@ Spool print documents so program finishes printing faster
() Start printing after last page is spooled
i@ Start printing immediately

() Print directly to the printer

[T Hold mismatched documents
[] Print spooled documents first

[] Keep printed documents

[] Enable advanced printing features

’ Printing Defaults... l’ Print Processor... ” Separator Page...

Apply

J

| ok || cancel

)

lllustrator-bévitmény
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GE. RX Il sorozat felhasznaloi

kézikonyv

Felhasznal6i utasitasok

Nyissa meg az lllustrator programot.

m&erkessze a képet, és hozzon létre egy konturvonalat (Megjegyzés: a vonalvastagsagot 0,001 mm-re kell beallitania).

Konturvonal

lllustrator-bévitmény A5



GE. RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

Vélassza ki a szlikséges regisztracios jeleket

MM hdromféle regisztracios jeldlést mutatunk be: 4-pontos pozicionalas, szegmentalt poziciondlds és tébb
példany.

Highr by Fape 2ot

¥ LPont Pomtonng |

[m T

Fasoume

Eppiy

Megjegyzés:
A ,4-pontos pozicionalas” szakaszban megadott értékek (hossz, vastagsag és margo) akkor is
érvényesek maradnak, ha bejeldli a ,Szegmentalt pozicionalas” vagy a ,, TObbszoérés masolatok” opciot.

kovetkezo Tepesekben).
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GE. RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

EIIen6rizze a regisztracios jeleket (a kovetkezd |épésekben a 4-pontos pozicionald jel szolgdl illusztracioként).

lllustrator-bévitmény A5



GE. RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

Kattintson a ,Munkateriletek szerkesztése” gombra.
LI n I - B s

File Edit Object Type
Artboard Presets: Letter

$58 ll cor
Fit to Ark

lllustrator-bévitmény A5



GE- RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

ILDRIETTIYA 9. [épés befejezése utdn vigye az egeret a bal oldali eszkéztarra, majd kattintson a ,,Kijeldl6 eszkdz” gombra.

NPT Ty Fz7el visszatér a szerkesztési modba.

lllustrator-bévitmény A5



GE- RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

PR EHINyomtassa ki a konturvonalakat és a beallité jeleket tartalmazé fajlt.

Fors

ties b Paelei
L=

s R L
br=1n.a Bdm

Floe
Tt Vo Bk rmaafl [Pan
[P ]
[T,

[
[t 2t i

IER T T Helyezze a kinyomtatott fajlt a vagogépre, engedje le a szoritdhengereket, majd allitsa be a szan a regisztracids jelek
kiindulasi pontjara.

T IYK Uldje el a fajlt a vagogépnek.

R e Wl e (s w
Raprt

Tl
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GE. RX 1l sorozat felhasznaloi
kézikonyv

LM [T XYV alassza ki a vagdgép modelljét, helyezze az objektumot a bal alsé sarokba.

A feladat most befejez&dott.

lllustrator-bévitmény A5



GE. RX Il sorozat felhasznaloi

kézikonyv

Regisztraciods jel hozzdaaddasa oldal méret szerint
Ha a regisztracios jeleket az oldal mérete alapjan szeretné létrehozni, vdlassza ki az objektumot, Iépjen a , F3j

In

menu

,Szkriptek” pontjara, és valassza az,,_AASIl_Plug_In” lehet&séget.
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Jelolje be a ,Make by page size” (Oldalméret szerint) opcidt, majd
kattintson az ,,Apply” (Alkalmazas) gombra, és a regisztracids jelek

F Eaks by g
automatikusan megjelennek az oldal négy sarkdban, az aldbbiak szerint.
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Megjegyzés:

A hossz beidllitdsa az oldal méretétsl fuiggéen 10-50 mm kozott lesz.
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Megmunkalhato teriilet

Lehet6vé teszi a felhasznaldk szamara, hogy a regisztracids jelek oldalankénti hozzdadasakor a regisztracios jeleken kiviili

terileten szerkesszék és vagjak a grafikakat.

Ad-es méretl hordozé lapok esetén a megmunkalhato teriilet a bal és jobb oldali regisztracios jelektél 2,5 mme-rel, a felsé

oldali regisztracios jeltdl pedig 4,5 mm-rel terjed ki. Az alsé oldalon javasolt legalabb 25 mm-es margdét hagyni a hordozd

lap szélétdl, hogy megakadalyozza a lapok leesését vagy barmilyen hiba bekdvetkezését a hordozé méretezése kozben.

A3 méretl hordozé lapok esetében a megmunkalhato terilet a bal oldali regisztracids jeléléstSl 10 mme-rel, a jobb oldali

regisztracios jeloléstél 9 mm-rel, a fels6 oldali regisztracios jeldléstél pedig 11 mm-rel terjed ki. Az alsé oldalon javasolt

legaldbb 25 mm-es margdt hagyni a hordozé lap szélétél, hogy megakaddlyozza a lapok leesését vagy a hordozo

méretezése kozben bekdvetkez§ hibakat.

N Preget:  Custom - @
Brnder: | Jaguany 100 !
220
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o mpfecy
Codie Mo
s ]
o iy Mzt
g W
e Eiesghe: 848
Hoasi 1)
L i) ninkey Facwrant: B K Opt Loe
= s Pt S
Tl lipsicun widf Rt i Pagn (453 B0SE )
sty Scas: e i 4
(17} -
T D
iy o
"I g
Print Lawees. Vbl B Frirfabie L "
[ sep ] T Dopa

Megjegyzés: A hordozo

méretezésénél valassza az ,Edge” (EI) médot, hogy a hordozé lapja

kicsomagolhato legyen. Ha az ,Single” (Egyes) moédot valasztja, a hordoz6 lapja nem mozdithato vissza,
ezért az elllsé papirérzékelé nem fogja érzékelni.
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Regisztracios jel hozzaadasa objektummal

Ha objektummal ad hozza regisztrdcids jelet, harom regisztracios jel opcié kdzul valaszthat.

El6szor valassza ki azt a grafikat, amelyhez regisztracids jelet szeretne hozzaadni, majd a ,,F3jl” meni ,Szkriptek” pontja

alatt valassza az ,,_AASII_Plug_In" lehet&séget.
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Gy6z6djon meg arrdl, hogy a ,Make by page size” (Oldalméret szerint) jel6l6négyzetet kikapcsolta, majd valassza ki a

megfelels regisztracids jel tipusat.
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Haromféle regisztracios jel

4 pontos pozicionalas

AR R

EL Y, o PR

Wi by Fogen cisw

o 4-Poant Poksibonng L

Lenigthimim]

;- {1053
Thackrw-slroml: _
S

My gadmem}
Croprervial Polibonng |

¥, Shepdmm):

¥ Sheg{men): 5000 (00-s00)

Fuitols Copen |

Mo, oF K Copler - (I (1-50)
M. of ¥ Coplex _ {1-50)

faapers w0 o line

Exeaate

Aeyily

e -

4 pontos pozicionalas
@ Hossz: Ajeldlések hossza
- Tartomany: 5 mm-50 mm
- Optimadlis bedllitds: 25 mm
@ Vastagsag: A jeldlések vonalvastagsaga
- Tartomany: 1 mm-2 mm
- Optimadlis beallitds: 1 mm
® Margo: Ajelek és a
képek kozotti tavolsag
- Tartomany: 0 mm-50 mm

- Optimadlis beallitds: 5 mm

A rendszer létrehozza a 4 jeldlést az alabbi képen lathatéo maodon.
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Megjegyzés:

1. Az anyagok megtakaritdsa érdekében az objektum margdinak médositdsa mellett a 4 pontos pozicionalds
alkalmazasakor a regisztracids jelek hosszat is bedllithatja (minimum 5 mm) (a kilonb6z86 anyagméretekre
vonatkozé javaslatokat lasd az 1. tablazatban). Minél kisebb a méret, annal kisebb a tavolsag az objektum és a

regisztracios jelek kozott (lasd az aldbbi dbrakat).

B .
da / irh\;-;fff / e~
h ,_’..l §

Vagando terulet

i

q__. | .|I - 1| /';'

' —— ' e
| [« P
| - ‘
+
25mm 5Smm
Oldalméret Ajanlott jel6léshossz
(egység: mm) (egység: mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
Al (594 x 841) és nagyobb 25*

1. tdblazat

*A regisztracios jel hosszara javasolt érték 25 mm

2. A regisztracios jelek mérete befolyasolja a regisztracids jelek felismerésének pontossagat, ezért kérjiik, gy6z6djon meg

arrél, hogy a megadott érték ésszer(.

3. Ha megvaltoztatja a papir méretét, akkor ujra kell llitania a beallitasi jeleket, ellenkez8 esetben a korabbi

bedllitasok kerilnek alkalmazasra.

lllustrator-bévitmény



GE. RX Il sorozat felhasznaloi

kézikonyv

Szegmentalt pozicionalas
A pontos vagasi minéség érdekében javasoljuk, hogy valassza a ,Szegmentalis pozicionalds” opcidt, ha extra hosszu vagy

nagy méretl képen dolgozik, igy novelheti a vagas pontossagat.

o Makr brp Fage Sir

At Poieritg | Szegmentalt pozicionalas

PP, ENE (1 @  XIépés: Akdzbenss pozicié tavolsaga az X tengelyen
resde) I -3 o v Iépés: A kézbensé pozicid tavolsaga az Y tengelyen
e g R - Tartomény: 200 mm—600 mm

- Optimadlis bedllitas: 500 mm alatt

W Lrpmeriial Pociterrs |

it Sl (oo
Thelek G (-0

A rendszer az alabbi képen lathato jel6léseket hozza létre. Szegmentilt pozicionalas
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Tobbszorés masolat
Javasoljuk a ,, Tobbszo6rés masolatok” opcid kivalasztasat, ha egy képbdl tobb masolatot szeretne késziteni az anyagon a

vagdasi pontossag ndvelése érdekében.

| et}

Tobbszoros masolat

e

SRS @ X masolatok szama: A mésolatok szdma az X tengelyen

@ Y misolatok széma: A mésolatok széma a Y tengelyen
- Tartomany: 1-50. (Minél tobb masolatot készit, annal toébb id6re

van sziikség az adatatvitelhez.)

1 Siepel |

- X masolatok szama * Y masolatok szama = A képmasolatok

T S|

teljes szama

w Bl Copaii | . . . L, . Y s
[ ) Konturos masolatok: A kép konturjainak megjelenitése
P Y - grafikak
Pu ol ¥ Coprs: (LI (1-~5cH @  Margé: Ajelek kdzbtti tavolsag; 0 vagy = 20 értékdnek kell lennie,
e negativ szamok nem megengedettek

Enrizir

ey

Are
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GreatCut-S

Az aldbbiakban a GreatCut-S alapvet6 hasznalati utasitasat talalja. Ha részletes Utmutatasra van sziiksége, kérjik,

olvassa el a GreatCut-S sugéjat.

A. Valassza ki a kinyomtatni kivant vagét, és allitsa be a munkateriiletet.

1. Inditsa el a GreatCut-S szoftvert.

T ey e BIT
- ek '
i e
- yran e
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!': P | -
= RO
| i =
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% bt

F K h‘ .
(= i
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!-

GrentG =S

[ A |

.

2. Vdlassza a ,Vagbégép” meniipontot, majd a ,Sajat vagogépek” alatt a ,Vagdgépek kezelése” meniipontot a munkateriilet
megvaltoztatasahoz.
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3. Vdlassza ki a gyartot/markat (GCC), majd a kinyomtatni kivant modellt, és kattintson a ,,<--Add to list” gombra.

Iil-l-rvlgr'\-l'r-..ni'}r"l 1 i Rlensge Wiy Cutbers
| HaFawn s ey Farer st ger hand e Tp sl e macher i e el
S wen o e p Fanw aced e laied beiow . To BE sno e pactww, Ot Be A
| o e e el terhe b gt e B e
el § = I el St
e e ot
e 1 T i Comparay Breead; 5200
| [ e -
LT —Lraf . T Mol ez = |
e ] e ]
o o B el et 24
gy ALY
(e 35
(Bt AN
[Expra 1 34
Epet [T LY
a == g 82
B or & Cora B [ 520
e T
B Al | B 1
| g
It I
p— - ;
[P
Py 1T O
P
1 1 P T A
(B
5
4. Valassza ki a bal oldalon a GCC-t, majd kattintson a ,Kész” gombra.
. . - —
A Mg BRI ey -
Sty ppu porerfy Py pdied e bded s T mid arefer s, S e S
Tl b e el Mol el
Al
Cadme
I T T
e Wosieh  Jagua LA
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5. Ha médositani szeretné az anyag méretét és tajolasat, a Document (Dokumentum) ablakban adhatja meg a

megfelels értéket.
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B. Grafika beszurasa a konyvtarbol

Valasszon grafikat a kényvtarbdl a kivalasztott terv beszurdsahoz.

—

-: Iﬁ

o SEXSENRS

e OV

: jJJJjJ

ol JjJJJj
AEE]

C. Szbveg rajzolasa

Kattintson a bal oldalon taldlhatd T ikonra a szoveg létrehozasahoz, majd valassza ki a kivant bet(tipust a szovegablakban.
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D. Tervezés importalasa

Ha a mintat mas tervezdszoftverben készitette, a Fajl meni ,,Importalas” vagy ,Kép beillesztése” pontjat valasztva
importalhatja azt. A GreatCut-S tdmogatja az svg, scut, scal, pdf, ai, wpc, eps, bmp, gif, jpg és png fajlokat.

B sl Frmpe'ln
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LT ]
e ] T
[ B e B ]
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| -
!
P . —
t

-
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z SVGCuts-on tobb ezer SVG-fjl all rendelkezésre!

v Azhttp://SVGCuts.com a tervezsi SVG-fajlok legfontosabb forrasa. Tébb ezer kivalé minéségi
elem all rendelkezésre, tobbek kozott: formak kartyakészitéshez, scrapbookinghoz, valamint ajandékzsakokhoz,

dobozokhoz és 3D-s viragokhoz.

E. Kép konvertalasa vagéfajlra

1. Lépjen a F4jl meni Kép nyomkdvetése pontjara, vagy valassza az eszkéztdron a Kép nyomkdévetése ikont a bedllitasi

ablak megnyitdsahoz.
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2. Kattintson a ,Kép kivalasztdsa” gombra a kép betdltéséhez, dllitsa be a Képbeadllitdsokat és a Kimeneti beallitdsokat,

majd kattintson az OK gombra. Ezutan a kép konturja automatikusan kimenetre keral.
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Coriast (0005} } £

Duiges Ssange
Smccsh (B-500 B 3
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A3 Trrage: Larper' (i olil] Prvvipw hutiom fo pae il e

Bemibire L oo il AW (=) =

Megjegyzés

v/ Az importalt képek kontrasztja és pixelek szima befolydsolja a képvonalazas eredményét. Javasolt a nagy
kontrasztu grafikak haszndlata.
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F.
1.

A terv kivagasa

Kattintson az eszkoztar ,,Vagd” gombjara, és megnyilik a Vagasi beallitasok ablak.

@ Grewtlun- 5 Untithed -1

Fle EdE Obgect Path Laper Page Elech Test View Cuer WWindow Help

2. Kattintson a ,,Bedllitdsok...” gombra a GCC Vagé bedllitasok ablak megnyitdsahoz.
r
| Cut St
]
reE pewen Gl iy o 'E. E- ':l. ﬁ
BIC [E1T83aw & [ 8 & & 6w
[ gl g TR Srilrez :
(oo L@ :
Pt ol Dbl ™ TewdCorwcaan -
! il et r
CotWede | pyritms ok g o :
[ | ol Y %
[}
L]
| Cor Lt Ty [t
Megjegyzés
v/ Akiindulasi pont a jobb alsé sarokban taldlhaté.
3. Szikség esetén 3llitsa be a regisztracids jelek beallitdsait a GCC vago bedllitasok ablakban.
PR T i

ki T T T
Harkalfsl OLRom o=
Makgd! L WE &
Mk o | Kem  @m [_

-

T 75
b

[ = R

*Regisztracids jelek: allitsa be a Mark Offset (Jel eltolas) mez6ben az anyag széle és a regisztracids jelek kdzotti

tavolsagot; allitsa be a jelek méretét a Mark Size (Jel mérete) mezGben; allitsa be a jelek vonalvastagsagat a Mark

Thickness (Jel vastagsaga) mez6ben.
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4. Sziikség esetén dllitsa be a ,Vagasi beallitdsok” ablakban a ,Kés eltolds”, , Tulvagas értéke”, ,Tobbszérds vagas” és ,Minéség”
bedllitasokat.
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]
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ML [ Gunify el e
Taroe . e ™
L sl LE_"
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*Kés eltolas: allitsa be az eltolasi értéket a kiilonb6z6 késeknek megfelelGen; standard kés esetén allitsa be az

eltolasi értéket 0,25 mm-re, opcionalis fejlett kés esetén 0,5 mm-re, opciondlis rajzold toll esetén pedig 0 mm-re.

*MindGség: a vagasi eredményhez kapcsolodik; kérjik, vegye figyelembe, hogy minél jobb a vagasi minéség, annal

lassabb a vagasi sebesség.

*Tobbszori vagas: a vagasi feladat megismétlése ugyanazon a pozicién, ami vastag anyagok vagasahoz alkalmas.

*Tulvagas: megkonnyiti a szalak eltavolitasat és pdtolja a hianyos vagasi vonalakat.

A A
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5. A, Vagési bedllitdsok” részben néhany hasznos funkcid taldlhatd. A paraméterek beallitdsa utan kattintson a
,Vagas” gombra az adatok elkildéséhez a GCC vagdgéphez, amely elinditja a vagasi munkat.

el i (2o By Gl
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*Vagasi méd: a ,,WSIWYG” és az ,Origin Point” opcidk kozll valaszthat. A WSIWYG azt jelenti, hogy amit lat, azt

kapja, a vagdgép a grafikat az el6nézeti ablakban lathaté poziciéban vagja ki. Az Origin Point médban a vagdgép az
anyag jobb alsé sarokpontjatol kezdi el a grafikat vagni.

*Szoftveres sebesség és nyomds hasznalata: jelolje be ezt a részt, és manuadlisan bedllithatja a sebesség és a
nyomas értékeit.

*El6re beadllitott: vdlassza ki a megfelel6 anyagot, hogy a szoftver automatikusan alkalmazza az el6re beallitott
sebesség- és nyomasparamétereket.

*Sebesség és nyomas: a sebesség és a nyomas értékeit manudlisan allithatja be a mindségi eredmények elérése
érdekében.

GreatCut-S
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G. Tervezés nyomtatasa és kivagasa

A Nyomtatds és vagas funkcid lehetévé teszi, hogy a GreatCut-S-bdl kinyomtassa a grafikdakat a nyomtatéra, majd a
kinyomtatott anyagokat a GCC vagdgépre helyezze, hogy kivagja a GreatCut-S-bél kinyomtatott munkak konturjat.

1. Nyisson meg egy képfajlt a GreatCut-S-ben.

i G . ——
T T T

SERBUN[UNE RN e[

2. Kattintson az eszkdztdr Vago ikonjara, allitsa be a paramétereket, majd kattintson a ,Nyomtatds+Vagds” gombra a
regisztracios jelek hozzdadasahoz és a kép kinyomtatasahoz.
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3. Kattintson a ,,Print...” gombra a nyomtatdbeallitisok ablak megnyitdsahoz, majd kattintson az OK gombra.
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4. Nyomtassa ki a tervét a regisztracids jelekkel egyiitt.

S =
LD —

L _J

Printar

5. Helyezze a kinyomtatott hordozét a GCC vagdgépbe.

6. Nyomja meg a ,Next” gombot, majd a ,,Scan+Cut” gombot, és a GCC vagdgép felismeri a regisztracids jeleket, és
automatikusan kivagja a konturvonalakat.
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TippelA Kapcsolat tesztelése funkciéval megmentheti az anyagait.

v—~dttintson a , Kapcsolat tesztelése” gombra, hogy ellendrizze, megfelelSen allitotta-e be a kapcsolatot.
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H. Vagas szin szerint

A ,Vagas szin szerint” funkcid lehetévé teszi, hogy kivdlassza, mely szineket szeretné kivagni a tervbdl, és minden
szinhez kilon paramétereket allitson be. A terveket egyetlen feladatban vagy szinenként kiilon-kilon is kivaghatja.

1. Valasszon ki egy tervet, és adjon meg hozza egy szint.
r—

Fr I

[ =]
"

Fig i e Fol Logw Page e Ted Volw (e  Secden e

i
&

SFRPETA UMDY e~ mafe

Ezutan hatdrozza meg a vagas tipusat és paramétereit.
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2. Kattintson a,Vagas” gombra a Vagasi bedllitasok ablak megnyitdsahoz.
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3. Kattintson a ,Vagas szin szerint” fiilre, és valassza ki, hogy az 6sszes szint egyetlen munkamenetben vagja-e, vagy
minden szint kiilon-kiilon, egyedi munkamenetként.
Ha a ,Minden szin kiilon vagasa” opcidt valasztja, a GreatCut-S a vagas megkezdése el6tt minden szinnél

megkérdezi, hogy be akarja-e télteni a megfeleld szint vagy szerszamot a vagogépbe.

Megjegyzés: Ha egy vagasi feladatban minden szinhez ugyanazt a szerszamot hasznalja, javasoljuk a ,,Minden

szin vagasa (egy feladat)” opcid hasznalatat.
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4. Kattintson a penge ikonra a vagni kivént szinek kivalasztasahoz. Az elnézetben ldthatd, hogy mely szinek
vannak jelenleg engedélyezve a vagashoz.
Megjegyzés: A rétegek sorrendjét a rétegre kattintva és huzva allithatja be.
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5. Kattintson a ,Vagéas” gombra a vagas megkezdéséhez.
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L Hogyan lehet regisztracios jeleket l1étrehozni a Greatcut-S programban konturvagashoz

1. 1épés: Fijl Iétrehozasa
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2. |épés: Valassza a Windows =»Dockers =»GteatCut-S Bridge meniipontot
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3. |épés Valassza ki az AAS funkcidval rendelkezé modellt a GreatCut-S Bridge modellmenijébdl.

R B

Cutter: G0

[LEE Faguaim ¥ L1

o e sdnction o Tapet 134

Ver 40 dnpar ¥ LK

4. |épés Valassza a Contour Outline (Konturvonal) lehet8séget, majd a Shadow Layer (Arnyékréteg) menii méret

opcidjaban adja meg a konturvonal eltolasi értékét.

GM-&EE&&#
Cuthen GLC
Medel Liguase ¥ LX
Oreemiation Hengantal {Landus g
Merage Cullen
Cutber Salting
2 onty
Cut (Add 1o quess)
Cut {Dérect]
Ad Reg Marks
Wald Deiete arapinsl
Vigr: 3.8

ARl S el ol B

Shadow Layer

Type: |Shadow

Size: I
Miter: |1.00 &
[Jinset shadow

[ Blackout Shadow

Image Settings

Contrast (0-255):

[

Smooth (0-100): |75

Detail (0-100): |98

[+

0.050in

L= |
=]

[
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5. |épés: A konturvonal létrehozasa.
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6. lépés Vdlassza az ,Add Reg Marks” (Regisztracios jelek hozzaadasa) lehet6séget a regisztracids jelek hozzdadasahoz.

GreatCut-5 Bridge

Cutter: GCC —
Model: Jaguar V LX -
Criegtation: Horizontal (Landscape -

Manage Cutters

Cutter Settings

Use sklection only
Cut (Add to queue)
Cut (Direct)

| Add Reg Marks |
-—

- Contour Qutline

Weld Delete criginal -

Ver 5.8
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7. 1épés: A regisztracios jelek hozzaadddnak.
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8. |épés Valassza a ,,Cut (Add to queue)” (Vagas (Hozzdadas a sorhoz)) lehetdséget a fajl elkiildéséhez.

GreatCut-5 Bridge

Cutter: GCC el
Jaguar V L¥ -
Horizontal (Landscape -

Manage Cutters
Cutter Settings

salpadoly ﬁa@

Cut (Add to queue) |

Cut (Dhrect) '
Add Reg Marks

Contour Cutline

Weld Delete original -

Ver 5.8
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9. |épés: Kattintson a ,,Vagas” gombra a GteatCut-S Bridge ablakban.
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10. lépés Hatarozza meg a paramétereket a Vagasi beallitasok ablakban, majd valassza a ,,Vagas” lehetséget.
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11. Iépés: A folyamat befejez6dott.
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