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predlogi v zvezi s tem priro¢nikom se obrnite na lokalnega prodajalca.
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Pomembne informacije

Hvala, da ste kupili rezalni plotter GCC RXII.

Preden zacnete uporabljati rezalni plotter, se prepricajte, da ste prebrali varnostna opozorila in navodila spoda;.

VARNOSTNI UKREPI!
Previdnost
»  Samo za profesionalno uporabo.

»  Zaradi varnosti rezilo med premikanjem vedno trdno drzite od spodaj. Rezila ne premikajte tako, da ga
primete za vdolbino na obeh straneh.

O (pravilno) X (nepravilno)
Drzite od spodaj Drzite za vdolbino

>  Namestite na ravno in stabilno mesto. Ce tega ne storite, lahko pride do padca stroja, kar lahko povzrogi
poskodbe.

> Ne stresajte in ne spudéajte nosilca rezila, saj lahko konica rezila odleti.

»  Pazite na premikajoi se vozi¢ek: rezalni vozi¢ek je nevaren, ker se premika z visoko hitrostjo. Ne
priblizujte mu rok.

>  Bodite previdni, da se ne zapletete: Preprecite, da bi se oblaéila, roke, lasje, kravate itd. med delovanjem
nehote priblizali vrte¢im se delom.

%A

> Napajalni kabel vedno priklju¢ite na ozemljeno vti¢nico.

Pomembne informacije



GCC... Uporabnigki priro¢nik

2o DRWII
A< AVAN]]

»  Vedno uporabljajte priloZeni napajalni kabel. Napajalnega kabla ne napeljujte tako, da bi se upogibal ali
zataknil med predmeti.

>  Napajalnega kabla ne priklju¢ujte na razdelilno vtiénico, na katero so priklju¢ene tudi druge naprave, niti

ne uporabljajte podaljska. Obstaja nevarnost pregrevanja in nepravilnega delovanja naprave.

»  Orodje hranite izven dosega otrok.

> Vleéne valje vedno postavite znotraj belih oznak.

Opozorilo

Nikoli ne pritisnite zgornjega sproZilnega rocaja in hkrati potegnite spodnjega sprozilnega rocaja, kot je prikazano
na spodnjih slikah:

O (PRAVILNO) X (NEPRAVILNO)
Pritisnite navzdol

-\.\.

i Y

-..:tl'
3N
..? S [ :

"‘»..,.-"

ONEMOGOCI I

'\-\.

'?' ‘_:.-“ v, Opomba:

Ce sta se rodaji zaradi napaénega

a& ravnanja zataknila, uporabite pinceto,
r || '}
.‘_,_

daizvlecete zaporno palico, medtem
o i .. v_ .
'? .- ko pritisnete na zgornji rocaj za

sprostitev. Zadrzite zaporno palico

. . zunaj, nato pa sprostite rocaja, kot je
Potegnite spodnji del ) pasp ) J

prikazano na desni sliki.

navzgor, da sprostite
rocaj

VKLOP I

Pomembne informacije
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4. Delovanje

41
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Vstavljanje medijev

4.1.1  Vstavljanje listov

4.1.2 Vstavljanje medija v zvitku
Sledenje delovanju

Nastavitev rezalne sile in odmika

Kako rezati 3 mm c¢rke

Kako narediti dolg plot

Ob zaklju¢ku rezanja

Nastavitve tiskalnega gonilnika serije RX Il

4.7.1 Nastavitve tiskalnega gonilnika serije RX Il > Stran z

moznostmi

4.7.2 Nastavitve tiskalnega gonilnika serije RX Il > Stran s

peresom

4.7.3 Nastavitve tiskalnega gonilnika serije RX Il > Stran

papirja

Kako nastaviti izrezovanje/polizrezovanje prek vti¢nika za za Adobe
programsko opremo lllustrator in CorelDraw

Kako ustvariti datoteko za rezanje s funkcijo értne kode

Nastavitev referen¢nih parametrov za razlicne materiale
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5.5
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6. Vzdrievanje

6.1
6.2
6.3

Uvod
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7.4
7.5
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Tezave s programsko opremo

Tezave s kakovostjo rezanja

Tezave s povezavo USB
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Specifikacije rezil
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Poglavje 1 Splosne informacije

1.1 Uvod

Rezalni plotri serije RX Il so bili zasnovani za izdelavo racunalnisko ustvarjenih slik ali izvajanje konturnega rezanja na
listih ali zvitkih vinilnih medijev.

Ta priro¢nik zajema naslednje modele rezalnih plotrov serije RX Il:

RX 11-61 za Sirino medija: 50 mm (1,97”) ~ 810 mm (31,88")
RX 11-101S za Sirino medija: 50 mm (1,97”) ~ 1326 mm (52,2")
RX 11-132S za $irino medija: 50 mm (1,97”) ~ 1635 mm (64,37”)
RX 11-183S za Sirino medija: 50 mm (1,97”) ~ 2145 mm (84,44")

1.2 Vsebina paketa

Paket serije RX Il vsebuje spodaj nastete izdelke; prosimo, da jih natanéno preverite. Ce ugotovite,

da kateri od izdelkov manjka, se za pomoc obrnite na lokalnega prodajalca.

Standardni izdelek Kolic¢ina
1. Rezalni plotter 1

2. Komplet stojala (samo za modele RX 11-101S/132S/183S) (izbirno za model RX 11-61)

® 2 kosastojala v obliki érke T

) 1 kos nosilca stojala 1

) 18 kosov vijakov M6

) 1 kos L-oblikovanega Sestkotnega klju¢a M5

) 1 kos navodil za namestitev kompleta stojala

Splosne informacije 1-1
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3. Paket prilagodljivega sistema za podporo medijev
Izdelki 183S/1325/101S 61
1 komplet prirobnic za zvitke (2 kosa) \Y \Y,
1 komplet nosilcev valjev (2 kosa) \% \%
1 komplet vodilnih pu$ za drzalo za role (4 kosi) \Y \Y
1 komplet nosilcev za valje (2 kosa) \ \
1 kos L-oblikovanega imbus klju¢a M6 \ \%
1 kos navodil za namestitev drzala za role \Y 1
1 kos L-oblikovanega imbus klju¢a M5 v
1 komplet nosilcev za namestitev na mizo (2 kosa) \Y
4 kosov plasti¢nih nogic \
4 kosov vijakov M4 Y,
12 kosov vijakov M6 Y,
1 kos L-oblikovanega imbus klju¢a M4 \

4. Dodatki

) 1 kos napajalnega kabla

[ 1 kos podatkovnega kabla (USB kabel: 3 m)

) 1 kos ethernetnega kabla

) 1 komplet nosilca rezila (vgrajen v nosilec orodja rezalnega plotra) 1

® 1 kos rezila (vgrajen v nosilec rezila)

) 1 kos varnega rezila

) 1 kos podlage za rezanje vinila

[ ) 1 kos pincete

) 1 kos kartice z obljubo

1.3 Znaéilnosti izdelka

Spodaj so navedene glavne znacilnosti rezalnih plotrov serije RX Il

= Povezljivost s tremi vrati (USB, serijsko in Ethernet)

= Rezalna sila do 600 gramov

= Hitrost rezanja do 1530 mm na sekundo (60 ips) (v smeri 45°)
= Deluje z materiali debeline do 0,8 mm (0,03 in)

= Zagotovljeno sledenje 10 metrov

= Uporabniku prijazen in vecjezi¢ni nadzorni panel

= Izboljsani sistem samodejnega poravnavanja (AAS Il) za samodejno rezanje kontur

= lzvirna kosara za medije (opcijski dodatek)

Splosne informacije 1-2
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1.4 Videz serije RX Il

14.1 Sprednji pogled (slika 1-1)

Mrezasti bobni — med

delovanjem premikajo

medij naprej in naza,.

Rezilna utor - po
tej utori lahko
enostavno odrezete

odvecen medij.

Plos¢a - zagotavlja
povr§Sino za drzanje in
podpiranje medija med

izvajanja rezanja.

Slika 1-1

Nosilec orodja - izvaja rezanje z
vgrajenim rezilom in pisalom z
modulom AAS.

Nadzorna ploS€a - sestavijena je iz 14
tipk za upravljanje, 1 LED-a in 1 LCM-ja, ki

prikazuje sporocila in menije.

Podloga za rezanje - citi rezilo med

rezanjem.

Poravnalna merila -
medij je mogoce poravnati s

pomocjo jasnih vodilnih &rt.

Splosne informacije

1-3
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1.4.2 Pogled od zadaj (slika 1-2)

Rogéica -
dvigne ali spusti

pritiskalne valje.

Prijemni valji - |
med rezanjem drzijo

medij.

Slika 1-2

Splosne informacije 1-4
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1.4.3 Celoten pogled na serijo RX Il (slika 1-3)

Nosilec zvitka — drziin

dovaja medij v zvitku za

rezanje.

Nosilec za drzala
zvitkov - podpira drzala
zvitkov.

T-stojalo - podpira
rezalni plotter

Nosilec -

stabilizira ohisje.

Vodilne puse nosilca
zvitka - sluzijo za

ohranjanje nosilca zvitka
na

na mestu, ko se medij

odvija z role.

T-stojalo - podpira
rezalni plotter

Slika 1-3

Splosne informacije

1-5
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1.4 4 Leva stran (slika 1-4)

Stikalo za vklop — vklopljeno, ko je v polozaju [l]; izklopljeno v
polozaju [O]

Varovalka — 3 A.

Slika 1-4 Prikljucek za napajanje z izmeni¢nim tokom — uporablja se za
prikljuCitev napajalnega kabla.

1.4.5 Desna stran (slika 1-5)

Ethernet priklju¢ek — uporablja se za povezavo

racunalnika z lokalnim omrezjem.

Prikljucek za serijski vmesnik (RS232C) — uporablja

se za prikljuCitev rezalnega plotra na ra¢unalnik prek
kabla za serijski vmesnik.

Priklju€ek USB - sluzi za prikljucitev rezalnega plotra

Slika 1-5 na racunalnik prek kabla USB.

Splosne informacije 1-6
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1.4.6 Pritiskalni valj (slika 1-6)

Vedlstopenjski pritiskalni valji uporabnikom omogocajo tri nastavitve pritiska, da se lahko bolje prilagodijo
razlicnim vrstam medijev, s katerimi delajo, na primer nastavite lahek pritisk pritiskalnega valja na sredini pri

rezanju tankih materialov, kot je folija za zatemnjevanje oken.

I B (57 ]"ff't'.
i. 1 | I 5 -:.\_ .
" E‘.l- - '-:,_, E:'i' ; . F'*'
L e I = Slika 1-6
Lahka Srednja Mocan

Upostevajte, da mora biti pritisk stiskalnih valjev na levi in desni strani vedno enak ali vecji od pritiska stiskalnih
valjev v sredini. Pritisk stiskalnih valjev na levi in desni strani mora biti nastavljen na enako vrednost. Uporabite

lahko naslednje kombinacije stiskalnih valjev. (Tabela 1-1)

Leva stran Sredina Desna stran
Tezka Srednja Tezka
Srednje Srednja Srednje
Desna stran
Srednje Lahko Srednje
Sredina
Tabela 1-1

Leva
stran |I o

Splosne informacije 1-7
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Poglavje 2 Namestitev

2.1 Varnostni ukrepi

Preden zaCnete z namestitvijo, pazljivo preberite spodnje informacije.

Opomba 1
@ Preden namestite rezalni plotter, se prepricajte, da je stikalo za vklop izklopljeno.

@ Z rezalnikom ravnajte previdno, da se ne poskodujete.

Opomba 2 Izbira ustreznega mesta pred namestitvijo rezalnega plotra
Pred namestitvijo rezalnega plotra izberite primerno mesto, ki izpolnjuje naslednje pogoje.

@ Do stroja je mogoce enostavno priti iz katere koli smeri.
@ Zagotovite dovolj prostora za stroj, dodatno opremo in potrosni material.
@ Delovno obmocje mora biti stabilno, izogibajte se mo¢nim vibracijam.

@ V delavnici naj bo temperatura med 15 in 30 °C (60-86 °F).

@ Relativna vlaZnost delovnega okolja mora biti med 25 % in 75 %.
@ Stroj zascitite pred prahom in moc¢nim zra¢nim tokom.

@ Stroj ne izpostavljajte neposredni sonéni svetlobi ali izjemno mocéni svetlobi.

Opomba 3 Prikljucitev napajanja
Preverite, ali je vti¢ napajalnega kabla primeren za vti¢nico. Ce ni, se obrnite na prodajalca.

@ Vti¢ (moski) vtaknite v ozemljeno vti¢nico.

@ Drugi konec (vti¢nico) napajalnega kabla vtaknite v priklju¢ek za izmenic¢ni tok na rezalnem plotru.

Opomba 4 Zategovanje ali popuscanje vijakov z izvijacem

Ne glede na to, ali uporabljate rocni ali elektricni izvija¢, pazite, da pri zategovanju ali popuscanju vijakov ne
uporabite prevelike sile. Pri zategovanju ali popuscanju vijakov iz Zeleza in nerjavecega jekla upostevajte
naslednjo tabelo standardnih navorov za vijake; vijaki iz drugih materialov niso vkljuceni.

Premer Vrednost navora (kgf-cm)
vijaka Standardni navor za materiale visoke trdote
M3 6
M4 16
M5 30
M6 50

Namestitev 2-1
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2.2 Stojalo in prilagodljiv sistem za nosilce medijev (za RX 11-1015/132S/183S)

Preverite vsebino skatle s priborom v kartonski skatli s stojalom:

® 2 kosa nosilnih nosilcev

2 stranska nosilca

1 kos nosilca stojala

20 kosov vijakov M6

1 kos L-oblikovanega Sestkotnega klju¢a M5
1 kos navodil za montaZo stojala

® Iz embalaZe odstranite ohisje plotra in dodatke.
® Sestavite osnovni nosilec s stranskim nosilcem z 2 vijakoma, da oblikujete stojalo v obliki ¢rke T.
(Glej sliko 2-1)

Slika 2-1

Bodite pozorni na smer osnovnega nosilca (kolo na sprednjem delu nosilca je opremljeno z zavoro, medtem ko je

zadnje samostojno).

—
. Spred
aj

Zadaj

L

______

Slika 2-2 Slika 2-3

Namestitev 2-2
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Korak 3

Postavite nosilni nosilec pokonéno na T-stojalo in sledite Stevilkama 09 za sestavo (glej sliki 2-4 in 2-5). Na

obeh straneh T-stojala so pritrjeni vijaki z notranjim Sestkotnim klju¢em, ki delujejo kot vodilni sorniki.

57 Slika 2-5

9 Nosilni nosilec

Slika 2-4

Namestite nosilec stojala pravokotno na del o vstavite vijake v luknje in jih zategnite, kot je prikazano na sliki 2-5.
Tako bo koncna podoba stojala taksna, kot je prikazano na sliki 2-4.

Vzemite rezalni plotter iz kartonske Skatle. Postavite stojalo pod plotter; na dnu plotterja je na vsaki strani po
ena luknja na mestu, ki ustreza vodilnim zati¢em, tako da se vodilni zatici lahko vstavijo v luknje. Nato vstavite

vijake v luknje na stojalu, da pritrdite plotter, in jih zategnite, kot je prikazano na sliki 2-6.

Vijaki

Namestitev 2-3
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Korak 6

ﬂ__ Navodila za uporabo serije

Vstavite nosilec za rolke z vijaki v luknje stojala in jih nato privijte, kot je prikazano na sliki 2-7. PoloZaj nosilca za

rolke lahko dolodite z vstavljanjem v razli¢ne luknje.

3 vijaki

Slika 2-7

Nosilec za drzalo zvitka
Namestite dva nosilca za zvitke na nosilec za nosilce zvitkov in se prepricajte, da je beli izrastek vpet v utor.
(Slika 2-8)

T
-
Pt et
Nosilec za drzala za
zvitke
i
Nosilci zvitkov s
. __.-"

Slika 2-8

Namestitev 2-4
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Korak 8

Po razpakiranju nosilca za zvitek zavrtite vijak v nasprotni smeri urinega kazalca priblizno trikrat (slika 2-9).

Slika 2-9

Vstavite konec nosilca za zvitek brez dusilca v levi nosilec za zvitek, nato pa vstavite konec nosilca za zvitek z

dusilcem v desni nosilec za zvitek in se prepricajte, da je beli izrastek zataknjen v utor (slika 2-10).

Slika 2-10

Namestitev 2-5



GCC. Navodila za uporabo serije

RV I
Korak 10

T\7\T1
Zategnite vijak na dusilcu, dokler ni trdno pritrjen na desno nosilno konstrukcijo drzala za zvitek (slika 2-11).

P

Slika 2-11

Na koncu se bo prikazala celotna slika, kot je prikazano spodaj. (Slika 2-12)

Slika 2-12

Namestitev 2-6
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2.3 USB-kabelna vez in nosilec

Sklop USB-kabelske sponke in nosilca je namenjen le stojalom s sistemom za podporo fleksibilnih medijev.

MVstavite kabelsko vezalko v zgornjo luknjo nosilca za kable od spodaj navzgor.

Ta stran navzgor

Namestitev 2-7
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Odpiranje: izvlecite kabelsko vezalko> potegnite navzgor zatic-> sprostite kabelsko vezalko.

Izvlecite kabelsko vez

Potegnite zati¢ navzgor

Sprostite kabelsko vez

Namestitev 2-8
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2.4 Prilagodljiv sistem za podporo medijev za namizne ra¢unalnike (samo za RX 11-61)

Preverite naslednje predmete v skatli s priborom v kartonski embalazi stojala:
1 komplet prirobnic za medij v zvitku (2

kosa) 1 komplet drZal za zvitek (2 kosa)

1 komplet vodilnih pus za nosilce zvitkov (4 kosi)

1 komplet nosilcev za zvitke (2 kosa)

1 komplet nosilcev za namizno podporo (2 kosa)

4 kosa plasti¢nih nog

4 kosov vijakov M4 12

kosov vijakov M6

1 kos L-oblikovanega imbus klju¢a M4 1 kos L-

oblikovanega imbus klju¢a M5

1 kos M6 L-oblikovanega imbus kljuca (za nastavitev vijakov nosilcev valjev) 1 kos navodil za

namestitev nosilca valjev

PoloZite 4 plasti¢ne nogice pod nosilec za zvitke in vstavite vijak M4 v luknjo plasti¢ne nogice ter jih zategnite z
L-oblikovanim klju¢em M4. (Slika 2-13)

Slika 2-14
Nosilec za drzalo za role

Vijaki M6 Nosilec za rolke

% Vijaki M4 = il
A
| By I | .__,-ll
Plasti¢n | l_:'
\ o = b -
e __ y I__l
\ / : ] -
Vijaki M4 Nosilci za namestitev na mizo \
Slika 2-13 j
Vijaki M6
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GCC. Navodila za uporabo serije

Korak 3

Namestite nosilce za namizno podporo ob nosilec za drzalo zvitka ter vstavite vijake M6 v nosilec za drzalo

zvitka in jih zategnite z L-oblikovanim izvijacem M6. (Glejte sliko 2-14).

Postavite spodnji del stroja na bok in namestite sklop nosilca za zvitke ob spodnji del stroja. Nato vstavite vijake

M6 v luknje sklopov nosilca za zvitke in jih privijte z L-oblikovanim izvijatem M6. Glejte sliko 2-15.

-

Vijaki M6 . _
T T,
- %knje za vijake gt |
HHH"'\-\.- . . }

) _J Y ¥ o
_\:

Sklop nosilca valja q

Slika 2-15 Nosilci valjev Slika 2-16

Vstavite dva nosilca valja v odprtini nosilca valja (slika 2-16).

Koncani sistem za podporo medijev na mizi bo videti kot na sliki 2-17.

Slika 2-17

Namestitev 2-10
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2.5 Navodila za nastavitev blazilca

Za nastavitev blaZenja zavrtite kolesce, kot je navedeno spodaj. Vecja je Stevilka, mocnejSe je blazenje. Nalepka s

simbolom glasnosti oznacuje stopnjo blazenja (slika 2-18, 19).

Slika 2-18

Slika 2-19

Namestitev 2-11
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2.6 Namestitev rezila in nosilca rezila

2.6.1 Namestitev rezila

Slika 2-20 prikazuje nosilec rezila. Vstavite rezilo v spodnji del nosilca rezila in ga odstranite s potiskanjem zatica.

Pazite, da so vasi prsti oddaljeni od konice rezila.

——7ati¢
Gumb za nastavitev
globine

/

Zunanji obro¢

Slika 2-20

Namestite rezilo (slika 2-21).

Slika 2-22

Potisnite rezilo do dna nosilca rezila. (Slika 2-22).

Konico rezila nastavite na ustrezno dolZino tako, da »vijak za nastavitev konice rezila« zavrtite v desno ali
v levo (slika 2-23).

l

Nasveti:

»Pravilna dolzina« pomeni, da je dolzina rezila
nastavljena za 0,1 mm ve¢ od debeline folije. To pomeni,
da Ce je debelina folije 0,5 mm, je dolzina rezila pravilno
nastavljena na 0,6 mm, kar omogoc¢a popolno prerezanje

sloja folije, ne da bi pri tem prebodlo podlago.

Slika 2-23
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2.6.2 Namestitev drzala rezila

Vstavite nosilec rezila v nosilec orodja. Upostevajte, da mora zunanji obro¢ nosilca trdno lezati v utorih nosilca

(glej sliko 2-24), nato pa pritrdite ohisje (slika 2-25).

Slika 2-24 Slika 2-25

Nosilec rezila odstranite po navodilih za razstavljanje.

Izvlecite rezilo. Ko je treba rezilo zamenjati, pritisnite na »zatic za izvlekanje rezila«, da ga izvleCete.

Previdnost
n
ezno po po dolocenem casu uporabe izgubilo ostrino, kar lahko vpliva na kakovost rezanja.

To lahko resite s povecanjem sile rezanja. Vendar pa morate rezilo zamenjati z novim, ko je
obrabljeno in ne zagotavlja vec zanesljivega rezanja. Rezilo je potrosni material in ga je treba
zamenijati tako pogosto, kot je potrebno za ohranjanje kakovosti rezanja. Kakovost rezila
mocno vpliva na kakovost rezanja. Zato za dobre rezultate rezanja uporabljajte
visokokakovostno rezilo.

Namestitev 2-13
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2.6.3 Namestitev podaljska
Podaljsek se uporablja za premik drzala rezila nad utor na dnu, da se prepreci hitro otupevanje rezila med
izrezovanjem. Podaljsek je treba namestiti na vozicek, nato pa v podaljsek vstaviti drzalo rezila. UpoStevajte

spodnja navodila po korakih.

Podaljsek

ohisje z vozicka.

MVstavite vijak v luknjo na podaljSku nosilca in nato pritrdite ohisje na vozicek. Upostevajte, da mora biti

/

prirobnica podaljSka nosilca vstavljena v utore vozicka.

Namestitev 2-14
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MVstavite drzalo rezila v podaljsek.

MZategnite krilno vijako, da pritrdite nosilec orodja.

MUporabite postopek za vzvratno delovanje, da odstranite nosilec rezila.

Namestitev 2-15
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2.7 Avtomatsko zaznavanje dolZine rezila ()

Slika 2.-26 prikazuje nov nosilec rezila s skalo in nosilec z oznako. Ta nosilec rezila samodejno zazna dolzino rezila

in na LCM prikaze, kako je treba zavrteti gumb.

Lestvica

Slika 2-26 Slika 2-27

Na skali je 10 enot; vsaka enota ustreza 0,05 mm, kar omogoca nastavitev dolZine rezila v razponu od 0,00 mm do 5,00
mm (slika 2-27).

Za nastavitev dolzine rezila sledite spodnjim korakom:

1. Pred nastavitvijo naj bo konica rezila v drzalu za rezilo.

2. Poravnajte eno od lestvic na drzalu rezila z oznako na vozi¢ku

3. NaLCM izberite »Blade Length Adjust« (Nastavitev dolzine rezila) pod »CUT TEST« (Preskus rezanja),

vnesite Zeleno dolZino rezila v »Set Length« (Nastavi dolZino); najprej preskusite drzalo rezila, nato pa
dolzino rezila s pritiskom na ENTER.

Opomba: Nosilec rezila med preizkuSanjem nosilca rezila in dolZine rezila ohranite v istem poloZaju.

4. Ko sta preizkusa drZala rezila in dolZine rezila kon¢ana, bo zaslon prikazal, za koliko stopinj (enota
vrednosti za »CW« ali »CCW« je »krog«) in v katero smer [CW (v smeri urinega kazalca) ali CCW (proti
smeri urinega kazalca)] morate zavrteti gumb za nastavitev.

Npr. »Turn CW 5« pomeni, da morate gumb zavrteti za 5 enot v smeri urinega kazalca (slika 2-28, slika 2-29).

Namestitev 2-16
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5. Na zaslonu se bo prikazalo »Nastavitev zaklju¢ena«, ko bo vrednost na zaslonu 0, dolZina rezila bo

idealna in dodatno nastavljanje ne bo vec potrebno. Sedaj pritisnite »Enter«, da zakljucite postopek, in

lahko zaénete rezati.

Slika 2-28 Slika 2-29

Namestitev 2-17
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2.8 Prikljucitev kabla

Rezalni plotter komunicira z racunalnikom prek vmesnika USB (Universal Serial Bus), serijskega vmesnika (RS-232C) ali
ethernetnega vmesnika. V tem poglavju je opisano, kako prikljuciti rezalni plotter na gostiteljski racunalnik in kako nastaviti

povezavo med racunalnikom in rezalnim plotterjem.

Il Opomba: Ko je omogocena povezava USB, se serijska vrata samodejno onemogocijo.

Ethernetno
vmesnik
Us_z_' ‘oK Serijska vrata
priklju¢e
Slika 2-30

2.8.1 Vmesnik USB-

Vgrajeni USB-vmesnik serije RX Il temelji na specifikacijah Universal Serial Bus, revizija 2.0 (Full Speed).

2.8.1.1 Povezovanje rezalnika GCC
Vklopite napravo.

2. Prikljuéite USB-konektor na napravo, nato se bo USB-gonilnik namestil samodejno. Iskanje naprave bo
trajalo nekaj minut. Prosimo, NE odklapljajte USB-kabla, dokler namestitev ni kon¢ana.

3. Zdvojnim klikom na ikono USB na opravilni vrstici lahko preverite, ali je USB-naprava zaznana.

i
T

" : '
L YOUT v 1% |r.'.|;.|'l,' o use z

r

mmid [evice drvver software instalied snCcessd iy

2.8.1.2 Namestitev gonilnika za rezalnik

Za hitro namestitev gonilnika uporabite namestitev USB z enim klikom. Za nastavitev gonilnika sledite preprostim
korakom spodaj.

Namestitev 2-18
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v Ce kot operacijski sistem uporabljate Windows 7 ali novej$o razli¢ico, se
prepricajte, da ste prijavljeni z raGunom »Administrator«.

[GJr-'@BODbiscCite spletno stran GCC in odprite stran »PODPORA«, da prenesete navodila za uporabo, gonilnik in

programsko opremo (https://www.gccworldnew.com/download.php). Preden zaénete z namestitvijo gonilnika,

se prepricajte, da je USB-naprava prikljucena.

MUporabite lahko funkcijo iskanja ali neposredno kliknite kategorijo izdelkov, da izberete Zeleni model.

Download Area

Or browse by machine model

Wy Cufor Lomor Ersgronar Lo Cuiifor

Namestitev 2-19
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| Vinyl Cutter iyl G ;

Enmpeprt 8 & Foroii™ E0 R4 [igmart

P i Soucw W [ doouey WLFRT ) O 2 e |

Prenesite gonilnik glede na vrsto povezave.

Product Brochurn ¥
Titha Bl R |

AT AT ]

Cuttae C0M Dirksar V2 T-03

Castior ETH Dyveor _V2IHI3 Dre Tkl

Cuittor LISE Ceivad 2203

Usor Manual
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MRazpakirajte datoteko in dvokliknite na driver.exe, da zatnete namestitev gonilnika in vti€nika AAS.

ter Driver Install

|| tnstaling
P

- Cument

Copying file:
Cih Ssystem3ZhgoctemptAS PlugiMicrosoft VCI0.CR Thmsvem30.di

Al Fi

Time Remaining 1 minute 0 seconds

e Installation

< Back tees | [ Caneel |

Mée uporabljate Windows 7 ali novej3o razli€ico, kliknite rdece besede, da si ogledate navodila za
onemogocanje posodobitev sistema Windows, kar bo omogocilo uspesno namestitev gonilnika. Nato kliknite

OK, da nadaljujete.

I ==

2 ‘Windtres 7 end aborad users please ollow this
stap by Stap LnSCFUdctIon
1o daable Wedows Updals 1o aliine succes:
dresar ineiRlabon

= |

mwepriéajte se, da je rezalni plotter vklopljen in priklju¢en na USB-napravo, nato pa kliknite OK za

naslednji korak.

Please make sure the cutting plotter is powered on
and connected to the LUSE device

o o ]

Plaase make sure the cutting plotter is powered on
and connected to the USE device.

MPotrdite, da boste zaprli vse odprte programe, preden zacnete z namestitvijo gonilnika, nato pa kliknite

Itis strongly recommended that all running application programs
are closed before you start nstaling the driver.

L= ]

Namestitev bo trajala nekaj minut, nato se bo prikazalo spodnje sporocilo in

Namestitev 2-21
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po koncani namestitvi kliknite na »OK«. UZivajte v vasem rezalniku GCC!

GEL Drives Irvitallasicn !

Add B D-61-CF Prinder derver Successlully

—

Ce Zelite namestiti AASII VBA v programih CorelDRAW in Adobe lllustrator, zaprite programa CorelDRAW
in Adobe lllustrator, nato pa kliknite »Namesti«.

W o T =

'Rt 10 B ireslalion Sor A I LA on
CorplDRAW virsion 11 12 13 #4 15 18 17 15 and
Adoba Busiraon C53 CE CES ICES G0

B 15 rongfy el ormmesncig it you o
CoonpYRANY el Besirabod Doty s Dofons:
conbning

sl | | Eut

mweverite sporocilo o namestitvi, da potrdite razli¢ico programov CorelDRAW in Al, nato pa kliknite OK.

|- oo
Corel Message
Install CorelDRAW 17.0 GECAASII_Draw.gme successful

Al Message
AT Plug-n not find
Opomba:

(1) Ce se gonilnik namesti 7e drugi¢, bo uporabnik vprasan, ali je potrebna druga kopija namestitve

gonilnika.

6CC DriverInstallation ==

. The RXO-1325 driver installed
_(Jé Do you want to add an attachment?
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(2) Ce uporabnik izbere »da«, se namesti drugi izvod gonilnika.

GCC DriuerInstaiiatiun. . Qﬁ

Add RXI-1325_1 Printer driver Successfully

(3) Uporabniki, ki so nadgradili Adobe lllustrator ali CorelDRAW, naj v oknu »Lastnosti tiskalnika« odprejo

stran »AAS Installer« in kliknejo »Namesti«, da pridobijo najnovejSo razli¢ico vticnika GCC AAS.

= RXI-1325 Properties. 1 ! - @

| General | Shang [ Pos | Advanced [ Color Manay | Securty | Options |
Pen | Faper | AAS Installer

GCC AAS Installer

Press the "Install” button to begin the
installation process

f Install
Il
oK Cancel

2.8.1.3 Odstranitev gonilnika — namestitev GCC AAS Plug-in

Preden lahko uspeSno namestite najnovejso razli¢ico, morate popolnoma odstraniti prejSnjo razlic¢ico gonilnika,

namesceno na vasem racunalniku. Upostevajte spodnje korake.

Odprite okno Nadzorna plos¢a\Strojna oprema in zvok\Naprave in tiskalniki. Desno kliknite na tiskalnik

in izberite »Odstrani napravo«.
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ik F

_/ Are you sure you want to remove this device?

=

RXI-1325

g 1Ce)]

MPO odstranitvi naprave kliknite kateri koli tiskalnik na strani in izberite »Lastnosti tiskalnega streznika«.
(Za Win 7 in novejse razlicice)

Ali pa z desnim klikom na prazen prostor izberite »Lastnosti tiskalnega streznika« (za Windows XP).

@ » Control Panel + Hardware and Sound » Devices and Printers

Add 2 device Add a printer See what's printing Manage default printers | Print server pru?irties | Remove device =l - @ b

b Devices (2)

4 Printers and Faxes (10)

IF B HH Adobe PDF Bullzip PDF Fax Graphtec CEG000

Microsoft XPS
_KYOCERA Printer Document Writer
F5-2025D KX on
gpprinter

\

[ I /

MUTOH_VC-1300 R¥TI-1015 B2 Z OneNote
2010
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muberite stran »Gonilnik«.

Forms |F‘m‘t5 IDmraﬁISecmtylM\rmceﬂ

Forms on: MARKET-EILEEMNC

Delete

Save Form

Forrm name: !llel

[ Create a new form

Define a new form by editing the existing narme and
rneasurernents. Then click Save Form,

Form description (measurements)

Units: @ Metric ) English

Paper size: Printer area margins:

'@' Change Form Settings

Miidth: 25.40em | Left: [0. : i-(].(](]cm

Height  [2794em |Right  [0.00cm tom:  [000cm |

| Close || Cancel ||

muberite model in kliknite »Odstrani«.

|Forrn5|F‘orts | Drivers |Seq.mty|ﬂd\ranced|

e WL =

i! MARKET-EILEENC

Installed printer drivers:

MName Processor Type
Adobe PDF Converter %86 Type 3 - User Mode
Bullzip PDF Printer x64 Type 3 - User Mode
Bullzip PDF Printer %36 Type 3 - User Made
Graphtec CEGD00 #36 Type 3 - User Made
HP Color Laserlet 2800 5... =86 Type 3 - User Mode
i-Craft %86 Type 3 - User Mode
Microsoft enhanced Poi.,  x86 Type 3 - User Mode
Microsoft XP5 Documen... =86 Type 3 - User Mode
MUTOH_VC-1300 Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
R¥I-13251 Type 3 - User Made

’ Add.. ] ’ h Remaove.. ] ’ Properties

’ @ Change Driver 5ettings ]

LAVANEE]

Namestitev
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muberite »Odstrani gonilnik in paket gonilnikov« in kliknite »V redux.

oo sl

Do you want to remove the driver(s) only, or remove
the driver(s) and driver package(s) from your system?

(") Remaove driver anly,

@ Remove driver and driver package.

L3

MKliknite »Da«, nato pa »lzbriSi« in »V reduk, s ¢imer bo gonilnik, name3éen na racunalniku, popolnoma

odstranjen.

.

Deleting this printer driver package will
remove it from the system. Are you sure
you want to delete RXII-1325_17

T | (SSTTER
Driver package information collected. Driver package deleted.

The following driver (5) will be deleted: Driver RXII-1325_1 was removed.

RXII-1325_1 (x88)

Namestitev 2-26



GCC. Navodila za uporabo serije

R H

IAVANE]]

2.8.2 Vmesnik RS-232

B Povezovanje z vmesnikom RS-232 (serijskim)

1. Za uporabnike IBM PC, PS/2 ali zdruZljivih ra¢unalnikov prikljuéite kabel RS-232C na serijski priklju¢ek

dodeljenega serijskega vmesnika (COM1 ali COM2) vasega gostiteljskega racunalnika.

2. Nastavite komunikacijske parametre (hitrost prenosa in podatkovne bite/pariteto) tako, da

ustrezajo nastavitvam programskega paketa; glejte poglavje 3 — opis tipke »MISC«.

Pozor!! Pred priklopom kabla RS-232C izklopite plotter.

2.8.3 Ethernetna povezava
I. Nastavitev omrezne povezave

Poveiite LAN-vti¢nico in Ethernet-vti¢nico na rezalnem plotru GCC z RJ45 Ethernet-kablom in vklopite

napravo.

MPritisnite gumb On/Off in nato gumb MISC na nadzornem panelu.
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CFFSET CRGCET LINE

T TEST SUT DEE ae TEREA, D TA
EFLECT CLE &y

3

MPojdite na stran DHCP in s pus¢icami navzgor in navzdol izberite Enable, nato pritisnite Enter.

MIP—naslov se bo samodejno prikazal na zaslonu. Zapisite si ga.

Il. Nastavitev povezave Ethernet

Obstajata dva nacina za izpis grafa prek omrezja Ethernet. Ce graf izpisujete prek programa GreatCut, sledite
navodilom I. Izpis prek programa GreatCut; Ce graf izpisujete prek programa Adobe Illustrator ali CoreIDRAW,
sledite navodilom Il. Izpis prek omreZnega gonilnika.

’I. Izhod prek GreatCut

GreatCut je vti¢nik za programe CorelDRAW in Illustrator. (Za namestitev programa GreatCut glejte poglavje
2.9.1)

Navodila za nastavitve etherneta za GreatCut
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Odprite GreatCut in ustvarite novo datoteko ter rezalno crto.

MV oknu Nastavi napravo v razdelku Gonilnik izberite model

MVnesite IP naslov, ki ste ga pridobili iz nadzorne plosce, v polje TCP/IP. Kliknite OK, da zakljudite nastavitve.

B 1 I i

W &%

i
-

@%y

-

Setup Device m
Comman:
Device name Driver:
GCC Rx-1015 GCC R<-1015 -
8= 7] Riun as Plot Server (19 GCC Puma SP 60 i
Device Types:
GCCR¥-1325
Local Ports:
GCC R¥-1835 D
M o) [ Pleases| 6CC RX-61
GCC Sable 5B-60
USE / Fire'wire Devices: GCC SignPal LYNX 5-1325 8
USBY
Firelwire
TCP /1P
TCR/IP @ 192 . 167 . 101 . 170 Po: 9100 -
Spooler
Spooler ) | 777 OneNate 2010

IAVANE]]

[T,

Namestitev
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[AVANRT
-
Setup Dievice m Setup - Output Devices &Iﬂ
Comman: Current Output Device
i : [sccRx-101s -I[=
Device name Dirivver:
Driver: GCC RX-61
GCCRX1015 [GCC Rx1015 hd ] File: C:\Program Files\GCC\GreatCut 3\cutter\GocRX ECD
8= [ Run az Plot Server [192.168.100.137) (e TR T T
. Mode: | Cut
Device Types: e I u 'I
Local Ports: Material [le .]
CoMs - -
LPT () | <« Flease select »>> v] Settings...
USE / Fire'wire Devices: Default Settings
UsE/ [T Keep reference point Weed border:  2.00 mm
Firwire [T watt atter segment m Overlap: 0.0 mm
TCP /P Sort before output Copies spacing: ~ 0.00 mm
[T Piot to file Segment spacing:  0.00 mm
TCR /1P B 132 . 167 . 101 . 170 Fort: 3100 bd D Read out automatically Stack spacing: 0.00 mm
Spooler: [] Output only tookassigned layers [ | No tooltips
Spooler @) | 777 OneMate 2010
Enable output for objects larger than page size
[ ok ,\J [ Cancel oK !ﬁ [ cance | [ Apoy
|
~ #

MPOjdite na Izhod pod Datoteka, da preverite nastavitve.

Output to device GOC RX-1015 [
ousut
Owvice [BEEREI01S - e Octput oy ook ansigned yers
— Nurber of copes. ] B Sorchrfoce Bcket
uose: [cut - ez reference pont
[ J s R ndbale
1Pt o tie
Output Profie [Fan = I M 2000 7] Enabe ool tps
- Copies spacng 009 mm
Vanage Profies ] Seomentapacng. 600 mm ] Wal afer segment
Savessiings|
-
ol i v A e -
| A Veapudrnaadieraba Paramater Vaue
’-i Pressure [g] £
I 1 Spsed [ems) 18
14 Pl - Materal width jmm] a3
| Lonth o w000
154 [— [ | ol o
4 Autcut cat ey s
Step count i
I - |
|
| !-r g 1
| = |
| e =3
Aceurncy: [ Nomal =
orign: Hiew srgn
L] "
4 o Obiects: A1 obiects -
. R —
& " E Test drie
iﬁ ] [ preview Quput b‘ | ess materm | Cancel

Zakljucite postopek namestitve gonilnika in vas rezalni plotter GCC je zdaj pripravljen za delovanje v omrezju.

Opomba: Ce Zelite dodati novo lokalno napravo, odprite menijsko postavko Izhodne naprave v nastavitvah,
kliknite gumb desno od trenutne izhodne naprave in izberite Dodaj lokalno napravo (Ce je naprava Ze
namescéena, vendar Zelite izhodno povezavo preusmeriti na drugo napravo, izberite Spremeni in nastavite IP

naslov druge naprave).
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’II. Izhod prek omreznega gonilnika

Prikljuéite ethernetni kabel na rac¢unalnik in namestite ethernetni gonilnik za rezalnik. Nato kliknite OK, da

nadaljujete.

Y — o

=LA s —

Pleato sogees T P Addeas of woul PColiosing his
step by step instruction

s el vl i e 43 i hed Bddhiid on e TORF
Cobgunsion Paga B lolowiey sep

LAVANEE]

MVnesite IP naslov, prikazan na nadzornem panelu, in izberite model. (Glejte navodila v 1. delu.)

TERP Cpetagin st
Thes spbup sfowry yoes o coslgere pow TCPAP post
F Addain T4 = 1 153
Kol 'F“'LW =
| Gancel |
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MGonilnikje namescen. Zdaj lahko izpisujete neposredno iz Al ali CoreIDRAW.

GOT Drwspr Breslatien

Thet FAD-LIUT drrver' wislaBed
o pird wilend 10 sdd an abtsrmens

e Mo

2.8.4 Prenos podatkov v formatu

Za prenos podatkov iz racunalnika na rezalni plotter sta na voljo dve moznosti:

Moznost 1: S pravilnimi nastavitvami vmesnika se podatki lahko prenasajo neposredno iz vasega programskega

paketa v rezalne plotre.

Moznost 2: Vecina programskih paketov za rezanje lahko emulira ukaze HP-GL ali HP-GL/2. Ce je datoteka v

formatu HP-GL ali HP-GL/2, lahko rezalni plotter podatke natan¢no izpise.

2.8.5 Nastavitev skupnega tiskalnega streznika ()

V ,,A-PC" nastavite gonilnik tiskalnika kot skupni tiskalnik, nato pa uporabite B-PC za povezavo gonilnika

tiskalnika A-PC prek interneta.

A-PC

Internet

A\
~
@\

USB COM vrata

V nastavitvah tiskalnika A-PC nastavite skupno rabo tiskalnika. (Desni klik na ikono tiskalnika, izberite »Lastnosti

tiskalnika«. Kliknite na zavihek »Skupna raba« in nato oznacite »Deliti ta tiskalnik«)
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See what's printing
= Set as default printer

I Printer properties I

Create shortcut

g Troubleshoot
3 Remove device
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Kliknite zavihek »Napredno«, nato izberite moznost »Tiskanje neposredno na tiskalnik«.

@ Always available

ot e
ﬁ

| | General | Sharing | Ports| | Advanced | Qblor Management | Security | Option | Paper |
ﬁ

() Available from 12:00 AM To 12:00 AM
Pricrity: 1 E
Diriver: [Eengai-ﬁﬂ v] ’ Mew Driver...

(@ Start printing immediately

i@ Print directly to the printer§

() Spool print documents so program finishes printing faster

Start printing after last page is spooled

[]Held mismatched documents
[ ]Print spocled documents first

[ Keep printed documents

[ Enable advanced printing features

Namestitev
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Posljite nalogo na napravo, da preverite, ali je A-PC povezan z napravo.

Yo CoplDREAW 11
CorelDEA

L LT R T,

Expert 24 LXE E

Poskusite poslati
nalogo, da preverite,

ali vrata delujejo.

V omreZju racunalnika B-PC vklopite tiskalniski gonilnik racunalnika A-PC.

4 'E'h Metwork 1 ‘IH.
> (8 ADMIN-ANITAY! g Bengal-5
» /8 ADMIN-ELAIN

> {8 ADMIN-HR > - i
- M ADMIN-JULIA g

> (M ALBERTTHINK
- M CBAD30003
- (M CBAD50033
> (M CBADB0019

Desno kliknite na ikono tiskalnika in izberite »PoveZi«, da povezZete tiskalnik racunalnika A.

LS
1;'_:_- | Connect...
1

Create shortent
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2.9 Namestitev programske opreme

2.9.1 Namestitev programske opreme GreatCut-S

2.9.1.1 Samodejna namestitev

1. Obiséite http://gccf.gcc.com.tw/gecclub/login.aspx in se prijavite v svoj ra¢un GCC Club.

- - ¢

P BN Ty GCC Web Shop

Ali pa ustvarite nov racun GCC Club, ¢e ga Se nimate. Kliknite »Strinjam se«, vnesite zahtevane podatke in kliknite

»Poslji«, da se prijavite.
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Prejeli boste e-postno sporocilo z aktivacijsko povezavo, na katero morate klikniti, da aktivirate svoj racun.
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2.  Pojdite na GCC Club in na levi strani kliknite »Koda kupona GreatCut-S«.

d i
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vl i M Ut e Poavary

o gy e r———

Walcortn by 0T Ould
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3.  Vnesite kodo kupona in kliknite »Poslji«.

sy Hy Fas
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.
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4.  Prejeli boste serijsko $tevilko GreatCut-S.

GCC
cLuBs

E‘llnlu L ULLLL P iy

TP o
s B Rl i T
0l W e ia
=T ]
(T vy v Cmsia Tout Papdielt R
e h Arerrinal| s Y I

5.  Obiscite https://www.gccworld.com/download.php, kliknite kategorijo izdelkov in izberite

ustrezen model.

Or browso by moaching modal

iy Dty T g e aem Cifter
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| Vinyl Cutter viny Cuts .

It & - Crai= 1 B34

% A

s
i

TapEt F P e P s W [ dewgmonr W PRC)

6. Prenesite program GreatCut-S, da zacnete z namestitvijo.

tmm|

[T ' A PR B W i
LT LA F T
il it LA LA
el
r
4L
G- . dor ey

7. Kliknite »Naprej«, da nadaljujete, oznadite »Zazeni GreatCut-S« in nato kliknite »Dokon¢aj«, da

zakljucite namestitev.
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8.  ZaZenite GreatCut-S in pritisnite »Activate...«, da aktivirate GreatCut-S. Prepricajte se, da je naprava

povezana z internetom.

Great Cut-S

T T =

e T agr e oawr mw

9. Vnesite svoje ime v stolpec Ime in serijsko $tevilko GreatCut-S v stolpec Serijska Stevilka ter pritisnite

»OK«, da zakljudite aktivacijo.

s v W ot "

il

L s ==

rem o e, sy B e e rp n b
ork 1

10. GreatCut-S je pripravljen za uporabo.

Opomba
v Ce za izpis grafike uporabljate poskusno razli¢ico,
kar pomeni, da ne vnesete programske kljuce za
aktivacijo zgoraj omenjenega Sure Cuts A Lot,
bosta v dizajnu izrezani dve dodatni Crti, zato se

prepricajte, da je program Sure Cuts A Lot aktiviran,

preden zacnete z izrezovanjem.

Namestitev
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2.9.1.2 Rocna aktivacija

Ce racunalnik, priklju¢en na rezalnik, nima internetne povezave za zaklju¢ek postopka aktivacije programske
opreme, lahko namesto tega uporabite funkcijo »Aktiviraj ro¢no«, da vnesete »Aktivacijsko kodo« in zacnete
uporabljati GreatCut-S. Vendar boste morali vhaprej poiskati drug racunalnik z dostopom do interneta, da
pridobite »Aktivacijsko kodo« v skladu z navodili spodaj.

1. Oznacite polje »Roéna aktivacija« in prikazala se bosta polji »Koda lokacije« in »Aktivacijska koda«.
Polje »Koda lokacije« bo Ze izpolnjeno in ga ni mogoce spremeniti.
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2. Obiscite spletno stran https://craftedge.com/activation/greatcut/ prek racunalnika, povezanega z

internetom. Vnesite svoje ime, serijsko Stevilko in kodo lokacije.

Great Gut-S
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3.  Kliknite gumb »Ustvari aktivacijsko kodo« in va$a aktivacijska koda se bo prikazala v polju »Aktivacijska
koda«.
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4. Kodo za aktivacijo skopirajte in prilepite nazaj v pogovorno okno za aktivacijo programa Sure Cuts A
Lot ter kliknite »OK«.
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5.  Kliknite OK in GreatCut-S je pripravljen za uporabo.
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2.9.1.3 Ponovna namestitev programske opreme GreatCut-S

Ce zamenjate racunalnik, boste morda morali deaktivirati programsko opremo GreatCut-S in jo ponovno

namestiti na novo napravo.

V meniju Pomoc izberite »Deaktiviraj...« in potrdite zgumbom Da, nato sledite postopku namestitve in
uporabite isti kod za aktivacijo na drugem racunalniku.

|" GresbCut-5: Unkitled-1
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2.9.1.4 Ponastavitev serijske kode GreatCut-S

Ce morate programsko opremo ponovno namestiti zaradi teZav, kot so okvara racunalnika ali ponovna
formatiranje, pri ¢emer niste mogli najprej deaktivirati svoje kopije z racunalnika, lahko obiscete

https://craftedge.com/activation/deactivateGC.php, da ponastavite svojo serijsko Stevilko
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2.9.2 Namestitev SmartCUT

SmartCUT je program, ki se uporablja za rezanje ¢rtnih kod in je na voljo za prenos v rubriki za prenose na spletni
strani GCC.

1. Prenesite SmartCUT, da zaénete namestitev.
2. Pritisnite »Naprej«, da nadaljujete, nato pa pritisnite »Dokonéaj«, da namestitev zakljudite.

Sl Tl W1 0O1-00 |evalallation.

Tl s rofe) 'Woon |l alladwss V"o mid

S E A R 2 N R L R N .

3. ZaZenite SmartCUT in program je pripravljen za uporabo.
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2.10 Namestitev sistema za samodejno odrezovanje ()

S pomocjo izvijaca odvijte pokrov z nosilca orodja.

MRoéno razstavite pokrov, ki bo Se vedno povezan z nosilcem orodja prek Zic.

T E
LR
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modklopite ¢rni in rdeci kabel med pokrovom in nosilcem orodja iz bele kabelske spojke, s ¢imer boste
pokrov popolnoma odstranili.

Opomba: Zice na belem spojniku odklopite previdno, saj ventilatorji ne bodo delovali, e se te Zice pretrgajo
drugje.
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modstranite celotno odrezovalno enoto tako, da jo drZite in hkrati potisnete majhno kovinsko plos¢ico na

desni strani v levo.

Kovinska
ploscica

Rezalna enota se bo samodejno spustila, ko bo plosc¢a potisnjena v levo (slika zgoraj).
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modstranite vijak z odrezovalne enote.

Vijak

Razstavite nosilec rezilnega noza tako, da ga potegnete navzgor
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Odvijte rezilno plosco iz nosilca rezilne plosce, ki jo bo privlacil magnet na njej, in jo z pinceto zamenjajte

z novo rezilno plosc¢o vzdolz rdece oznacene tirnice.

Opomba: Rezilo je ostro, zato z njim ravnajte previdno.

Staro rezilo

Novo rezilo
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(Gl €:JNamestite nosilec rezila nazaj na odrezovalno enoto tako, da potisnete nosilec navzdol.

Nato pritrdite vijak

MNamestite odrezovalno enoto nazaj

na nosilec orodja tako, da potisnete kovinsko plos¢o na desni strani, medtem ko potiskate enoto za rezanje
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navzgor.

Nato pritrdite vijak

MPonovno prikljucite Zice na belem spoju Zic.
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[GIr-@kBNamestite pokrov nosilca orodja nazaj na nosilec orodja; pred zategovanjem vijaka poravnajte konec

vijaka z luknjo na nosilcu.

Konec vijaka
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Poglavje 3 Nadzorna plosca

V tem poglavju so opisane funkcije gumbov s pomocjo diagramov poteka menija LCM serije RX Il. Ko je rezalni plotter

pripravljen za uporabo, kot je opisano v poglavjih 1 in 2, so vse funkcije nastavljene na privzete parametre.

3.1 Tipkovnica na dotik

VEORIBORO

SEEED FORCE GFFSET ONOPF LivE PRLEE/

oL

® YV @

CUT TEEBT CUT OFF LS i,
‘.E E 1 CLEAR

< Tipkovnica na seriji RX Il >

Tipka Funkcija

LCD-zaslon Za prikaz funkcij in sporocil o napakah.

LED za napajanje Za prikaz stanja napajanja (svetli: vklopljeno; ugasnjeno: izklopljeno)

4 smernike Za premikanje po meniju, izbiro funkcij ali spreminjanje nastavitev.

ENTER Za nastavitev elementa ali shranitev zadnje vnesene vrednosti.
PAUSE/RESUME Za zacasno ustavitev postopka rezanja ali nadaljevanje

ON/OFF LINE Za preklop med nacini, zaustavitev rezanja ali preklic sprememb nastavitev.
OFFSET Za nastavitev vrednosti odmika rezila.

FORCE Za nastavitev vrednosti sile rezanja.

Nadzorna ploséa 3-1
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SPEED

Za nastavitev vrednosti hitrosti in kakovosti rezanja.

PRESKUS REZANJA

Za izvedbo preskusa rezanja na razlicnih medijih.

ODREZ

Za odrezanje materiala po zakljucku dela.

RAZNO

Za nastavitev funkcij.

IZBIRA ORODJA

Za izbiro orodij.

IZBRIS PODATKOV

Za izbris notranjega pomnilnika.

Podrobnosti si oglejte v ,,3.4 Meni“.

Nadzorna ploséa
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RX I
3.2 Meni v spletnem naéinu ,, “
Vklop pPri nastavljanju papirja
** Prosimo, ne ** Za vstavljanje: vstavite
“* DOTIKAJTE SE NOBENE TIPKE medij Za nastavitev:
*kk veljavne tipke
Zavrtite Rob Enkrat
Po potrebi pritisnite . N
funkcijsko tipko /\ Tipka Y/ Tipka [> Kiug uporabite/\ ' [> za izbiro
Inicializacija RX
Prosimo, Ko se zazna medij
pocakaite...

Zdaj se doloca velikost medija

EirmwareX-X-Aviorske-pravice-GCC

Nastavitev sirine medija
Vklop: Potegnite ro¢ico navzgor Dvignite rocico za
Za nastavitev- veljavni kljui¢i prekinitev
Vstavite medij in nato Nastavitev dolzine nosilca z
spustite ro¢ico dvigom ro¢ice do
prekinitve
Glavni meni <
S72 F 80 00,275
L:150000 $: 327 TiM
Sen podatki o IPAUZAL
zvonjenju > ) o
Pavza Nastavitve Nadaljuj
PRISILNO ila: i L .
[ ] > C Sila: SIEENTER % upora@ za izbiro; [ENTER] za vklop nastavitve
P Sila: 80 of A
OK:ENTER v
[ HITROST ] | Hitrost: 72 cm/s A
| perte: ][> okENTER
[ OFFSET] Premik: 0,275 mm A Hitrost AAS: Srednja  /\
|-
B OK:ENTER ‘\_/, »|  Izberi: <| |> OK: ENTER v
[ 1IZBRIS PODATKOV |
Kakovost: Normalno
Izbrisi pomnilnik podatkov A » A
N:ONLINE OK:ENTER X7 Izberi: 4 D OK: ENTER V
[IZBIRA ORODJA | v
18:72 F:80 0:0,275 M « "
P izberi AN OKENTER e p| Pospesek Srednji A
—< - \4 ”| navzgor: q D .
OK:ENTER
—1zZbert
Nastavi izravnalni rez Hitrost navzgor: 2cmis A\
P izberi: ][> OKENTER »| izverite: > OKENTER 7
Prerez: 0,00 mm OK: A
P Izberi: q D ENTER v
R Nastavitev izbire
»| tangenci nacina:
a@% OK:ENTER
Pouncing: 0mm A
P Izberi: q D OK:ENTER v
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GCC. Navodila za uporabo serije
RX I

3.3 Meni v nacinu brez povezave ()

| Offline za nastavitev sistema |

[ ]
<AV DAY N
> premakni izhodis¢e
X: MY:
Hitrost: 72 cmis /\ | Hitrost: 3-153 s korakom 3 (cm/s)
izberte: <|[> Ok ENTER
| Hitrost AAS: Srednja  /\ Visoka, Srednja, Nizka
»| Izberi: <| |> OK: ENTER <7
[ HITROST v
Osnutek, Zmerno, Normalno, Fino, Majhne ¢rke
. | Kakovost: Normal A
7| izber: I okenter
Visoka, Srednja, Nizka
Pospesek Srednje AN
P navzgor > okenter WV
TZber: )
Hitrost: 3-153 s korakom 3 (cm/s)
.| Hitrost navzgor: 72 cmls A
”1 Izberi: (] |> OK: ENTER 7
[SILA]
5-600 s korakom 5 (gram sile)
5| Sia:80f A
OK:ENTER Y/
[ODSTOPANJE]
0,000-1,000 s korakom 0,025 (mm)
| Premik: 0,275 mm AN
> OK:ENTER  —
AV
[1ZBRIS PODATKOV | I1zbrisi pomnilnik podatkov
N:ONLINE OK:ENTER
|-
»
Pravokotni
rez Izber{]‘ !> OK-ENTER
Ponovno-izvedbaropravity . Stevilka ponovnega rezanja: 0-99
pomnilniged] fbsri:  OKENTER Ponovni # JAN
rez K:ENTER —>
> Izberite:q D © V .
Stevilka izvoda: 1-999
Po posiljanju naloge AAS Kopiraj #1 JAN
iZoor: <[>  OKENTER \V/ >
- Ponovi nalogo AAS Preizkusite drzalo rezoiI:. ENTER
»| Izberi AN OKENTER :
[PRESKUS REZANJA ] ~
o Nastavitev dolzine rezila Nastavi dolzino 0,00 mm +
. . » . .
P Izberi: <|‘ !> OK:ENTER »| Spremeni: .&\\7 OK: ENTER Preizkus dolsine rezila
OK: ENTER
Razmerje: 100 %, 200 %, 300 %, 400 % Zavrtite CW O Vklop
N:ONLINE OK: ENTER
Nastavitev je kon¢ana
Nastavitev razmerja Razmerje: 100 % OK: ENTER
—P Izberite: A OK:ENTER »|  Spremem Av OK: ENTER
g ba: Vzorec: Kriz, pustica
[IZKLOP] | Nastavitev vzorca \S/zorec: ngé_ica OK: ENTER
g Izberite:<|‘ !> OK:ENTER premem Z\v : Sila: 200 g Hitrost:
40 mm/s
Odrezi papir od s :
» rez drzala rezila
VL lzber: <J[>  OKENTER »| beite:<] > OKENTER
o Odreii Vrsta i Sistem samodejnega izklopa
P Izberite: TS OK:ENTER P Izberii AN OK:ENTER
~N N7
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GCC..

Navodila za uporabo serije
RX I

| Offline za nastavitev sistema

Izberite od 1S do 4S

Prerez: 0,00-1,00 mm s korakom 0,05
mm

Pouncing: 0~200 mm s korakom 1 mm

Prekli¢i Obnovi

Spremeni:, «— OK: ENTER
—>
Potrdi obnovo
Spremeni: OK: ENTER
OmogdtemPOnemogoieno FANY4

Razvito 500-3000 mm

Poc¢asno, Normalno, Hitro

Vklopljeno, Izklopljeno

Samodejno zaznavanje, nazaj, naprej

Vklopljeno, Izklopljeno

Vklopljeno, Izklopljeno

Vklopljeno, Izklopljeno

X, Y:
-10,000~10,0

l_\i%EinAASizjmmgaummga, Nagin raz§id%\1gioliine, Nacin

sirieperiisineBn loweEarkizRnega obseda

Uporabnisko dolo¢eno, Privzeto EDGE, Privzeto ROLL

Anglescina, francos¢ina, turs¢ina, polj$¢ina, japonscina, nems¢ina,
italijan&¢ina, $panscina

izberite: <]/ [> OK:ENTER

| 1S:72 F:80 0:0,275 M A
"1 izberii <[> OKENTER
Nastavite gladilni rez
»| Izberii  _ [\, OKENTER
~T
Prerez: 0,00 mm Izberi: A
> 1. OKEENTER \w4
N1~ v
[IZBIRA ORODJA]
| Nastavi tangencialni nacin
7| Izberi: AP, OKENTER
~T
Pouncing 0 mm A
Izberite: 1N, OK:ENTER \w4
N \4
| Nastavitve plosce
"|_izberite: <] > OKENTER
Tovarniska nastavitev?
{zbetite: OKENFER
> <>
o Samodejno odvijanje medija
P _lzberi: AN, OKENTER
~T
. Samodejna razvita dolzina
P lzberii I OK:ENTER
~N
~ Samodejna hitrost odvijanja
P Izberite: A1, OKEENTER
N
Izbiranje zadnjega senzorja
| papira: AP, OKENTER
N
Nacin zaznavanja AAS
——»| _Izberii I OKENTER
~N
Vakuum
— ite:
Izberite: <[> OK:ENTER
[ DIVERZNO] Najprej nazaj na izbiro izvora:
EEEEE— 1IN OKENTER
N
o Kopiranje AAS
P | izberite: <][> OKENTER
AAS odmik JANVA
—> .
izberi: <[> OKENTER
Nacin var¢evanja s papirjem
Izberite: <1 OK:ENTER
| Nastavi komunikacijo Izberi:
d 1D OKENTER
N
> Firmware X.X.XX
FPGA: xx.xx
> Nastavitev velikosti
izberite: <| > OKENTER
| 1zberi jezik
>

Nadzorna plosc¢a
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GCC. Navodila za uporabo serije

RX I
Izberite enoto Metri¢ni (cm/g), enota (palec/g), enota
—_— Izberite: 1N, OK:ENTER (cm/oz), angleski (palec/oz)
~T

Dolzina merila
Izberite: <] [>> OK:ENTER

v

[ DIVERZNO]

Sirina lestvice

» | izberi <|[> OKENTER

Dolzina merila slike Izberite:

—> X
1 OKENTER
N
Izberite $irino slike:
_— 1 OKENTER
N
Omogoéeno, Onemogoceno
DHCP
T

Izberite: <] [>> OK:ENTER

Nastavljen IP-naslov, nastavljena podmaska,

IP naslov .
nastavljen prehod

izberite: <| > OK:ENTER

v

MAC naslov 00:CF:52:72:03:01 |

—_—
— | Izrez/Kiss Cut: Do@ayq >
Die/Kiss Cut: VKLOPLJENO 9,0/0,2mm

Izberite:<”> OK:ENTER %

Izrez/polizrez: AV<] [>

Rez odseka Sila: 450 g 459
Izberi: AN, OKENTER
N1
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Navodila za uporabo serije

RX I
3.4 Menijske moZnosti
Spodaj so opisane funkcije elementov menija
Meni ali tipka Funkcija Nastavitev Privzeto
--- Velikost medijev ---
2vitek Za merjenje Sirine medija. Najvecja dolzina medija
150 m
Rob Izmerite $irino nosilca in ga potegnite nazaj, dokler se sprednji senzor papirja |Najvetja dolZina nosilca
ne odpre. 150 m
Enotno Za merjenje Sirine in dolZine nosilca. Najvegja dol#ina nosilca 10
m
--- NAPAJANIJE ---
Za prikaz stanja napajanja.
[ Smerne tipke ]
1. Za premikanje poloZaja nosilca orodja po osi X ali Y.
2. Za izbiro funkcij ali spreminjanje vrednosti nastavitev.
[ ENTER ]
1. Prikazani parametri se bodo samodejno shranili.
2. Za nastavitev novega izhodi$¢a na trenutni poziciji nosilca orodja.
V nacinu ,,offline” premaknite nosilec orodja na Zeleno pozicijo s [smernimi
tipkami], nato pritisnite tipko [ENTER], da nastavite novo izhodis¢e. Med
premikanjem, ko so prikazani parametri osi XY, pritisnite tipko [MISC], da
omogocite natanéno nastavitev gibanja; ponovno pritisnite tipko [MISC],
da onemogocite to funkcijo.
[ PAUSE/RESUME ]
Za zacasno ustavitev postopka rezanja.
Proces nadaljujte s ponovnim pritiskom tipke [Pause/Resume].
[ ONLINE/OFFLINE ]
1. Za preklop med spletnim in nespletnim nadinom.
2. Za ustavitev rezanja ali prekinitev spreminjanja nastavitev. Ko
pritisnete to tipko, se rezanje takoj prekine in ga ni mogoce
nadaljevati.
[ OFFSET ]
Za nastavitev ali spremembo razdalje med konico rezila in osrednjo osjo. S 0,000-1,000 mm 0,275 mm
puscicami levo ali desno lahko uporabniki izberejo uporabljeno rezilo (rdece,
zeleno, rumeno, modro, rezilo s ¢rnim pokrovckom ali pero)
in po potrebi po pritisku na Enter prilagoditi vrednosti odmika
[SILA]
Za nastavitev ali spremembo vrednosti sile orodja. 5-600 gramov; 80 gramov
Ko sila rezanja preseZe 450 g, je najvecja hitrost rezanja 15 cm/sek in kakovost |5 gramov/na korak
rezanja je v nacinu za majhne c¢rke, medtem ko je pri sili rezanja 300-449 g
najvedja hitrost rezanja 30 cm/sek in kakovost rezanja
v nacinu Fine.
[ HITROST ]
Hitrost Za nastavitev ali spremembo hitrosti orodja pri vodoravnem premikanju. 3-153 cm/sek; 3 72 cm/sek
Ko hitrost rezanja preseze 72 cm/sek, bo kakovost rezanja cm/sek na korak
v normalnem nacinu.
Hitrost AAS Za nastavitev ali spremembo hitrosti zaznavanja AAS. Visoka, Srednja, Srednja
Nizka
Kakovost Za nastavitev ali spreminjanje kakovosti rezanja (pospeska). Osnutek, Normal
Osnutek (4,2 G), Zadovoljivo (2,8 G), Normalno (1,4 G), Fino Zmerno,
(0,7 G), Majhne ¢rke (0,2 G). Normalno,
Pri rezanju majhnih ¢rk nastavite na »Majhne ¢rke«. Fino, Majhne
Crke

Nadzorna ploséa
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Navodila za uporabo serije

RX I

Pri rezanju z visoko hitrostjo nastavite na »Osnutek«.
Za normalno delovanje nastavite na »Normalno«.

Pospesek navzgor Za nastavitev ali spreminjanje pospeska orodja pri navpi¢nem premikanju. Visoko, Srednje, Srednja
Nizko
Hitrost navzgor Za nastavitev ali spreminjanje hitrosti orodja pri navpicnem premikanju. 3-153 cm/sek; 3 72 cm/sek

cm/sek na korak

[ PREIZKUS REZANJA ]

Pravokotni rez

Za izvedbo preskusa rezanja na trenutnem poloZaju rezila.
Za vec informacij glejte ,,4.3 Nastavitev sile rezanja in odmika“, kjer so
navodila za nastavitev sile rezila in hitrosti rezanja.

Ponovitev
opravil v
pomnilniku

Ponovite naloge preskusa rezanja, shranjene v pomnilniku, s ponovnim
rezanjem ali izdelavo kopij preskusa rezanja

Ponovno rezanje
(Stevilo nalog: 1-99)

Kopiranje (Stevilo
opravil: 1-999)

Ponovno rezanje

Ponovitev naloge
AAS

Za samodejno ponovitev nalog AAS brez posredovanja na strani racunalnika.
Upostevajte, da se ta funkcija uporablja predvsem v nacinu enega lista; pred
zacetkom se prepricajte, da je vstavljen nov kos materiala, na katerem Zelite
uporabiti to funkcijo, in da je izhodis¢e ponovno nastavljeno na prvo
registracijsko oznako. Ko se prvo ponovitev naloge AAS zakljuci, bo uporabniku
ponujena moznost »Ponovi nalogo AAS $e enkrat; pritisnite »Online/Offline,
da se vrnete v

glavni meni.

Nastavitev Nastavitev dolZine rezila Opomba: 0,00 mm-5,00 mm 0,00 mm
dolZine rezila 1. Pred nastavitvijo dolZine rezila nastavite dolZino na 0.
2. Najprej preizkusite drzalo rezila, nato pa dolZino rezila s pritiskom na
ENTER.
3. Nosilec rezila med preizku$anjem nosilca rezila in dolZine rezila ohranite
v istem polozZaju.
4. Ko sta preizkusa drZala rezila in dolZine rezila kon&ana, bo zaslon
prikazal, za koliko stopinj (enota vrednosti za »CW« ali »CCW« je
»krog«) in v katero smer [CW (v smeri urinega kazalca) ali CCW (v
nasprotni smeri urinega kazalca)] morate zavrteti gumb za nastavitev.
Npr. »Turn CW 0.5« pomeni, da morate gumb zavrteti za pol kroga v
smeri urinega kazalca.
5. Vrednost na zaslonu bo 0,0, ko bo dolZina rezila idealna in ne bo ve¢
potrebno nobeno nastavljanje. Prikazalo se bo naslednje sporocilo:
Nastavitev je koncana in
zdaj lahko zacnete rezati.
Nastavitev razmerja [Za nastavitev velikosti vzorca. 100 %, 200 %, 100 %

300 %, 400 %

Nastavitev vzorca  (za zagotovitev dveh vzorcev za preskus rezanja HJArrow” in ,Pustica”
Opomba: Priporocljivo je izbrati »Cross«, ¢e delate z ,»Cross”
debele kose materiala.
[ 1ZBRIS PODATKOV ]
Za izbris pomnilnika.
[ 1ZBIRA ORODJA ]
Shrani parametre Za shranjevanje vzorcev parametrov rezanja za poznej$o uporabo. Vzorec 1: vinil Vzorca 3 in4
Na plosci je shranjenih 4 sklopov parametrov. S tipkama Page Up in Page
Down izberite sklop parametrov, ki ga Zelite nastaviti, in potrdite s tipko Vzorec 2:
»Enter« (Stevilka v zgornjem levem kotu se bo ustrezno spremenila). Vsak toniranje
sklop parametrov stekla
vklju€uje hitrost, silo, odmik, hitrost dviga, kakovost in merilo, ¢eprav se
zadnje tri v tem oddelku ne prikazZejo. Za Vzorca 3in 4:

Nadzorna ploséa
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Navodila za uporabo serije

RX I

prilagoditi ali preveriti posamezne parametre, se vrnite na ustrezne tipke na
plosci in pritisnite »Enter« za potrditev.

privzeta vrednost, ki

jo je mogoce

1. Naprej: za zaznavanje registracijskih oznak v smeri podajanja naprej

2. Samodejno zaznavanje: samodejno razlikovanje smeri podajanja
medija z zaznavanjem registracijskih oznak.

3. Nasprotna smer: za zaznavanje registracijskih oznak v nasprotni smeri
podajanja medija

prilagoditi, ¢e
potrebno

Nastavite gladko Za vklop funkcije gladkega rezanja. OmogoCci

rezanje

Prerez Za ustvarjanje prekomernega reza, ki olajSa odstranjevanje odvecne folije. 0,00 mm-1,00 mm 0,00 mm

0,05 mm/na korak

Nastavite Za vklop tangencialnega nacina rezanja za debelejse vrste medijev in rezanje Omogoti

tangencialni majhnih ¢érk.

nacin Opomba: Ce je vrednost zamika nastavljena na 0,000 mm, se »Nastavi
tangencialni nacin« samodejno onemogoci.

Pouncing Za izdelavo perforiranih vzorcev. 0-200 mm 0mm
* Za uporabo te funkcije mora biti name$&eno orodje Pouncing.

* Pred zacetkom pouncinga poloZite pouncing trak na vrh rezalne
podlage, da jo zas(itite.

* Vrednost nastavite na 0 mm, da onemogocite nacin pouncinga.

* Orodje za prebijanje je dodatna oprema.

Nastavitev plosce Sprejmi ukaz za nastavitev: Sprejmi ukaz za
Za sprejem ukazov sile, hitrosti, kakovosti rezanja in odmika samo prek nastavitev
programske opreme.

Samo nadzorna plosca:
Za sprejemanje ukazov za silo, hitrost, kakovost rezanja in odmik samo prek
nadzorne plosce rezalnika.

Tovarniske Vse parametre menijskih elementov nastavite na tovarniske privzete

nastavitve? nastavitve.
[ DIVERZNO ]

Samodejno Da se izognete zatikanju papirja in okvari motorja, se mediji (50 cm in vec) Omogoceno
odvijanje medija pred rezanjem samodejno odvijejo, Ce je ta funkcija omogocena.

* Samodejno odvijanje vpliva le na medije v zvitku/z robom.

*Ce za dolocanje velikosti medija uporabite nacin Single, se ta

funkcija samodejno onemogoci.
* Ce je dolZina zvitega medija manjga od 2 metrov ali je teZza majhna,
priporo¢amo, da ta nacin izklopite.

DolZina Ko je omogoceno »samodejno odvijanje medija«, lahko uporabnik prilagodi 500-3000 mm 3000 mm

samodejno dolZino odvitega medija.

odvitega medija

Samodejna Za nastavitev hitrosti odvijanja medija. Pocasno, Normalno, |Normalno

hitrost odvijanja Hitro

Zadnji Za zaznavanje, ali je zadnji senzor papirja prekrit, da se doloci nadaljnji Vklop Vklop

senzor postopek; ko je omogocen, bo rezalnik v nacinu »Roll« in »Edge« zaznal, ali je |lzklop

papirja material prekril zadnji senzor papirja; ko je onemogocen, zadnji senzor papirja

ne bo deloval.
Opomba: Zadnji senzor papirja deluje le v nacinu »Roll« in »Edge«.

Nacin Za prepoznavanje, ali se natisnjeni listi podajajo v smeri naprej ali nazaj, z

zaznavanja zaznavanjem registracijskih oznak.

AAS

Nadzorna ploséa
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Navodila za uporabo serije

Uporabniki lahko v tej funkciji nastavijo razdaljo med slikami in Stevilo kopij
AAS. Razpon razdalje je 0-500 mm, razpon Stevila pa 0-1000.

RX I

Vakuum Za izboljdanje sledenja in natan¢nosti rezanja z vklopom ventilatorjev. Ce Vklop, Izklop Vklop

izklopite vakuumski sistem, bodo ventilatorji med rezanjem ali risanjem ostali

neaktivni.
Najprej nazaj na Za omogocanje vrnitve vozi¢ka na prejsnjo izhodis¢no tocko; Ce je izbrana Omogoc¢ OmogoCi
izhodisce moZnost »Omogoci«, se vozicek ne bo vrnil na prejsSnjo izhodis¢no tocko, i

medtem ko izbira »Onemogoci« to omogoca. Onemog
odi

Kopiranje AAS Za omogotanje kopiranja AAS. Ce je izbrana moZnost »Omogogi«, bo modul Vklop Vklop

AAS nadaljeval z branjem registracijske oznake za konturno rezanje. Izklop

Komunikacija

Hitrost prenosa doloca hitrost prenosa podatkov.

Podat
kovni biti se nanasajo na velikost enega bloka podatkov.
Pariteta se uporablja za preverjanje, ali so bili podatki pravilno
preneseni aline. 9600, n,7, 1, p 9600 bps, 7 bitov brez
parnosti
9600,0,7,1,p
9600,e,7,1,p
9600, n, 8,1, p

9600 pbs, 7 bitov z neparno pariteto
9600 pbs, 7 bitov s SODO pariteto
9600pbs, 8 bitov brez parnosti
9600, 0,8,1, p 9600pbs, 8 bitov s parno pariteto
9600, ¢,8,1,p 9600 pbs, 8 bitov s SODO pariteto
19200, n, 7, 1, p 19200 bps, 7 bitov brez parnosti

19200, o, 7, 1, p 19200pbs, 7 bitov z neparno pariteto
19200, e, 7, 1, p 19200pbs, 7 bitov s parno pariteto

19200, n, 8, 1, p 19200pbs, 8 bitov brez parnosti

19200, o, 8, 1, p 19200pbs, 8 bitov z neparno pariteto
19200, €, 8, 1, p 19200pbs, 8 bitov s parno pariteto

AAS Offset/ AAS Za nastavitev ali spremembo vrednosti odmika AAS. AAS Offset: X:0, Y:0
Ext. Offset Za ve& podrobnosti glejte ,5.3 Test tiskalnika“. AAS Ext. Offset: X:8,5,
Y:3
Vrednost odmika nastavite v meniju AAS Offset, ¢e je nameséen
standardni nosilec rezila; vrednost odmika nastavite v meniju AAS Ext.
Offset, ¢e je namescen podaljsevalni nosilec.
Nacin Za varéevanje z mediji na $tiri razli¢ne nacine: Nacin razsirjene
varcevanja s 1. Nacin razsirjene dolZine 2. Nadin razsirjene Sirine dolzine
apirjem v v . N v v v,
papir] 3. Nacin razsiritve po dolzini in Sirini 4. Nacin brez razsiritve
Nastavi Za vzpostavitev komunikacije med gostiteljskim racunalnikom in rezalnikom.

Izberite enote

Za udobje uporabnikov so na voljo Stirje sistemi enot.

cm/oz; palec/gram

Razli¢ica Za prikaz Stevilke razliCice vgrajene programske opreme in kode FPGA, ki se
vgrajene razlikuje od modela do modela
programsk
e opreme
Nastavitev velikosti |Omogo¢a uporabniku nastavitev velikosti. Uporabnisko Doloceno s strani
Ce je nastavljeno na uporabniko definiran nacin, bo uporabnik vsaki¢, ko se doloceno, uporabnika
naprava vklopi, pozvan, da izbere nastavitev velikosti. Privzeto EDGE,
Ce je nastavljeno na Privzeto robno ali valjéno, se bo ob vsakem vklopu stroja  |Privzeto ROLL
izvedla dimenzioniranje tipa robno ali valj¢no.
Izberite jezik Za izbiro jezikov, ki se prikazujejo na zaslonu LCM: angle$cina, $pansdina, Anglestina
italijanscina, nemscina, japonscina, portugalicina, poljscina, turscina ali
francoscina.
cm/s; palec/oz; Metriéni

Dolzina skale

Sirina lestvice

Fiksno merilo, samo za vzdrZevanje.

Nadzorna ploséa
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DolZina merila slike | Zza prilagoditev merila slike dolZine in irine medija, ki jo lahko povzro¢i
debelina medija.
Stevec je idealna dolZina, imenovalec pa dejanska dolZina, izmerjena iz
rezultata.
Sirina povecave slike Na primer, rezanje ¢rte dolZzine 500,0 mm. Postopek je naslednji: 1.
Pritisnite [LEVI PUSCICO], da izberete §tevec, in izberite 500,0 mm,
2. Izrezite dolZino s posiljanjem grafi¢ne datoteke. 3. Izmerite
dolZino, nato pa s tipko [DESNA POKAZALKA]
izberite imenovalec, nato
4. Pritisnite [POKAZALEC NAVZGOR / POKAZALEC NAVZDOL], da spremenite
vrednosti dejanske dolzZine.
DHCP Prikaze vas IP naslov za konfiguracijo TCP/IP Onemogodi
IP naslov PrikaZe IP naslov vasega rezalnega plotra.
MAC naslov PrikaZze MAC naslov vasega rezalnega plotra.
Die/Kiss Cut Za izvedbo izrezovanja z matrico/povrsinskega izrezovanja v eni rezalni liniji
hkrati z dolocitvijo obrisov v zeleno barvo RGB 255 in nastavitvijo dolZine ter |DolZina: 0,2~9 mm
sile na nadzornem panelu (za podrobnosti glejte poglavje 4.9). Sila: 45 g-450 g
Rezanje po odsekih |Podatke o dolgih kosih se razdelijo na posamezne izhodne naloge, da se doseze
visja kakovost rezanja in poveca natanc¢nost.
Uporabniki lahko dolocijo odsek z registracijskimi oznakami ali vrednost vnesejo
ro¢no.
[OREZ ]
Odrez papirja Za samodejni odrez materiala ob zakljucku naloge morate s pusc¢i¢nimi tipkami
premakniti vozicek na poloZaj, kjer Zelite odrezati material, nato pa pritisniti
gumb ,,cut off”
in sistem za samodejni odrez bo odrezal material.
Vrsta odrezovanja |Za izvedbo samodejnega odrezovanja s sistemom za samodejno odrezovanje |Sistem za Sistem za
ali odrezovanjem z drzalom rezila. samodejno samodejno
L e . . L . odrezovanje, d j
Uporabniki lahko dolodijo silo/hitrost odrezovanja, ko je izbrana mozZnost J odrezovanje
. M . odrezovanje z
odrezovanja z drzalom rezila. . -
drzalom rezila
Opomba: Funkcija odrezovanja z drzalom rezila uporablja rezilo za odrezovanje
materiala. Za izvedbo funkcije odrezovanja z drzalom rezila sta potrebna
podaljsek in drzalo rezila z rezilom.

Nadzorna ploséa 3-11
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Poglavje 4 Delovanje

4.1 Vstavljanje medija

4.1.1 Vstavljanje listnih medijev

Za pravilno vstavljanje medija upostevajte spodaj navedene postopke:

Z rocCico na zgornji desni strani rezalnega plotra dvignite ali spustite pritiskalne valje. Potegnite rocico naprej, dokler

ne zaslisite klik, nato se pritiskalni valji dvignejo (slika 4-1).

Rocica

Slika 4-1

Vstavite nosilec na ploskev in ga potisnite pod stiskalne valje s sprednje ali zadnje strani. Poravnalna merila na

podaljsku ploskve vam bodo pomagala natancno poravnati nosilec.

Opomba: Ay ™

Pri vstavljanju medija se prepricajte, i _|' : -

da medij pokriva senzorje papirja na ~J N\"‘{;

plos¢i. Pokrit mora biti vsaj eden od N gy H”-‘-“:u.; (\ -~

dveh senzorjev papirja (slika 4-2). Ko iy S h e
medij pokrije senzor, bo rezalni plotter s . 'm : E ﬂ“}"n
samodejno izmeril 3irino in dolZino iy N “_a'-"f.'.-"’::-::fl
medija. ot i ! I,-‘f_:é“?' Il

Senzorji za papir iy T |

Slika 4-2

Delovanje 4-1



m,. Navodila za uporabo serije
RX I

Nato ro¢no premaknite pritiskalne valje v ustrezen polozaj. Prepricajte se, da so pritiskalni valji namesceni nad mreznim

bobnom. Bele oznake na zgornji tirnici vam bodo pomagale ugotoviti, kje so mrezni bobni (slika 4-3).

Bele oznake

o~
fi
=i ) ] Slika 4-3
i
Potisnite rocico nazaj, da spustite stiskalne valje.
Vklopite napajanje, nosilec orodja bo samodejno izmeril velikost nosilca. Rezalnik

za risanje zacne delovati.
Opomba:

PoloZaj vedno nastavljajte z dvignjenim pritiskalnim valjem.

Premikajte pritiskalni valj tako, da pritisnete na zadnji del nosilca pritiskalnega valja. Ne premikajte
ga tako, da ga drZite za sprednji gumijasti valj (slika 4-4).

()

Nepravilno

Slika 4-4

Delovanje 4-2



Navodila za uporabo serije
RX I

Opomba:

zaznavanje Sirine nosilca.

Pred potiskanjem rocice nazaj potegnite navzgor spodnji del vseh stiskalnih valjev (slika 4-5), da zagotovite natancno

X6

51

|.. 4
|2 l
o
3

= .
A

Potegnite spodnji del navzgor, da se

sprosti prijem
VKLOP

Slika 4-5

4.1.2 vstavljanje zvitka nosilca

Namestite vodilne puse za medij v zvitku na dva nosilca za zvitke (slika 4-6).

Roll media guide bushes

Slika 4-6

Delovanje 4-3
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-- Moznost A (uporaba prirobnic za medij) (priporoceno)

Vstavite prirobnico za medij v zvitku na konec vsakega medija v zvitku in privijte vijak s krilcem, dokler medij v zvitku
ni trdno pritrjen (glej sliko 4-7).

Nato namestite zvitek nosilca na nosilce zvitkov. Prilagodite poloZaj zvitka nosilca in se prepricajte, da se prirobnice
nosilca lahko premikajo v utorih vodilnih pus nosilcev zvitkov (slika 4-8).

Slika 4-8
Slika 4-7

-- Moznost B

Vstavite oba nosilca za zvitke v nosilni komplet za zvitke, nato pa zvitek namestite neposredno med oba
nosilca (slika 4-9).

Slika 4-9

Delovanje 4-4
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Vstavite medij na ploskev. Glejte »4.1.1 Vstavljanje listnega medija«. Po vstavitvi rola medija

ga poravnajte na plosco in trdno primite sprednji rob rola medija (slika 4-10).

_.-"".'-r.._h_

S

Slika 4-10 Slika 4-11

Zavrtite valj navzdol, da se napetost po mediju izenadi (slika 4-11)
Opomba:
m Prepricajte se, da je napetost
Premaknite stiskalne valje na predvideno mesto in upostevajte, da morajo nosilca enakomerno porazdeljena
biti stiskalni valji name3¢eni nad mreZnimi bobni. od leve proti desni. Ce nosilec ni
dovolj napet proti valju, lahko pride
m do tezav s sledenjem!

Potisnite rocico nazaj, da spustite stiskalne valje.

Na nosilec valja pritrdite vodilne puse, da se medij na valju ne premika.

Vklopite napajanje in izberite nacin Roll, Edge ali Single, ki ustreza enkratni nastavitvi, ali nastavite Default Roll v
nastavitvah velikosti, da se bo velikost zvitka nastavila ob vklopu naprave. Nato je rezalni plotter pripravljen za

delo.

Za odstranitev medija uporabite nasprotne korake.

Delovanje 4-5
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4.2 Zmogljivost sledenja

Da bi dosegli najboljSo zmogljivost sledenja za dolge risbe, priporocamo nekaj pomembnih postopkov nalaganja
medija, ki so opisani v nadaljevanju:

Ce je dolZina medija manj$a od 4 metrov, pustite rob 0,5 mm-25 mm na levi in desni strani medija (slika 4-12).

9

0,5 mm-25mm

Pritiskalni ﬂ H

— —» Stiskalni valj
valj

0,5 mm -25 mm

Slika 4-12

Ce je dolZina nosilca vedja od 4 metrov, pustite vsaj 25 mm rob na levi in desni strani nosilca (slika 4-13).

AT
[T

> ali =25 mm ! > ali =25 mm

Slika 4-13

Za vec podrobnosti glejte odstavek ,4.5 Kako narediti dolg graf”.

Delovanje 4-6
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4.3 Nastavitev rezalne sile in odmika

Preden posljete svoje dizajne v rezanje, lahko izvedete »preskus rezanja«, da dosezete zadovoljive rezultate rezanja.

»Preskus rezanja« je treba ponavljati, dokler ne najdete ustreznih pogojev rezanja za medij.

Po dolocitvi velikosti medija pritisnite gumb [CUT TEST], da izberete »kvadratni rez«, in pritisnite tipko [ENTER], da

potrdite.

Privzeta vrednost sile rezanja in odmika za preskus rezanja je 80 gf oziroma 0,275 mm. S tipko [ARROW KEY]

premaknite nosilec orodja na Zeleno mesto. Nato pritisnite tipko [ENTER KEY], da izvedete preskus rezanja.

Opomba: Hkrati se na poloZaju preskusa rezanja nastavi tudi novo izhodisce.

Ko je preskus rezanja koncan, se prikaze vzorec. Odlepite vzorec, da preverite, ali se ga da zlahka lociti od podlage

medija. Ce je odgovor pritrdilen, je nastavljena sila orodja ustrezna. Ce ni ali ¢e je rezal skozi zadnji papir, pritisnite

[tipko FORCE], da prilagodite silo orodja, dokler ne dosezete optimalne sile (slika 4-14).

Kvadrat

Cut
Izberi: Q[> O K : Vnesite

Pritisnite ENTER_KEY

izreza
t

test

NGRS

M |

Y:
l Pritisni ENTER_KEY

AA BB

) |

7

) @

Neprekipno Kvadrat

N:V/IZ OK: Enter

Tzrez

l Pritisnite tipko ENTER

Zakljucite vadratni ez

Pritisnite tipko
SPEED, tipko FORCE,
tipko OFFSET_KEY za
nastavitev ali
Pritisnite pus¢i¢ne tipke do
zelenega polozaja za
naslednji kvadratni rez

Ce se vzorec zdi, da je razpored BB ali CC, pritisnite
[OFFSET KEY], da prilagodite vrednost odmika, dokler

ne odkrijete vzorca AA.

Slika 4-14

Delovanje
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4.4 Kako rezati 3 mm érke

Za doseganje kakovostnega izpisa priporo¢amo uporabo ozkega nosilca. Ce pa uporabljate Sirok nosilec, morate:

1. Dva pritiskna valja postavite ¢im blizje obema robovoma obmodja rezanja.
2. Poskrbite, da je vstavljeni medij poravnan in enakomerno napet po celotni plo3éi.
3.  Priporo¢ene nastavitve delovanja:

Sila orodja: 55 gf. (ali odvisno od materiala) Hitrost rezanja:
45-50 cm/sek

Hitrost dviga orodja: 45—60 cm/sek

Gladek rez: Onemogoci

Kakovost: Majhne ¢rke

4.5 Kako narediti dolg izpis

Ko izdelujete dolg plakat z zvitkom teZkega in Sirokega vinila ali papirja, morate uporabiti funkcijo »AUTO UNROLL
MEDIA«. Naslednje nastavitve parametrov so namenjene uporabnikom, da doseZejo najboljSo kakovost rezanja.
Dejanska kakovost izpisa se lahko razlikuje pri uporabi razlicnih vrst materialov

1. Ce je dolzina grafike med 3 m in 5 m, je bolje, da je hitrost rezanja nizja od 72 cm/sek,

kakovost rezanja pa nastavljena na Normalno.

2. Ce je dolzina vedja od 5 m ali ¢e je vrsta materiala tezko rezljiva, je bolje, da hitrost rezanja
Se dodatno zmanjsate.

3. Po vstavitvi rola so v tej fazi vsi pritiskalni valji dvignjeni,
poravn
ajte medij na plosdi in trdno primite sprednji rob zvitka (slika
4-15).

Slika 4-15

Delovanje 4-8
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Nato zavrtite rolko navzdol, da se po mediju ustvari enakomerna napetost (glej sliko
4-16)

Preverite, ali je napetost nosilca
enakomerno porazdeljena od leve
proti desni. Ce nosilec ni dovolj
napet proti plosci, bo to povzrocilo
tezave s sledenjem.

Slika 4-16

4.  Vkljucite pritiskalne valje.
5. Pritrdite vodilne pu$e za medij na drzalu za zvitek, da se medij na zvitku ne premika.

6. DolzZina izstopka rezila mora biti dalj3a od debeline vinila. (Preverite »Specifikacije rezila: O orodju« v

Prilogi.) Ko boste upostevali vse zgoraj navedeno, boste uZivali v izdelavi velikih napisov!

4.6 Ob zaklju¢ku rezanja

Po zakljuc¢ku rezanja dvignite rocico za vstavljanje lista in odstranite material. Koné¢ano delo lahko odreZete tudi z varno
rezilom (standardna oprema) vzdolZ vodila noza. (Slika 4-17). Ali pa premaknite vozi¢ek na polozaj, kjer Zelite odrezati
material, in nato pritisnite gumb »CUT OFF« na nadzorni plos¢i. Material se bo odrezal samodejno.

Slika 4-17

Delovanje 4-9
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4.7 Nastavitev tiskalnega gonilnika serije RX Il

4.7.1 Nastavitve tiskalnega gonilnika serije RX Il > Stran z moZnostmi

Options |Pen | Paper | AAS Installer|

i Setting File Function
Load

[Z] Use Plotter Setting Save To Default

[ Back to Home

[
I
[ Original
I
[

Delete
[] AAS: Origin using printer setting History Filz
[T Auto CutOFF mm
|
| Vector Function
| @ Momal
i () ¥ Serting
) Inside Qut Cutting
() Cutting Path Optimazation
“) Section Cutting
@ By Registration Marks Setting
At | 200 i irtereals Reflective_film.RX
Wirnd . RX
Window_tint. RX

[ ok ][ cancel |

Nastavitev: Glede na vaso aplikacijo ali Zelene rezultate lahko prilagodite naslednje nastavitve.

Kakovost:

[Nizje hitrosti / visja kakovost — Vije hitrosti / nizja kakovost]

Funkcija nastavitve kakovosti rezanja vam omogoca prilagajanje in uravnoteZenje nastavitev kakovosti in hitrosti
vektorskega nacina glede na konkretno nalogo. Nacin osnutka ponuja najvecjo hitrost izpisa, pri cemer se Zrtvuje
kakovost.

Nacin za majhne ¢rke pa ponuja najvisjo kakovost, pri cemer se zmanjsa hitrost izpisa. Upostevajte, da sta hitrost

in kakovost obicajno v nasprotju.

Rezilo:

Izberite tip rezila, ki ga Zelite uporabiti za to delo.

Uporabi nastavitve plotra:

Nastavitve parametrov bodo dolocene v skladu z nastavitvami na nadzornem panelu.

Delovanje 4-10
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Nazaj na zacetek:

Ko izberete to moznost, se bo voz vrnil na izhodis¢ni polozaj.

Samodejno odrezovanje:
Ta funkcija omogoca uporabnikom, da nastavijo rezalnik tako, da odreze medij po zaklju¢ku vsakega dela, kar olajsa
nastavitev avtomatiziranega delovnega toka za masovno proizvodnjo. Material se bo samodejno odrezal, ko kliknete

funkcijo Samodejno odrezovanje v gonilniku GCC in nastavite razdaljo med rezalno sliko in ¢rto odrezovanja.

Privzeta vrednost je 10 mm, kar pomeni, da bo material odrezan 10 mm od slike. Vrednost za funkcijo odrezovanja je

nastavljiva. Vrednost lahko nastavite med 0 mm in 100 mm, odvisno od vasih potreb.

Vektorska funkcija
1. Normalno:

To je privzeta nastavitev vektorske funkcije. Vrstni red rezanja je odvisen od vrstnega reda grafik, ustvarjenih v

programski opremi.

2. Razvriéanje po osi X:
Vrstni red rezanja temelji na naslednjem najbliZjem objektu na osi x od izvora. Vrstni red

rezanja v spodnjem primeru bo 1, 2, 3, 4 (glejte sliko 4-20).

Delovanje 4-11
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3. Rezanje od znotraj navzven:

Pri izvajanju vektorskega rezanja, pri katerem je ena vektorska obmocja za rezanje vklju¢ena v drugo vektorsko
obmocje za rezanje, izberite nacin razvr$canja od znotraj navzven. Ta nacin bo samodejno narodil tiskalnemu
gonilniku, naj obdela notranjo vektorsko sliko in se premika navzven. Ta nastavitev bo rezalnik vedno samodejno

usmerila, naj reze od najbolj notranje vektorske oblike in se premika navzven.

4. Optimizacija poti rezanja:
To je nastavitev, ki bo skrajsala ¢as obdelave. Ko je izbrana, bo tiskalniski gonilnik analiziral sliko in samodejno

dolocil najucinkovitejSo pot obdelave za obdelavo slike.

5. Rezanje po odsekih:
Uporabniki lahko izpiSejo dolgo sliko z rezanjem po odsekih, kar lahko naredi rezanje bolj stabilno in zagotovi
vrhunsko kakovost rezanja. Uporabniki lahko nastavijo odsek z registracijskimi oznakami ali vrednost vnesete

ro¢no. Ko plotter konca rezanje v odseku 1, bo nadaljeval z rezanjem v odseku 2. Slika je prikazana spodaj:

r EE .

350 Section 4
500 Section 3
500 Section 2
B0 Saection 1

L 1 -
Y
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Funkcija datoteke (stran z moZnostmi):
V razdelku funkcij datotek lahko upravljate razlicne parametre rezalnika. Ta razdelek je koristen pri izvajanju
ponavljajocih se opravil na razlicnih objektih, saj omogoca shranjevanje pogosto uporabljanih parametrov rezalnika

in njihovo nalaganje v prihodnosti.

® Prilagojeni mediji: Ta oddelek prikazuje datoteke z nastavitvami parametrov, ki ste jih nedavno ustvarili in

uporabljali. Shranite lahko vec kot 50 datotek, da poenostavite svoje rezalne naloge.

® Privzeto: Ta razdelek vsebuje referencne nastavitve, ki veljajo za preverjene materiale, da se dosezejo najboljsi
rezultati rezanja. Upostevajte, da bo morda treba vrednost nastavitev prilagoditi glede na razlicne dobavitelje

materialov.

® SHRANI: Ta funkcija shrani trenutne nastavitve parametrov tiskalnega gonilnika v datoteko na doloceni
lokaciji na vasem racunalniku. (Shranjene datoteke z nastavitvami parametrov bodo oznacéene s konénico
serije RX II)

® NALOZI: Ta funkcija omogo¢a nalaganje prej shranjenih parametrov tiskalnega gonilnika.

® ORIGINAL: Ta funkcija naloZi originalne tovarniSke nastavitve parametrov tiskalnega gonilnika.

® SHRANI KOT PRIVZETO: Ta funkcija omogoca shranjevanje trenutnih parametrov tiskalnega gonilnika kot

privzetih nastavitev ob zagonu.

® IZBRISI: Ta funkcija izbriSe datoteko, ki jo izberete v razdelku »Custom Media«, medtem ko nastavitev v razdelku
»Default« ni mogoce izbrisati. Upostevajte, da funkcija izbrisa datoteko le iz razdelka »Custom Media«, ne pa
tudi datoteke .RX s trdega diska. Ce Zelite datoteko popolnoma odstraniti s trdega diska, jo morate ro¢no

izbrisati iz operacijskega sistema.

Opomba:
Ce kot operacijski sistem uporabljate Windows 2000 ali XP, se prepri¢ajte, da ste

prijavljeni z racunom skrbnika ali racunom s skrbniskimi pravicami, da boste lahko

pravilno shranili nastavitve parametrov rezalnika.

Delovanje 4-13
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4.7.2 Nastavitve tiskalnega gonilnika serije RX Il > Stran pisala

Serija RX Il vkljuCuje uporabo 16 razlicnih barv, ki predstavljajo 16 razli¢cnih nastavitev parametrov, vklju¢no z
nastavitvami hitrosti rezanja, sile in odmika rezila med rezanjem. Te barve se imenujejo »pisala«. Vsako pero razumite
kot dolo¢eno nastavitev rezalnika, ne pa kot barvo. Slika, sestavljena iz ¢rne, rdece in modre barve, bo obdelana z
uporabo nastavitev rezalnika, dolocenih za vsako posamezno barvo. Da bi lahko uporabili do 16 razli¢nih peres

(nastavitev parametrov rezalnika), se prepricajte, da vasa graficna programska oprema prepozna in uporablja 16 barv

peres, ki jih doloca tiskalniski gonilnik serije GCC RX Il (glejte sliko 4-21).
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Slika 4-21

Ce zelite dolo¢iti svoje barve za dolo¢eno nastavitev rezalnika, morate le dvoklikniti na to barvo pisala v meniju pisal

in odprlo se bo okno upravitelja barv, kjer lahko izberete »dolodite lastne barve«, da dolodite svojo barvo (kot je

prikazano na sliki spodaj). To je koristno, Ce je vasa slika sestavljena iz barv, ki niso del privzete izbire barv v meniju

pisal, in namesto da bi spreminjali sliko, Zelite nastavitve rezalnika preprosto dodeliti na podlagi obstojecih barv iz

vase trenutne slike.

Delovanje
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Erd: [B0 < wen [ Carcel

Opomba:
Gonilnik serije GCC RX Il ne more shraniti ve¢ kot 16 barv pisal ali razli¢cnih

nastavitev parametrov rezalnika na datoteko.

Hitrost (Stran s peresom) [PRIVZETA NASTAVITEV: 72 cm/sek]
Drsnik hitrosti nadzira hitrost rezanja rezalnika med delovanjem z nastavitvijo v obmocju od 3 do 153 cm/sek.

Najvecja hitrost rezanja serije GCC RX Il je 153 cm (60 palcev) na sekundo.

Sila (Stran s peresom) [PRIVZETA NASTAVITEV: 80 g]

Drsnik za nastavitev sile uravnava rezalno silo med delovanjem, z nastavitvenim obmocjem od 0 do 600 g.

Offset (Pen Page) [PRIVZETA NASTAVITEV: 0,25 mm]

Drsnik odmika nadzira odmik rezila glede na uporabljeno rezilo.

Die Cut (Stran s peresi)

Funkcija izrezovanja vam omogoca rezanje skozi podlago materiala. Za to funkcijo lahko uporabite le prvih 8
peres. Ce izberete pero §t. 1 in kliknete funkcijo izrezovanja, bo pero §t. 9 postalo pero §t. 1* za nastavitev
razliénih parametrov za isto rezalno c¢rto. (Slika 4-24)
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Slika 4-23 Slika 4-24

Parametre, kot sta sila in dolZina, lahko po potrebi prilagodite tako za pero st. 1 kot za pero $t. 1*. Na primer:

| Blade
Top layer
Backing sheet Slika 4-25
Ki"ss.::ut Die cut
l Pero §t. 1*: Rezanje skozi podlago materiala
Pero st. 1: Rezanje samo skozi vinil y

Die Cut
T Slika 4-26

Kiss Cut Nalepka
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Skaliranje slike (stran s peresi)

Funkcija Povecanje/pomanjsanje slike omogoca nastavitev merila slike za dolZino in Sirino nosilca, da se zmanjsa

razlika med dejansko dolzino in idealno dolzZino, ki nastane zaradi razlicnih nosilcev, uporabljenih med obdelavo

naloge rezanja.

4.7.3 Nastavitve tiskalnega gonilnika serije RX Il > Stran papirja

,

e

General Sharing | Ports | Advanced | Color Management I Security | Cptions

Pen | Paper | AAS Installer
Paper Size Lnit
X HEE | mm @ Metric {mm)
- 101600 mm () Imperial finch)
Language
English v] [ Change
| Version No.
| RXI-1015
All Rights Reserved.
DV 1.02-01b

Copyright {c) Great Computer Co.

| www gcoworld.com ]

[ ok ][ Caneel ||

Apply

Velikost papirja (Stran papirja) [PRIVZETA NASTAVITEV: Y = Sirina stroja; X se samodejno nastavi na dvakratno

dolZino Y]

Velikost papirja predstavlja vaso skupno delovno povrsino. Vrednost X predstavlja dolZino, vrednost

vrednost Y Sirino. Velikost papirja je treba nastaviti enako kot sliko, da boste dosegli boljsSo kakovost rezanja.

Enota (Stran papirja) [PRIVZETA NASTAVITEV: Metri¢na (mm)]

Tukaj lahko nastavite Zeleni merilni standard, ki ga Zelite uporabljati s tiskalnim gonilnikom serije RX Il. Izbirate

lahko med metri¢nim in imperialnim standardom.

Delovanje

4-17



m.. Navodila za uporabo serije
RX I

4.8 Kako nastaviti izrezovanje/polizrezovanje prek vtiénika za Adobe Illustrator in

CorelDraw
Funkcija izrezovanja/povrsinskega izrezovanja vam omogoca, da v eni rezalni ¢rti dolocite dva parametra rezanja. To

lahko nastavite neposredno prek vti¢nika za Adobe lllustrator in CorelDraw, namesto da bi to storili v nastavitvah

gonilnika, tako da ¢rto oznacite z zeleno barvo RGB 255 in nato na nadzornem plosci nastavite dolzZino in silo.

1. V delovhem obmocju izberite obris, ki ga Zelite izrezati z izrezovanjem/povrsinskim izrezovanjem.

B de Bam he- Eiyg ¥ | -
b = -I-'\-'_- P - 0, o]
u r r i ] " & v = . - = " -
.
a
. o a 3
-
g 5 g = o iy iy . | [l =
-
L | N
g v |
% O8O 4
" B " 1 = '
A 5
a

L W
o NN P .

‘K TEEET 1 ! 1 '

Slika 4-27

2. Spremenite barvo v zeleno barvo RGB 255 in kliknite »OK«.

(Opomba: Samo zelena barva RGB 255 je oznacena kot funkcija izrezovanja/kiss cut, prosim, ne izberite druge
barve, sicer funkcija ne bo delovala)

Chdlne Fan 5
.m-p-@ — el »

L ] - T R T -
oy LT = g =
o

iFiied 11 gl

(R P
T e Tt AT P .
pp— il el = ; H Slika 4-28
[T —— 2 & e v
—— — - -
oo =1 "N %
pr————
T wr i by A
L3, aaai frees
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3. Barva obrisa je bila spremenjena v zeleno.

>
- ArTows
cotor: || ~
Vit . -
Hauhine .
-
Shie:
Cagners:
BALEr femi:
Ling caps:
Bosition 1o
Crger e
oK Caniel btip
Slika 4-29
P = al e Fy T - -
el v e R .
- -.- .
i LN RS Y B3 !'
1
] s :
roRE %
. . ' . | ]
¥ /
L] - L] Ll
- - Ll W
T TR B i o
= 3 [T ] | e

A A e, e ey 1 g e 10 et ] e s s

Slika 4-30

Lt
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4. lzberite »On/Off Line« > »MISCg, s pusCico izberite funkcijo »Die/Kiss Cut« in pritisnite »Enter«.

5. Kliknite levo pusdico, da preidete na naslednjo stran in nastavite vrednost dolZine (0,2 mm ~ 9,0 mm), nato
kliknite »ENTER«.

6. Kliknite levo puscico, da preidete na naslednjo stran in nastavite vrednost sile (45 g ~ 450 g), nato kliknite
»ENTER« in zakljucite nastavitev.
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4.9 Kako ustvariti datoteko za rezanje s funkcijo értne kode

Funkcija ¢rtne kode omogoca povezovanje grafik ¢rtnih kod z datotekami za rezanje. Z dodajanjem grafik ¢rtnih kod v
datoteko za rezanje lahko plotter samodejno izvede rezanje na podlagi informacij, kodiranih v ¢rtni kodi. To je Se
posebej koristno za rezanje v serijah ali naloge rezanja s posebnimi zahtevami, saj zagotavlja vecjo ucinkovitost in
natancnost

- .

o e e e = R

- u 5 -
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1. Uvozite sliko, ki jo Zelite rezati.
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I
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L

=N WL
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2. Pojdite na Orodja -> Skripti -> ZaZeni skript...
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3. Izberite »GlobalMacros (GCCAASII_Draw.gms)« in izberite »Run«.

T
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4. Pojavilo se bo okno »AASII Reg. Mark Setting«. Oznadite potrditveno polje in kliknite »Uporabi«.

Opomba:

R piskn by puagge mire Ustvari po velikosti strani: za ustvarjanje ¢rtne kode po strani.
' Gererate barvode (3= 13 dgit rumben
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| 5 . . Y .
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5. Crtna koda bo ustvarjena.
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6. V meniju Datoteka izberite moZnost »Shrani kot...« in izberite Zeleni format datoteke za tiskanje. Datoteko

natisnite na tiskalniku, da jo pripravite za kasnejse rezanje.
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7. Pojdite na mozZnost »Natisni...« v meniju Datoteka ali kliknite »Natisni«, da odprete okno za tiskanje in shranite

datoteko za rezanje s funkcijo ¢rtne kode.
I ComERAW . Urered 17
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8. Pojdite na zavihek »Postavitev«, da nastavite »Premakni grafi¢no datoteko v spodniji levi kot«.
Py x
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9. Pojdite na zavihek »Splo3no« in oznadite moznost »Natisni v datoteko«, nato kliknite »Natisni«.
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Opomba: Preverite, ali je ime datoteke enako Stevilki ¢rtne kode iz 4. koraka.
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10. Odprite SmartCUT. Dolodite mesto mape, da nastavite imenik, in kliknite OK.
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11. Nastavite komunikacijski vmesnik in kliknite OK.
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12. vstavite natisnjen medij. Kliknite ikono Skeniraj, da zaénete z zaznavanjem in rezanjem értne kode.
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Opomba:

Ce v mapo za hitro dostop dodate novo datoteko, kliknite gumb »OsveZi« in prikazala se bo novo dodana datoteka.

Ce pride do napak, se podrobnosti prikazejo v oknu »Napake«.

Yy
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Opomba:

Ce naprava ne odgovarja, jo ponovno zaZenite, da se obnovi delovanje.
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4.10 Nastavitev referenénih parametrov za razliéne materiale

Naslednji referencni parametri se uporabljajo za materiale, ki jih je potrdil GCC in so prikazani v tabeli.

Osebne/nalepke
Material Nalepke za vozila Okrasitev oken Barvanje stekel
nalepke
Lopatice rdeca rdeca rdeca rdeéa / rumena
DolzZina konice rezila (mm) 0,28 0,27 0,25 0,09
Sila (g) 105 85 95 70
Hitrost (cm/sek) 72 60 65 72
Premik (mm) 0,25 0,25 0,25 0,25
RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma,
Priporoceni modeli
EX, AR EX, AR EX, AR EX, AR
Material Sablona Odsevna folija Flock Karton
Rezilo rdeca / zelena zelena zelena zelena
DolZina konice rezila (mm) 0,3 0,5 0,3 0,3
Sila (g) 180 380 135 165
Hitrost (cm/sek) 15 3 30 30
Premik (mm) 0,25/0,5 0,5 0,5 0,5
RX, Jaguar, Puma, EX, RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma, EX, RX, Jaguar, Puma, EX,
Priporoceni modeli
AR EX AR AR
Material Magneti Zascitna barva Umetni diamanti Maska za peskanje
Rezilo zelen zelena zelena modra
DolZina konice rezila (mm) 0,8 03 0,8 0,27
Sila (g) 580 320 190 85
Hitrost (cm/sek) 3 3 15 60
Premik (mm) 0,5 0,5 0,5 0,25
RX, Jaguar, Puma, RX, Jaguar, Puma, EX,
Priporoceni model RX, Jaguar RX, Jaguar, Puma
EX AR
Material Majhno besedilo (vinil)
Lopatka érno
Dolzina konice rezila (mm) 0,27
debela: 150
Sila (g)
tanka: 90
Hitrost (cm/sek) 9
Premik (mm) 0,175
Priporoceni modeli RX, Jaguar, Puma
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Poglavje S Sistem samodejnega poravnavanja

Upostevajte, da je to poglavje le navodilo za AASII; za podrobna navodila si oglejte naslednja poglavja: 08_A-3 Vti¢nik
CorelDraw, 08_A-4 Vticnik lllustrator, 08_A-5 Vti¢nik GreatCut.

5.1 Uvod

Rezalni plotri serije RX Il so opremljeni s standardnim sistemom za samodejno poravnavanje (AAS II), ki zagotavlja
natancno kakovost rezanja obrisov z zaznavanjem registracijskih oznak, natisnjenih okoli grafike.

Opomba

B |zogibajte se kakrénim koli svetlobnim virom, ki osvetljujejo modul AAS vodoravno.

- PREPOVEDANO DOVOLIENO

B NE snemajte pokrova modula AAS med delovanjem.

- PREPOVEDANO

Sistem za samodejno 5-1
poravnavanje
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5.2 nisistem za konturno rezanje AAS

Sistem AAS ima en kalibracijski postopek, ki zagotavlja najvec¢jo natancnost delovanja AAS. Za upravljanje AAS se morate
najprej seznaniti z na¢inom podajanja medijev. (Glejte 4.1 Vstavljanje medijev.)

5.2.1 Opomba o registracijskih oznakah za sistem AAS

Prva registracijska oznaka je oblikovana drugace, da se lahko prepozna izvor za samodejno zaznavanje AAS.
Za samodejno branje registracijskih oznak je treba upostevati naslednje previdnostne ukrepe.

B Vrstanosilca
B Vzorec registracijske oznake

B Obmogje branja, potrebno za zaznavanje registracijskih oznak

B PoloZaj registracijskih oznak in nosilca Registracijske
oznake morajo biti:

B ustvarjene s programsko opremo za rezanje, kot sta GreatCut ali GCC CorelDRAW plug-in

B Crne barve (kakovost tiskanja registracijskih oznak je bistvena; nepravilne, neusklajene barve,
zamegljen ali zamazan izpis lahko povzrocijo netocen rezultat rezanja)

B DolZina: DolZina oznak
- Razpon: 5 mm-50 mm
- Optimalna nastavitev: 25 mm
B Debelina: Debelina &rte oznak
- Razpon: 1 mm—-2 mm
- Optimalna nastavitev: 1 mm
B Rob: Razdalja med oznakami in slikami
- Obmocje: 0 mm-50 mm

- Optimalna nastavitev: 5 mm
Rezalnik ne more zaznati oznak, cCe:

B voziek rezalnika ni v bliZini zunanjega obmo¢ja prve oznake pred zaznavanjem (glejte sliko na strani
5-7 za obmocje samodejnega zaznavanja prve oznake)

B Debelina nosilca je vedja od 0,8 mm
B Uporablja se prosojen nosilec
B Risba ni enobarvna. Oznake ni mogoée prebrati, ¢e so natisnjene na barvnem mediju
B je povrdina nosilca umazana ali zmeckana
Sistem za samodejno 5-2

poravnavanje
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5.2.2 AAS Il na seriji RX Il

Obstajajo tri vrste vzorcev registracijskih oznak AAS II: 4-tockovno pozicioniranje, segmentno pozicioniranje in vec
kopij. Upostevajte, da morate pred tiskanjem svojih nacrtov na brizgalnih tiskalnikih registracijske oznake ustvariti
na grafi¢nih nacrtih s programsko opremo za rezanje, kot so GreatCut, SignPal ali vti¢nik GCC za CorelDraw. Ro¢no
izdelane oznake ali risbe rezalni plotri GCC ne bodo prepoznali. Za vec¢ podrobnosti o nastavitvi registracijskih

oznak v programski opremi za rezanje si oglejte priloge s podrobnimi navodili.

1. 4-tockovno pozicioniranje
To je osnovni vzorec oznak, pri katerem bo AAS Il samodejno zaznal Stiri registracijske oznake in izrezal obrise slik
znotraj teh oznak.
| Ukaz: Esc.D1;(XDist);(YDist):
| Postavitev: 4 registracijske oznake v 4 kotih okoli motiva

I

2. Segmentno pozicioniranje

Poleg 4 izvirnih tock se dodajo vmesne registracijske oznake na osi X in osi Y, da se omogoci natancen konturni rez,
zlasti pri rezanju velikih slik.

| Ukaz: Esc.D2;(XDist);(YDist);(XStep);(YStep):
| Razpored:
Razdalja med toc¢kami na osi X: 200-600 mm, privzeto 300 mm

Razdalja med tockami na osi Y: 200—600 mm, privzeto 300 mm

Sistem za samodejno 5-3
poravnavanje
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| Visoko natancno rezanje dolgih slik
Serija RX Il izvaja rezanje po odsekih za izboljSanje kakovosti izhodnih podatkov.

@ Objekt bo izpisan v skladu z vzorcem odsekov, ki temelji na parametrih segmentnega pozicioniranja.

@ Zaporedje rezanja: odsek 1 -> odsek 2 -> odsek 3 -> odsek 4

3. Vek kopij
Ta funkcija se uporablja za kopiranje slik, da lahko hkrati izrezete vec slik. Senzor AAS Il samodejno skenira

registracijske oznake za vsako posamezno sliko, da zagotovi natan¢nost rezanja obrisov.

| Ukaz: Esc.D3;(X kopij);(Y kopij);(presledek):
| Postavitev:

Sistem za samodejno 5-4
poravnavanje
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5.2.3

5.2.3 Samodejno prepoznavanje smeri tiskanja

Za vecje udobje uporabnikov serija RX Il samodejno zazna smer podajanja materiala pri izvajanju rezanja po obrisih.
Slika 5-1 prikazuje zaporedje zaznavanja registracijskih oznak, ko se material podaja na standarden nacin (1->2->3->4),
slika 5-2 pa prikazuje, kako serija RX Il zazna registracijske oznake (3->4->1->2), ko se material podaja v nasprotni
smeri. Serija RX Il je sposobna zaznati registracijske oznake in izvesti rezanje po obrisih ne glede na to, kako uporabniki

podajajo medij.

Koraki zaznavanja smeri:
(Glej sliko 5-2)

a. Zazna poloZaj tretje registracijske oznake

b. Preide na 4. registracijsko oznako, da zazna smer

(Postopek zaznavanja smeri se izvede z zaznavanjem 4. registracijske oznake)

C. Podatki se prenesejo v krmilnik in se pred izhodom ponovno izra¢unajo

d. Izveden je postopek zaznavanja registrske oznake in izhoda objekta

r

L

2
(.

3

1

1

-

1

O |

4 3
C _

Stanstiand kiadia Fedding Dinpction 1-32->3-24

Slika 5-1

Raversed Madia Fodding Dirsction 3-54-51-52

Slika 5-2

(Zaporedje zaznavanja registrskih
oznak: 3->4->1->2)

Sistem za samodejno

poravnavanje

5-5
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5.3 Test tiskalnika

Pred izvedbo konturnega rezanja AAS je priporocljivo natisniti testno datoteko, da se preveri natancnost rezanja
AAS II. Obiskajte spletno stran GCC in v razdelku Download Area prenesite testne datoteke.

https://www.gccworld.com/download.php?act=view&id=20

Sodtwara ]
Prosdiusct Bross baeno [
Driver B
Wegr Moarasol k

Za AAS Il sta na voljo dve testni datoteki:
1. AASII_X_Y_Offset_Caberation_A4 .eps (format A4)

2.  AASIl_X_Y_Offset_Caberation_600_600 .eps (privzeta nastavitev, priporodljiva za testiranje)

B Natisnite testno grafiko. (Uporabite tiskalnik z visoko natanénostjo.)

B Nalozite grafiko v serijo RX Il in posljite datoteko, da preizkusite rezalno nalogo

B (e je treba opraviti kakréne koli prilagoditve, lahko spremenite vrednost odmika tako, da sledite
naslednjim korakom:

B izmerite vrednosti odmika med natisnjeno ¢rto in dejansko crto rezanja.

B Vnesite AAS Offset v funkcijo MISC za vrednosti, ki ste jih pravkar izmerili, nato
pritisnite Enter

B Ponovno preizkusite rezanje

B Vrednosti odmika AAS I Xin Y sta opredeljeni kot sledi:
Vodoravna Crta je opredeljena kot X, navpicna pa kot Y (e gledate proti rezalnemu plotru)

Sistem za samodejno 5-6
poravnavanje
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M «o je treba dejansko rezalno €rto in natisnjeno ¢rto spremeniti v .
smeri izhodis¢ne oznake, preprosto dodajte negativno vrednost odmika. Ce je smer nasprotna

izhodiSc¢ni oznaki, vnesite pozitivne vrednosti za odmik (glejte naslednje slike). Ta metoda bot

Os.
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Opomba:

B Preden prilagodite nastavitve AAS Il, prosimo, izvedite skaliranje irine in dolzine.

B Vrednost odmika rezila ni nastavljena za to testno grafiko, zato jo nastavite glede na rezilo, ki ga
uporabljate.

B (e imate kakrina koli vpraganja, se za pomo¢ obrnite na nas ali na lokalnega distributerja.

Sistem za samodejno 5-7
poravnavanje
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5.4 Razpon zamika registracijskih oznak

Prosimo, pravilno vstavite nosilec (glejte poravnalno ravnilo na pladnju), da se zagotovi uspesno zaznavanje registracijskih
oznak. Odstopanje, ki presega spodnji razpon, bo povzrocilo napako pri zaznavanju.

Regisragan Mark Length eanpe 5 = 9 m=m

L (Regntration Mark Length)

Sl enatson ol Begisizatinn Markh

L . L
] ST PR 1__:'l-_ .

Regisiration Mak Lesgth rasge Smm 5 L < $0mm

5.5 Rezanje po obrisih z

Za natancno rezanje kontur s funkcijo AAS izvedite naslednje korake:

Ustvarjanje grafike

[ Y, programu ustvarite grafiko, ki jo Zelite natisniti in izrezati.

| &% IN CAR

B okoli grafike ustvarite konturo za rezanje.

\&
NASVET 1: Pustite nekaj prostora med grafiko in konturno crto.

NASVET 2: Ustvarite obris v loeni plasti in mu dodelite drugo barvo.

B okoli grafike dodajte registracijske oznake.

Opomba:

Na voljo je tudi funkcija Vec kopij. Ta samodejno kopira grafiko in registracijske oznake.

Sistem za samodejno 5-8
poravnavanje
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Postavitev registracijskih oznak

B Navodila za postavitev AAS:

WORKABLE AREA

T e e

* Funkcija samodejnega zaznavanja na 1-oznaki pokriva sivo obmocje

m  Priporocljiv rob 30 mm na levi in desni strani lista nosilca.

m  Priporocljiv rob 20-30 mm na zgornjem robu lista medija in vsaj 50 mm na spodnjem robu, da se
prepreci padanje listov ali kakrSne koli napake med prilagajanjem velikosti medija.

Natisnite grafiko

B Ztiskalnikom natisnite grafiko in oznake

B ri tiskanju na medij v zvitku poskrbite za naslednjo usmeritev:

Merska lestvica = 100 %).
( )

Sistem za samodejno
poravnavanje
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m Vstavite izpis v rezalnik

B O:znaka izhodiica se razlikuje od ostalih registracijskih oznak. Prepricajte se, da se
je medij vstavljen v pravilni smeri.

T e \I

m Izrezite obris

H programske opreme posljite ukaz za izvedbo rezanja konture.

5.6 Nasveti za AAS z

Za doseganje boljsih rezultatov rezanja kontur si oglejte nekaj nasvetov spoda;j.

| Uporabite preproste vire svetlobe in se izogibajte osvetljevanju s strani rezalnika.

[ | Pred uporabo AAS spremenite najvecjo velikost papirja v lastnostih gonilnika serije RX II. Poiscite
model RX Il v mapi »Printer & Fax« na vasem racunalniku.

Odprite okno »Lastnosti« in izberite zavihek »Papir«. Spremenite najvecjo
velikost papirja X na 1200 mm.

e hitrost rezanja na vrednost med 300 in 600 mm/sek.
| Izogibajte se registracijskim oznakam, ki se nahajajo na tirnicah stiskalnih valjev.
| Prepricajte se, da rob nosilca ni upognjen navzgor med zaznavanjem registracijskih oznak.

Sistem za samodejno 5-10
poravnavanje
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postopkov, navedenih spodaj, mora vsa druga vzdrzevanja opraviti usposobljen servisni tehnik.

6.1 Ciscenje rezalnega plotterja

vev v

Pravilno in redno cis¢enje stroja bo zagotovilo optimalno delovanje vasega stroja.

Varnostni ukrep pri

giscenju! ® Pred ¢id¢enjem odklopite rezalni plotter iz
elektricnega omrezja, da preprecite elektriéni
udar.

@ ® Za CiSCenje nikoli ne uporabljajte topil, abrazivnih

Cistil ali mo&nih detergentov. Ti lahko
| poskodujejo povrsino rezalnega plotra in gibljive
dele.

Priporocene metode:

® Povrsino rezalnega plotra nezno obrisSite z krpo brez viaken. Po potrebi uporabite vlazno krpo,
namoceno v vodo ali alkohol. Posusite in obrisite vse preostale ostanke z mehko krpo brez vlaken.

® Obrisite ves prah in umazanijo z vodil vozi¢ka orodja.

® Zsesalnikom odstranite nabrano umazanijo in ostanke medija pod ohisjem pritiskalnega valja.

® Odistite ploskev, senzorje za papir in pritiskalne valje z vlazno krpo, namoceno v vodo ali alkohol, in jih osusite z
mehko krpo brez vlaken.

® Obrisite prah in umazanijo s stojala.

Vzdrzevanje 6-1
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6.2 Ciscenje bobna za mreio ()

1. Izklopite rezalni plotter in premaknite nosilec orodja stran od obmogja, ki ga je treba odistiti.
2. Dvignite stiskalne valje in jih za ¢is¢enje premaknite stran od mreznega bobna.

3. Z3Cetko z Zi¢nimi $¢etinami (primerna je tudi zobna $¢etka) odstranite prah s povrsine bobna. Med ¢is¢enjem

rocno vrtite boben. Glejte sliko 6-1.

Slika 6-1

6.3 Cis¢enje stiskalnih valjev ()

1. Ce je treba valj¢ke za vstavljanje temeljito o&istiti, z brezvlakenim krpcem ali vatno pal¢ko obrisite nabrani prah z

gumijastega dela valjckov. Da se valj¢ki med ciS¢enjem ne bi vrteli, jih s prstom pridrzite.

2. Za odstranjevanje globoko vtisnjene ali trdovratne umazanije uporabite krpo brez vlaken ali vatno paléko,

navlazeno z alkoholom.

Opomba: Dnevno vzdrievanje vasega rezalnega plotra je zelo pomembno. Za boljso

natancnost rezanja in kakovost izpisa redno cistite mrezni boben in stiskalne valje.

Vzdrzevanje 6-2
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Poglavje 7 Odpravljanje tezav

To poglavje vam bo pomagalo odpraviti nekatere pogoste tezave, s katerimi se lahko sreCate. Preden se lotite

podrobnosti v tem poglavju, se prepricajte, da je vase okolje zdruZljivo z rezalnim plotrom.

Opomba:
Preden odnesete rezalni plotter v servis, se prepricajte, da je

napaka v vasem rezalnem plotterju in ni posledica tezav z

vmesnikom, napake v racunalniku ali tezav s programsko

opremo.

®- Zakaj rezalni plotter ne deluje?

Mozni vzroki:

7.1 Teiave z nefunkcionalnim programom

Najprej preverite naslednje:
B Ali je napajalni kabel pravilno prikljué¢en?
B Ali je napajalni kabel pravilno prikljuéen na napajalni priklju¢ek?

B Ali LED za napajanje $e vedno sveti?

Resitve:

Ce LCM lahko prikaZe sporoéilo, naj bi bil rezalni plotter v normalnem stanju. Izklopite rezalni plotter in ga

ponovno vklopite, da preverite, ali tezava Se vedno obstaja.

Ce LCM ne more prikazati nobenega sporotila, se obrnite na serviserja pri vasem prodajalcu.

Odpravljanje tezav 71
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7.2 Teiave pri delovanju ja

Nekatere mehanske tezave ali okvare med delovanjem povzrocajo tezave. Napake, prikazane na zaslonu LCM, najprej

navajajo tezavo, nato pa priporocene ukrepe. Ce tezava po izvedbi priporocenih ukrepov $e vedno obstaja, oddajte

rezalni plotter v servis.

To sporocilo kaze, da je morda prislo do tezave na
Napaka, preverite

medij, boben ali motor
osi X

osi X. Preverite, ali boben deluje pravilno in ali je
medij pravilno vstavljen. Odpravite tezavo in

ponovno vklopite napravo, da se sistem ponovno

zazene.

To sporocilo kaze, da je morda prislo do ovire pri
N K . .

apaka, preverite medij vozicku zaradi tezave na osi Y. Odpravite tezavo
ali motor Y . . - .
in ponovno vklopite napajanje, da se sistem

ponovno zazene.

To sporocilo kaze, da senzor dviga/spusc¢anja rezila
Napaka, preverite senzor . . . I

] ] ne deluje pravilno. Ponovno vklopite napajanje, da
vozi¢ka ali motor VC . . N . .
se sistem ponovno zazene. Ce tezava $e vedno

obstaja, poiscite serviserja.

To sporocilo pomeni, da je rezanje preseglo omejitev
Graf je bil odrezan. . . - . . I

. o rezanja. Vstavite vedji nosilec ali prilagodite risbo na
Podatki v pomnilniku . . L )
manjso velikost; nato pritisnite tipko, da se prikaze

LCM, in nadaljujte.

Odpravljanje tezav 7-2
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7.3 Tezave s komunikacijo med rezalnim plotrom in ra¢unalnikom

Spodnja sporocila kaZzejo na tezave v zvezi s komunikacijo med rezalnim plotrom in racunalnikom.

Napaka pri komunikaciji Ali je povezovalni kabel pravilno
Nastavitev: tipka MISC. priklju¢en na rezalni plotter in

ra¢unalnik?

I
Da : Ne
v
Ali so nastavitve vmesnika Glejte poglavje 2 —
pravilne? Prikljucitev rezalnega
| plotra.
Da : Ne
I
L 4
Preizkusite komunikacijo med Za nastavitev vrat glejte tipko
rezalnim plotrom in ,MISC* v poglavju 3 — Opis
ra¢unalnikom. Ce $e vedno ne delovanja.

deluje, dajte rezalni ploter v
servis.

Opomba:

Racunalnik mora nastaviti tudi komunikacijske parametre, ki so zdruzljivi z

nastavitvami rezalnega plotra.

I | Ce vas rezalni plotter ne prepozna ukazov HP-
" Napaka ukaza HP-GL/2 " GL/2 ali HP-GL, preverite, ali so ukazi HP-GL/2
ali HP-GL, ki se uporabljajo za va$ rezalni

plotter, pravilno uporabljeni.

Odpravljanje tezav 7-3
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7.4 Teiave s programsko opremo

Najprej preverite naslednje:

LAVANE]]

in rezalnim plotrom?

Ali vas programski paket navaja, da bo deloval z vasim racunalnikom

Ali vas program podpira gonilnike HP-GL in HP-GL/2? (* preverite
nastavitve konfiguracije vasega programa.)

Da

Ali vmesnik rezalnega plotra ustreza
zahtevam vase programske opreme?

|
Da : Ne

I
:Ne

v

Vecdina najbolj znanih programov za
rezanje na svetu ima gonilnike za nase
rezalne plotre. Ce ne, uporabite
programsko opremo, ki podpira

emulacijo HP-GL in HP-GL/2, in
* izberite enega od naslednjih treh
gonilnikov:
Ali vasa Glejte poglavie 2 - ® Velikost A3: HP7475A
programska Prikljucitev ® Velikost A1: HP7580A
oprema priporoca rezalnega plotra. ® Velikost AO: HP Draf Pro ExI ali
uporabo drugega HP Draf Master
kabla?
~N
~
~
Da l \\Ne
R’}
Poskusite Ali dobavitelj
uporabiti programske opreme
priporoceni ponuja vzoréno
kabel. datoteko?
I
Da I
I
v
Ponovno vklopite Ukrepajte glede prikazovanja
rezalni plotter in sporocila o napaki na LCM ali se
poskusite datoteko posvetujte s prodajalcem
poslati se enkrat. programske opreme.

Odpravljanje tezav
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7.5 Teiave s kakovostjo rezanja

Opomba: Dnevno vzdrievanje vasega rezalnega plotra je zelo pomembno. Za

boljso natan¢nost rezanja in kakovost izpisa redno cistite mrezni boben in

pritiskalne valje.

Ali je rezilo pravilno namesceno in je nosilec rezila
trdno pritrjen?

I
I
| Ne
I

Da
v
Je rezilo top ali Glejte poglavje 2.4
odlomljeno? »Namestitev rezila«
I
I
Da : Ne
v
Zamenijajte z Ali je sila orodja pravilno
novim rezilom nastavljena? (Privzeta
vrednost sile orodja je 80 gf)
I
I
Da | Ne
I
v
Ali je odmik orodja Prilagodite silo orodja, da dosezete
pravilno nastavljen? optimalno silo rezila. Glejte poglavje
4.3 »Nastavitev sile rezanja in odmika«
I
Da I Ne
I
I
v
Ali je na rezilu kaksna Prilagodite odmik orodja, da
umazanija? dosezete optimalno vrednost.
I
I
Da | Ne
I
v

v
Odstranite rezilo in

ga otistite Za tehni¢no podporo se obrnite na svojega

prodajalca.

Odpravljanje tezav 7-5
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Stevilka modela

RX 11-61

RX11-101S

RX 111328 RX 11-183S

Nacin delovanja

Valjéni tip

Najvegja sirina rezanja

610 mm (24 in)

| 1010 mm (40 in) |

1320 mm (52 in) | 1830 mm (72 in)

Najvecja dolzina rezanja

50 m (164 ft)

Najvedja sirina nalaganja materiala

| 1326 mm (52.2") |

1635 mm (64,37") | 2145 mm (84,44")

Min. $irina nalaganja medija

50 mm (1,97 in)

Stevilo stiskalnih valjev

| 2 |

Dovoljena debelina materiala

0,8 mm (0,03 in)

Pogonski motor

DC servo krmiljenje

Rezalna sila

5-600 g

Najvegja hitrost rezanja

1530 mm/sek (60 ips) (v smeri 45°)

Pospesek

4,2 G (gravitacija)

Odmik

0-1,0 mm (s povecéanjem za 0,025 mm)

Pomnilniski buffer

16 MB

Vmesniki

USB 2.0 (polna hitrost), serijski (RS-232) in Ethernet

Vrsta ukaza

HP-GL, HP-GL/2

Mehanska lo¢ljivost

0,006 mm

Programska locljivost

0,025 mm

Natané¢nost razdalje

10,254 mm ali £0,1 % premika, kar je vec

Ponovljivost

+0,1 mm

Sistem samodejnega poravnavanja

Popolnoma avtomatski sistem za rezanje kontur za resitev tiskanja in rezanja

Izglajevanje krivulj in lokov Da
Nastavljiv izhodis¢e Da
Moinost preskusnega rezanja Da
Tangencialni na¢in Da
Prerez Da
Ponovitev Da
Kopiraj Da
Napad Da

Nadzorna plos¢a

LCD (20 stevilk x 2 vrstici), 15 tipk, 1 LED za napajanje, 1 zelena 51

Premer rezila

2,5 mm

Napajanje 100-240 V AC, 50/60 Hz, najve¢ 3 A (samodejno preklapljanje)

Poraba energije 251,8 W

Dimenzije (Vx5xG) mm 437 * 1098 * 479 1147 * 1614 * 651 1147 * 1923 * 651 1147 * 2433 * 756
(VXSxG) v 17,2*43,2*18,8 45,2*63,5*23,8 45,2* 757 * 23,8 45,2*958*29,8
Neto teza 25kg 61,8 kg 71,5 kg 72 kg
Samodejno izklapljanje Standard

Najvecja sirina odrezka 696 mm 1107 mm 1417 mm 1927 mm
Stojalo Izbirno Standard

Kos za medije Neobvezno

Delovno okolie | Temperatura

15°C-35°C /60 °F-95 °F

Vlaga

25% ~ 75

Tehni¢ne specifikacije serije
RX1I

A1
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(] Zdruzljiv z operacijskim sistemom Windows 7 in novejSimi ter MAC OS X 10.6 in novejSimi.
(] Specifikacije in podatkovni list se lahko razlikujejo glede na uporabljene materiale. Za doseganje najboljSe kakovosti izpisa redno in ustrezno
vzdrzujte napravo.
(] GCC si pridrzuje pravico, da kadarkoli in brez predhodnega obvestila spremeni specifikacije.
] Material, ki ga je GCC certificiral za sledenje, je Avery MPI 3000.
(] Zgoraj navedene vrednosti specifikacij veljajo le pri uporabi medijev, ki jih je certificiral GCC.
Tehni¢ne specifikacije serije A1

RXII
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Specifikacije rezila

Za rezanje debelih fluorescencnih in folij za zatemnjevanje oken. Prav tako za
rezanje podrobnih delov iz standardnega vinila.
265019700G

Rezilo je pod kotom 45° z rdeco kapico, odmikom rezila 0,25 mm in premerom
rezila 2,5 mm.

———————————

Za rezanje odbojnega vinila, kartona, peskanega materiala, flokiranega
materiala in ostrih robov Sablon.

265017540G

Rezilo je pod kotom 60° z zeleno kapico, odmikom rezila 0,50 mm in
premerom rezila 2,5 mm.

L ————

Za rezanje tankih mask za peskanje in Sablon. Rezilo z ostrim kotom in posebno
zasnovo, ki omogoc€a manevriranje okoli ostrih
koti.

265017550G

Rezilo je pod kotom 60° z modro kapico, odmikom rezila 0,25 mm in
premerom rezila 2,5 mm.

(I ———————

Za rezanje majhnega besedila in drobnih podrobnosti. Ostrino rezilo z
najmanjsim odmikom.

265017560G

Rezilo je pod kotom 50° s ¢rno kapico, odmikom rezila 0,175 mm in premerom
rezila 2,5 mm.

—————

Za tanke in obcCutljive materiale, kot so folije za zatemnjevanje oken.

265017530G

Rezilo je pod kotom 25° z rumeno kapico, odmikom rezila 0,25 mm in
premerom rezila 2,5 mm.

p ————

Tehnic¢ne lastnosti A2
rezila
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Y H
LAVAWE

O orodju

Splosni izraz, ki se nanasa na rezilo, ki reze list, pero, ki izvaja risanje, in LED-merilnik (opcija), ki se uporablja za usmerjanje na
referencno tocko.

OFFSET je razdalja, za katero je konica rezila odmaknjena od srednje osi rezila.

«—— Rezilo

«——  Os
Konica rezila —»

o)

‘_
offset |
|
DolZina izbocenja rezila
Debelina
nosilca (t1)
Dolzina izbocenja
rezila >
Debelina osnovnega . . . . . v _
papirja (t 2)
B A\ A8

DolZina izbo¢enja = t1 + t 2/ 2, vendar jo lahko za laZje delo nastavite na priblizno 0,3 mm ~ 0,5 mm nad konico drzala

rezila.

Tehnic¢ne lastnosti A-2
rezila
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Navodila za izvoz iz programa CorelDRAW

Spodaj je prikazan primer, kako izvoziti datoteko iz programa CorelDRAW.

Navodila za uporabnike

1. Odprite CorelDRAW, dokondajte urejanje vseh datotek, ki jih Zelite natisniti, in izberite vse slike naenkrat.

2. Izberite »Outline Pen« (Obrisno pero), da prilagodite obris za rezanje.

o i L]
e e~ P

. I | e — | eep—

3. Nastavite Sirino peresa na 0,001 mm in kliknite »OK«, da shranite nastavitve.

coke (| :
i —_— =
IEE ~ et W ol =13
i ‘ B I | il |
= ol p T
e -, Stk Vil e
| Eoe s 1 =g,
Sy e 4 -
o |
- g -
S 5 = ool it
" o
e 1l
o =
R T g
| & | [ o Il e
i
Izhodni format A3

programa CorelDRAW
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RX I

4. 1zberite »Datoteka - Natisni«, da izpiSete datoteko na svoje rezalnike.

Bl e s poy e e e jin s S e L

1‘; :,...-\_. ik B F TroE = SHESTEY A | = 3 1 B . .

' - =3 L -

B = v e 2 B e w CgEi= :: = i

5 O

W il

. - L ey

~ —. T ¥ T 1 = = =i - L] - - b o P o—-
i feal the ‘

II \ - h =]
: i
=, o e " :

o e - :
i b wer :
Vil Bt e W |

H el B B ‘
T il J
+ P =1 I

Ty ey —

W, ' POk |

o b Py R S e i
P

L Feidrk: Fogr J+ ' roreriTlee

a Pl i P & -
' |
| PESENET.
e i [ 8
3 Tyl ¥

1]
Il--.n. vu [l Paml [ N |

&
LR 1R B B _J Lo o r N _ Lt e o L L T ] _i

5. Izberite pravi model, ki ste ga namestili.

.ﬁll'llll‘-l.w.: Feparatiora: | Prepress | Fax i Mo fepeme
Cairaten
e W fals i T
T L [ |63 \
ki Band,
whare GOOLARC:
Commant E
Friridl riage Copes
{3 Dagrent document ) Documents sk o popes 1 -
L Cgprenk puspe ; R
Perliige: | CosDRNW Delmity AT
=, TN ™ -
[ #erd i roma ]L:'_J [ ook || caeal || dehe || el |
Izhodni format A3

programa CorelDRAW
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6. Izberite »Layout page« in kliknite »Reposition images to: - Bottom left corner«. Upostevajte, da morate

sliko postaviti v spodnji levi kot.

(Ranrwr Emﬂ}mg;n-. Progregy | P
Frorps posticn snd moe
1S i denurent

_ HER opene

(@0 taportion s

7 e el

o TN B
¥ 16507 &

[ lrint e pages

[ Eot it

Brrgiridnsn bl

£z in doosresnt [Pl Fage)

J@

[ Pk Privisg

PRl

7. Vrnite se na stran »General« in preverite, ali je slika v spodnjem levem kotu. Kliknite »Print« in dobili boste

Cudovito sliko za rezanje.

Sevwrhl Lt | Separstions | Preprecd | e
Erstimshet

£ b i,

T - [ 5ot |

i Mgy Tv iR
e
Cal C LRI

PErE rafas
l:.:"_. Crgrank donansct '::_!'E.'\.nm-:

 Exprasit fuigm

Cophas
Hurlr o rimesy I =

Ped lyies | Custom (TurTent setings ok saved)

| [&]

. I_ E.ﬁ'\.... _|

I Prirk: Prisviags

Lt gl Cmeat JI sech || wh |

0
\J

Peii

Izhodni format

A3
programa CorelDRAW
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Navodila za vticnik CorelDRAW

Namestitveni program AASII VBA je primeren za CorelDRAW razli¢ice 13, 14, 15, 16, 17, 18

Namestitev
Za namestitev vti¢nika AAS za CorelDRAW si oglejte korak 8 v poglavju 2.7.1.2 Namestitev gonilnika.

Zagon vticnika AAS za CoreIDRAW

Za urejanje grafik zaZenite program CorelDRAW in izberite vse slike naenkrat, ko Zelite natisniti.

mlzberite »0Orodja=> Makroji=> ZaZzeni makro«. Nato v rocnem meniju »Makroji v« izberite Globalne makroje
(GCCAASII_Draw13.gms) in pritisnite »Zazeni«.

Fari Marc H‘-H

Macin name ——
LH L Realie LD _KAE Phig o] ==
UL M (L KRS FRgdn ] Cancel

Step ko
E it
it
bl aciire wn |k e pe 00 AT Disver o) -
Dhercnpbon

GO0 AT Coaanr culting Svelem VEL

Vtiénik za CoreDRAW A4
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mmiknite na »Uporabi« in izberite, ali Zelite registracijske oznake dodati glede na velikost strani ali glede na

Objekt | it L Wl ':d"-'\-1 i -]
o ot Sepa winoe bt Dy page o

= A Pt

P, & T oo

A me T

MSedaj lahko natisnete slikovno datoteko z registracijskimi oznakami.

Opomba: »Dodaj registracijsko oznako po objektu« bo privzeta izbira, ¢e kliknete na sliko,
medtem ko bo »Dodaj registracijsko oznako po velikosti strani« privzeta izbira, ¢e kliknete na
prazno obmocje na strani.

Prav tako lahko dodate ikono za vticnik AAS

Izberite »Orodja> MozZnosti=> Delovno okolje> Prilagajanje> Ukazov> Makrov—>
GCCMadual.GCC_AAS_Plug_In« in kliknite OK.

iy ]
i =
B i i
. —— = -
5 i === an
- ] el DR BT e B - Uittt 1
- Fle [t Yeew Lopoad Sowege  DMegls Bamug
.- . . F H i Il: h - H
Ny Sy

= Lt =
” ot 10 110

lcoors WreiT] P -1

Vtiénik za CoreDRAW A4
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Dodajanje registracijskih oznak po velikosti strani

Ce oznatite »Dodaj registracijske oznake po velikosti stranic, kot je prikazano na sliki spodaj, in kliknete »Uporabi,

se bodo vase registracijske oznake ustvarile samodejno (glejte sliko A3-1).

AAS B Rieg. Mk Setfing v1.02-01 o |
i I
Opomba: : ¥ add Regertration Mark by page sie I
1. Nastavitev dolzine bo v razponu od 5 do 25 mm, r
odvisno od velikosti strani. |
Leng® |T'“'
2. NE spreminjajte ni¢esar v razdelku »lzvor, ko se odlocite Mikrads [, =n
za dodajanje registracijskih oznak glede na velikost strani, Fargin [0 wm [

kot je prikazano spodaj, sicer se bo spremenil polozaj oznak

£ I
(glejte sliko A3-2). ‘EﬂrﬂﬂTm
o) H T 200

-

g [ = = s il | o il
s, ol X Copes IT

Bl mappr Sl

L § Lo e Ve Copke e el wes u, Moy il Boipn

o, of ¥ Copees [

™ Copies with ouine |
i

T ki Sl ™
s Plam
________
[ il
. | e TR g e i
B b | Apniy Cance
Ly =rry T |
i - E =
i e a 1 -
e i L2 - e —
i .
= Slika A3-1
7. D e
T [E 31
[epaat T sdTlg

Slika A3-2

i = 1] Y

Sistem bo ustvaril 4 oznake v 4 kotih strani, kot je prikazano na sliki spodaj, ne glede na to, kam premaknete sliko.

© @

L
S2%E o

Slika A3-3

Vtiénik za CoreDRAW A4
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Delovno obmocje
Omogoca uporabnikom urejanje in izrezovanje grafik v obmocju zunaj registracijskih oznak pri dodajanju

registracijskih oznak po straneh.

Za list medija velikosti A4 se delovno obmodje razteza 2,5 mm od registracijske oznake na levi in desni strani ter 4,5
mm od registracijske oznake na zgornji strani. Na spodnji strani je priporocljivo pustiti vsaj 25 mm rob od roba lista

medija, da se prepreci padanje listov ali kakr$ne koli napake med prilagajanjem velikosti medija.

Pri listu medija velikosti A3 se delovno obmocdje razteza 10 mm od registracijske oznake na levi strani, 9 mm od
registracijske oznake na desni strani in 11 mm od registracijske oznake na zgornji strani. Na spodnji strani je
priporocljivo pustiti vsaj 25 mm rob od roba lista medija, da se prepreci padanje listov ali kakr$ne koli napake med

prilagajanjem velikosti medija.

¥ X
ArOE Clor | Léempoude | Lepout | Pepeem ) K loaen
Tt
[ prrrrioey df R A8 KO ERLL P 00 - FiF AT
Ll L

Py PN pramimer. LFsiBor, - e
ol [heFandt peasitpr: Frmby

] BT 0 T

parae [

1oty Rlide " il "‘ .
S 1agm ——— 1 ¥ & s LT i S T O
o
# CuFEg e e Dios werried Fiswilis 0 Oyt 1
e pago 1 f“ e -
BamNEL o gl |
! i Y
lL, II 1ight sl
P I BETTp ¥ ool
Lt Lol L Dl il - Lo Ly
P 3 N

Erwdd S o il L b’ By [ESTS)

Opomba: Pri nastavitvi velikosti medija izberite nagin »Rob«, da se list medija lahko odvije. Ce
izberete nacin »Enotnog, lista medija ne bo mogo&e pomakniti nazaj in ga zato sprednji senzor
papirja ne bo zaznal.

Vtiénik za CoreDRAW A4
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Dodaj registracijsko oznako po objektu

Ce oznadite »Dodaj registracijsko oznako po objektu«, se vam ponudijo tri moZnosti registracijskih oznak, kot je

prikazano spodaj.

4-tockovno pozicioniranje

¥, S

Y ":-1|—._|I| e =

Rk P 3
et L R e

T d-Prant PoeTon

|| to. of X Copees |
| bag. of Y Copees |

Sepmentsl Postanng
e

T o wath ot

STika A33
Appiy

4

AAS 1 Heg. Mk Sethng w1001

A Recestraton Merk by Obdect

e

- o

Dolzina: Dolzina oznak
- Razpon: 5§ mm-50 mm

- Optimizirana nastavitev: 25 mm

Debelina: Debelina &rte oznak
- Obmog¢je: 1 mm-2 mm

- Optimalna nastavitev: 1 mm

Rob: Razdalja med oznakami in slikami
- Obmogje: 0 mm-50 mm

- Optimalna nastavitev: 5 mm

——JSegmentno pozicioniranje

[ ) Korak X: razdalja vmesnega polozaja na osi X
[ ] Korak Y: razdalja vmesnega poloZaja na osi Y
- Obmogje: 200 mm-600 mm
- Optimalna nastavitev: manj kot 500 mm
Ve¢ kopij
@  Stevilo kopij X: Stevilo kopij na osi X
[ ] Stevilo kopij Y: Stevilo kopij na osi Y
- Obmogje: 1-50. (Ve kopij kot naredite, vec ¢asa je potrebnega za
prenos podatkov.)
- Stevilo kopij X * Stevilo kopij Y = Skupno tevilo kopij slike
() Kopije z obrisom: za prikaz obrisov slikovnih grafik

Opomba: Vrednosti, vnesene v razdelku »4-to€kovno pozicioniranje« (dolzina, debelina in rob), se
bodo Se vedno uporabljale, ko oznacite »Segmentno pozicioniranje« ali »Ve€ kopij«.

Vtiénik za CoreDRAW

A4
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4-tockovno pozicioniranje

AA5 T Reg. Mark Setting v1.02.01 S
4-tockovno pozicioniranje
r 1 [ Dolzina: Dolzina oznak
W Add Registrason Mark by Obgect - Obmogje: 5 mm-50 mm
@ f - Optimizirana nastavitev: 25 mm
| ‘. Debelina: Debelina ¢rte oznak
- [ " - Obmogje: 1 mm-2 mm
Thuticrmia. ¥
1 - Optimalna nastavitev: 1 mm
L g o r i
®  Rob: Razdalja med oznakami in slikami
I~ Seomentsl Postionng > Obmogje: 0 mm-50 mm
H'wl?m - Optimalna nastavitev: 5 mm
'I'El:rpl [ s
1™ Muitiple Copies
3. of X Copess i 8
Mo of ¥ Coples [
r Cexmes wath owifiee Slika A3-5

stem baustvarild.dznake,kot.je-prikazano na sliki spoda;j.

e I = e e e e e B i = S 'y
Tl e H & " iE i e @R T

& W g ol L P i iy, w1 T I

‘—-F'I-I'. mE—d ¥
-L'

u

™

s
B
1 o
©

M= or e vl P LR
v E

e R [ S L i Wit pims

Slika A3-6

Vtiénik za CoreDRAW A4
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Opomba:

1. Da bi prihranili material, lahko poleg spreminjanja robov objekta prilagodite tudi dolZino registracijskih oznak
(najmanj 5 mm), ko uporabite 4-tockovno pozicioniranje (glejte tabelo 1 za predloge glede na razlicne
velikosti materiala). Manjsa kot je velikost, manjsa je razdalja med objektom in registracijskimi oznakami
(glejte slike spodaj).

""“"\\

/s /,- Obmogje za rezanje

"))

[\ 4

-

/

‘I L
//

\
e,_,

R \““qu %
© il
| | Slika A3-7 I""\:l'“.__-'_"',.,{'l  Slika A3-8
25mim
Smm
Velikost strani Priporocena dolZina oznake
(enota: mm) (enota: mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) in vet 25%

Tabela 1

*25 mm je priporocena vrednost za dolZino registracijskih oznak

2. Velikost registracijskih oznak vpliva na natanénost njihovega zaznavanja, zato poskrbite, da je vnesena vrednost

ustrezna.

3. Ce spremenite velikost papirja, boste morali ponastaviti registracijske oznake, sicer se bo uporabila prejénja
nastavitev.

Vtiénik za CoreDRAW A4
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Segmentno pozicioniranje

- Za natanc¢no kakovost rezanja priporo¢amo, da izberete »Segmentno

-------- - pozicioniranje«, kadar delate z izjemno dolgimi ali velikimi slikami, da
- povecate natanénost rezanja.

B A Repmtrason Mark by (e

-

45 Drabad
Legs I .
Pruraria | ; =
Segmentno pozicioniranje
L I.J__
[ ) Korak X: razdalja vmesnega poloZaja na osi X
| 3 e b T .
[ ) Korak Y: razdalja vmesnega poloZaja na osi Y
LR X0 o —_ - Obmodje: 200 mm—-600 mm
L . - Optimizirana nastavitev: manj kot 500 mm
™ miitgie Cope
P, of X Copess | i
P oY g [
™ Eoxmes mith e Slika A3-9
iy | Carcel |

_ 2 sliki spodaj

'-.-l-n."_- W‘?:h- —; :'t:'-b s —Tf.: - .SePTentncpozicioniranje "
*: | |
a = . 57 9

,; %0 % £¥0 % ,
. &Yed £y E16 0 |
i- ujﬁﬁlujaﬁ u‘aﬁ : -
R - v

L

(LT LR T )] I N Ll e s

Slika A3-10

Segmentno pozicioniranje se bo uporabilo za vec kopij, kadar je objekt, ki ga je treba kopirati, velik (z dolZino ali
Sirino vec kot 200 mm), da se poveca natan¢nost zaznavanja registracijskih oznak.

Vtiénik za CoreDRAW A4
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Vec kopij
Priporocljivo je izbrati »Vec kopij«, Ce Zelite na materialu narediti vec¢ kopij ene slike, da povecate natancnost
rezanja
MRS 1l g, Mark Semng v102.01 ot
r
I i tageer nnas Mk by Eibiact
™ &Pzl P et
L =
f Thickrwee |'_"" Vet kopij
s ||_-._rl-'r- [ ] Stevilo kopij X: Stevilo kopij na osi X
I~ Cegmenial Pastonrg () Stevilo kopij Y: Stevilo kopij na osi Y
¥ S,:P._?m - Obmocdje: 1-50. (Vel kopij naredite, vec ¢asa je potrebnega za prenos podatkov.)
N ”'F':E.m - Stevilo kopij X * Stevilo kopij Y = Skupno $tevilo kopij slike
I ppls Cogute () Kopije z obrisom: Prikaz obrisov slikovnih grafik
[ I_,_ >
Aoty | Slika A3-11
™ Copes wih suting
Sistem bo ustyaril slliko, kot j_e prilkazano na spodniji sliki.
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Slika A3-12
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Konturno rezanje v programu CorelDraw

TEXET N Papir 2 registracijskimi oznakami, ki jih je natisnil va3 tiskalnik, namestite na rezalnik GCC.

mlzberite »Datoteke—> Tiskanje«.
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Slika A3-13

Opomba: ce uporabljate CorelDraw X5 ali novejso razlic¢ico, morate slediti spodnjim korakom.

KIiknite stran »barva« in pojdite na »Barvne pretvorbe, ki jih izvaja:«, nato pa izberite ime modela vasega
rezalnika (glejte sliko A3-14).
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MPojdite na stran »Postavitev« in v »Premestitev slik na« izberite spodniji levi kot.
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TEIETE)Kliknite »Tiskanje«.
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Navodila za vticnik Illustrator

Namestitveni program AASII VBA je primeren za Adobe lllustrator razli¢ice CS4, CS5, CS6 in CC.

Namestitev

Za namestitev vti¢nika AAS za program Adobe lllustrator si oglejte korak 8 v poglavju 2.7.1.2 Namestitev gonilnika.

Nastavitve tiskalnika

Odprite Nadzorno plo3¢o, desno kliknite na tiskalnik in izberite Lastnosti tiskalnika, da odprete stran
Lastnosti tiskalnika.
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m Navodila za uporabo serije
RXI

MOdprite stran Napredno in se prepricajte, da ni oznaceno polje »Omogoci napredne funkcije tiskanja«.
- —
gy RXII-1325 Properties [

Pen | Paper | AAS Installer
General Sharing | Forts Advanced Color Management | Securty | Qptions

@ Always available

@ Available from 12:00 AM —  To 12:00 AM
Pricrity: 1 =
Driver: RAII-1325 v” Mew Driver...

i@ Spool print documents so program finishes printing faster

(") Start printing after last page is spooled
@ Start printing immediately

(2) Print directly to the printer

[ Held mismatched documents
["] Print spooled documents first

[] Keep printed documents

[] Enable advanced printing features

’ Printing Defaults... l’ Print Processor... ” Separator Page...

| oK || cCancel || Apply
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m., Navodila za uporabo serije
RXI

Navodila za uporabnike

MOdprite program lllustrator.

MUredite sliko in ustvarite konturno ¢rto (opomba: Sirina ¢rte mora biti nastavljena na 0,001 mm).

Konturna ¢rta

Vti¢nik za lllustrator A-5
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RXI

muberite potrebne registracijske oznake

Mk e by P aor
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Opomba:
Vrednosti, vnesene v razdelku »4-to€kovno pozicioniranje« (dolzina, debelina in rob), se bodo Se
vedno uporabljale, ko oznacite »Segmentno pozicioniranje« ali »Ve¢ kopij«.

TTAaSTCUTTJTITT RUTARITT].
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m., Navodila za uporabo serije
RXI

MPotrdite registracijske oznake (oznaka 4-tockovnega pozicioniranja se v naslednjih korakih uporablja kot

ilustracija).

Vti¢nik za lllustrator A-5
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Navodila za uporabo serije
RXI

KIiknite »Uredi delovne ploSce«.
Do T 1Tl

File

Artboard

Presets:

$58 ll cor

Fit to Artwork Bounds

Vti¢nik za lllustrator
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m Navodila za uporabo serije
RXI

LCIEL @Ko koncate s korakom 9, premaknite misko na orodno vrstico na levi strani in kliknite »Orodje za izbiro«.

(I @ HRS tem se boste vrnili v nacin urejanja.
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m., Navodila za uporabo serije
RXI

MNatisnite datoteko z obrisno ¢rto in registracijskimi oznakami.

Flse

famon bor Bk vl [P

.
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+ e
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[ttt s Lot [
Tialpets
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LGIEL @ ERPolozZite natisnjeno datoteko na rezalnik, spustite pritiskalne valje in nato namestite vozi¢ek na izhodisce

registracijskih oznak.

(Gl @lRPOoSljite datoteko na rezalnik.

R e Wl e (P w
Lappet

Tl
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m., Navodila za uporabo serije
RXI

Mlzberite model rezalnika, objekt pa namestite v spodnji levi kot.

MVaée delo je zdaj kon¢ano.

Vti¢nik za lllustrator A-5



m., Navodila za uporabo serije
RXI

Dodajanje registracijskih oznak po velikosti strani
Ce Zelite ustvariti registracijske oznake glede na velikost strani, izberite objekt, pojdite v »Skripte« pod »Datoteka« in

izberite »_AASII_Plug_In«.
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Docurmmst Cokor dicdn . rvi L aciny
Fig e e = e | SraloataFF
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Fremd_ Cida _AASE Pl I
k= =y Dthure rmit_ £ 12

Oznacite »Make by page size« in kliknite »Apply«, registracijska oznaka

pa se bo samodejno ustvarila v vseh stirih kotih strani, kot je prikazano

o Pk by Fage e

spodaj.

+ APt PomSorE |

Lagrwriinl Foaforn |

T Sl =vs |

Opomba:

Nastavitev dolzine bo v razponu od 10 do 50 mm, odvisno od velikosti strani.
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Delovno obmocje

Omogoca uporabnikom urejanje in izrezovanje grafik v obmocju zunaj registracijskih oznak pri dodajanju

registracijskih oznak po straneh.

Za list medija velikosti A4 je delovno obmodje razsirjeno za 2,5 mm od registracijske oznake na levi in desni strani ter
za 4,5 mm od registracijske oznake na zgornji strani. Na spodnji strani priporo¢amo, da pustite vsaj 25 mm rob od
roba lista medija, da preprecite padanje listov ali kakrdne koli napake med prilagajanjem velikosti medija.

Pri listu medija velikosti A3 se delovnho obmocdje razteza 10 mm od registracijske oznake na levi strani, 9 mm od
registracijske oznake na desni strani in 11 mm od registracijske oznake na zgornji strani. Na spodnji strani je
priporocljivo pustiti vsaj 25 mm rob od roba lista medija, da se prepreci padanje listov ali kakrsne koli napake med
prilagajanjem velikosti medija.

Pk bregat: | Justom - a
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[ smp 1 T Do

Opomba: Pri nastavitvi velikosti medija izberite na&in »Rob«, da se list medija lahko odvije. Ce
izberete nacCin »Enotnog, lista medija ne bo mogoCe pomakniti nazaj in ga zato sprednji senzor
papirja ne bo zaznal.
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Dodajanje registracijskih oznak po objektu

Ce dodate registracijsko oznako po objektu, boste imeli na voljo tri moznosti registracijskih oznak.

Najprej izberite grafiko, na katero Zelite dodati registracijsko oznako, nato v meniju »Datoteka« izberite »Skripte« in

izberite »_AASII_Plug_In«.
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Prepricajte se, da odkljukate »Make by page size« (Ustvari po velikosti strani) in izberite eno od vrst registracijskih

oznak, ki vam ustreza.
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Navodila za uporabo serije

RXI

Tri vrste registracijskih oznak

4-tockovno pozicioniranje
| u I."rrr_i’ ¥

EL Y, i Pt

Mlighr by Fagpe cise
& 4-poant Poibenang L
Lengthimm] S 1055

Thkr=sslmm): _
My g} -

CEm L e By

X Step{mm): =R 00

T Soapimmy: el (oo-so0)

Fluitols Copes |

Mo, ofkCepler: [N (150)
M. ol ¥ Copiex _ {1~300)

Capwts iR onilime

Expoie

Apyidy

.

4-tockovno pozicioniranje
® Dolzina: Dolzina oznak
- Razpon: 5 mm-50 mm
- Optimalna nastavitev: 25 mm
@ Debelina: Debelina &rte oznak
- Obmodje: 1 mm-2 mm
- Optimalna nastavitev: 1 mm
® Rob: Razdalja med oznakami in
slikami
-> Obmogje: 0 mm-50 mm

- Optimalna nastavitev: 5 mm

Sistem bo ustvaril 4 oznake, kot je prikazano na sliki spodaj.
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Navodila za uporabo serije
RX I

Opomba:

1. Da bi prihranili material, lahko poleg spreminjanja robov objekta prilagodite tudi dolZino registracijskih oznak

(najmanj 5 mm), ko uporabite 4-tockovno pozicioniranje (glejte tabelo 1 za predloge glede na razlicne

velikosti materiala). Manjsa kot je velikost, manjsa je razdalja med objektom in registracijskimi oznakami

(glejte slike spodaj).

25mm

Z R

.__| 'I.III.I'I'”

AT
/ I:,III ﬁ% /r _ Povriina za rezanje
\_9 L‘-‘{:’f A ~ /,l

amm

Velikost strani

(enota: mm)

Priporocena dolZina oznake

(enota: mm)

A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
Al (594 x 841) in ved 25%*

Tabela 1

*25 mm je priporocena vrednost za dolZino registracijskih oznak

2. Velikost registracijskih oznak vpliva na natan¢nost njihovega zaznavanja, zato poskrbite, da je vnesena vrednost

primerna.

3. Ce spremenite velikost papirja, boste morali ponovno nastaviti registracijske oznake, sicer se bo uporabila

prejSnja nastavitev.

Vti¢nik za lllustrator

A5



m., Navodila za uporabo serije
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Segmentno pozicioniranje
Za natanc¢no kakovost rezanja priporo¢amo, da izberete »Segmentno pozicioniranje«, kadar delate z izjemno

dolgimi ali velikimi slikami, da povecate natancnost rezanja.

o Mk brp Page Sir

= vy Foasrer | Segmentno pozicioniranje

L @ Korak X: razdalja vmesnega polozaja na osi X
I - @ Korak Y: razdalja vmesnega polozaja na osi Y

gl T - - Obmogje: 200 mm—600 mm

- Optimalna nastavitev: manj kot 500 mm

W Lrpmeriial Pociterrs |

i i)

T Pl

Sistem bo ustvaril oznake, kot je prikazano na sliki spodaj. Segmentno pozicioniranje
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Vec kopij

Priporocamo, da izberete »Vec kopij«, Ce Zelite na materialu narediti ve¢ kopij ene slike, da povecate natanc¢nost
rezanja.

Vec kopij
@ Stevilo kopij X: Stevilo kopij na osi X
@ Stevilo kopij Y: Stevilo kopij na osi Y
- Obmodje: 1-50. (Ve kopij naredite, vec ¢asa je potrebnega
i Sirpslewr ] pre= . za prenos podatkov.)
v Siccdd - e - Stevilo kopij X * Stevilo kopij Y = Skupno $tevilo kopij slike

o Puinpie Copies | @ Kopije z obrisom: Prikaz obrisov slike
grafike

Rob: Razmik med oznakami; mora biti 0 ali = 20,
negativne Stevilke niso dovoljene

Vti¢nik za lllustrator A-5



m_. Navodila za uporabo

RX1

GreatCut-S

Spodaj so navodila za uporabo programa GreatCut-S. Ce potrebujete podrobna navodila, si oglejte Pomo¢ za
GreatCut-S.

A. Izberite rezalnik, ki ga Zelite uporabiti, in spremenite delovno obmo¢je.

1. ZaZenite programsko opremo GreatCut-S.
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2. lzberite »Rezalnik« in v meniju »Moj rezalnik« izberite »Upravljanje rezalnikov«, da spremenite delovho obmogje.

i CamaCr L e =] i
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GCC..

Navodila za uporabo
RX I

3. Izberite podjetje/blagovno znamko GCC in model, ki ga Zelite izpisati, nato pa kliknite gumb ,<--Dodaj na

seznam”.
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4. Na levi strani izberite GCC in kliknite »Done«.
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5. Ce zelite spremeniti velikost in usmeritev materiala, lahko v oknu Dokument vnesete ustrezno vrednost.

Gl GO0 s
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[ e Tkt
Weariopaor Aora
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Gm_. Navodila za uporabo

RX I

B. Vstavite grafiko iz knjiZnice

Izberite grafiko iz knjiznice, da vstavite izbrani motiv.
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C. Risba besedila

Kliknite na ikono T na levi strani, da ustvarite besedilo, in v oknu za besedilo izberite Zeleno pisavo.
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m_. Navodila za uporabo

RX1

D. Uvozite motiv

Ce ste svoj motiv ustvarili v drugem programskem orodju za oblikovanje, ga uvozite v meniju »Uvozi« ali »Vstavi

sliko« v meniju »Datoteka«. GreatCut-S podpira datoteke v formatih svg, scut, scal, pdf, ai, wpc, eps, bmp, gif, jpg

In png.
B Ll L
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P
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eti Na SVGCuts je na voljo na tisoce datotek SVG!

v http://SVGCuts.com je vodilni vir za oblikovalske datoteke SVG. Na voljo so tiso¢e visokokakovostnih
elementov, vklju¢no z: oblikami za izdelavo voscilnic, albumov, pa tudi darilnih vreck, skatel in 3D cvetov.

E. Pretvorba slike v datoteko za rezanje

1. Pojdite na Trace Image (Sledi sliki) pod File (Datoteka) ali izberite ikono Trace Image (Sledi sliki) na orodni

vrstici, da odprete okno z nastavitvami.
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Navodila za uporabo

RX 1l
2. Kliknite na »lzberi sliko«, da vnesete sliko, prilagodite nastavitve slike in izhodne nastavitve ter kliknite OK.
Nato se bo obris slike samodejno izpisal.
o~ Tancy bmage
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Opomba

v/ Kontrast in loéljivost uvozenih slik vplivata na rezultat sledenja slike. Priporo¢ljiva je grafika z
visokim kontrastom.
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F. Izrezite motiv

1. Kliknite na gumb ,,Rezalnik” na orodni vrstici in pojavilo se bo okno Nastavitve rezanja.

& Greatlul- 5 Untibed-1

Fle Ede Object Path Laper Page Electi Test View CuSer WWindow  Help

e B E EE

2. Kliknite na »Nastavitve...«, da odprete okno z nastavitvami GCC Cutter.
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Opomba

v/ Izhodié¢e je v spodnjem desnem kotu.

3. Po potrebi prilagodite nastavitve registracijskih oznak v oknu GCC Cutter Settings.
" e s Vg Zo|
AT N s iy
Metoee [soLTmA  v)
Hark sk OLEiow -]
Mk ade! LW -
Bk fhideess | em om [_

-
L

-

5 Cay
el

[ = R

*Registracijske oznake: v polju »Mark Offset« nastavite razdaljo med robom materiala in registracijskimi

oznakami; v polju »Mark Size« nastavite velikost oznak; v polju »Mark Thickness« nastavite debelino c¢rte

oznak.
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4. Po potrebi prilagodite nastavitve Blade Offset, Overcut Value, Multi-Cut in Quality v oknu Cut Settings.
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*Premik rezila: nastavite vrednost premika glede na razli¢no rezilo; za standardno rezilo nastavite vrednost

premika na 0,25 mm, za izbirno napredno rezilo na 0,5 mm in za izbirno risalno pero na 0 mm.

*Quality: povezano z rezultatom rezanja; upostevajte, da boljSa kakovost rezanja pomeni pocasnejso hitrost
rezanja.

*Veckratni rez: za ponovitev rezanja na istem mestu, kar je primerno za rezanje debelih materialov.

*Prerez: omogoca laZje odstranjevanje odvecnega materiala in nadomesti nepopolne rezalne Crte.

A A
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Navodila za uporabo
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5. Vrazdelku »Nastavitve rezanja« so na voljo nekatere uporabne funkcije. Po nastavitvi parametrov kliknite na
»Rezanje«, da posljete podatke na rezalnik GCC, ki bo zacel z rezanjem.
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*Nacin _rezanja: na voljo sta mozZnosti »WSIWYG« in »lzhodis¢na tocka«; WSIWYG pomeni »kar vidis, to

dobis«, rezalnik bo grafiko izrezal na istem mestu kot v oknu predogleda. V nacinu »lzhodis¢na tocka« pa bo
rezalnik grafiko izrezal iz spodnje desne izhodis¢ne tocke materiala.

*Uporabi_hitrost in pritisk programske opreme: oznacite to polje in vrednosti hitrosti in pritiska lahko
nastavite ro¢no.

*Prednastavitev: izberite ustrezen material, da se samodejno uporabijo prednastavljeni parametri hitrosti in
tlaka.

*Hitrost in pritisk: vrednosti hitrosti in pritiska lahko roc¢no prilagodite, da dobite kakovostne rezultate.
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G. Tiskanje in rezanje vasega dizajna

Funkcija Tiskanje in rezanje vam omogoca tiskanje grafik iz programa GreatCut-S na tiskalnik, nato pa natisnjene

materiale poloZite na rezalnik GCC, da izreZete obris natisnjenih nalog iz programa GreatCut-S.

1. Odprite datoteko s sliko v programu GreatCut-S.

e . e
e N

BEMBUTA|GS|L EN So|~ o

2. Kliknite ikono rezalnika na orodni vrstici, nastavite parametre in kliknite »Tiskanje + rezanje«, da dodate

registracijske oznake in natisnete sliko.
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3. Kliknite na »Tiskanje...«, da odprete okno z nastavitvami tiskalnika, in kliknite na »V redux.
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4. Natisnite svoj dizajn z registracijskimi oznakami.

S =
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L _J

Printar

5. Vstavite natisnjen medij v rezalnik GCC.

6. Pritisnite »Naprej« in nato »Scan+Cut« (Skeniraj in izreZi), nato bo rezalnik GCC zaznal registracijske oznake in

samodejno izrezal konturne Crte.
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Navodila za uporabo
RX I

eti

Nasv [Funkcija »Preizkus povezave« lahko resi vase materiale.

iknite na »Test Connection«, da preverite, ali je povezava pravilno nastavljena.
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H. Rezanje po barvi

Funkcija »Rezanje po barvi« vam omogoca, da izberete, katere barve v vasem dizajnu Zelite rezati, in za vsako
barvo dolocite razlicne parametre. Dizajne lahko rezate v enem samem delovnem nalogu ali v locenih

delovnih nalogih za vsako barvo.

1. Izberite motiv in dolocite barvo zan;.
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Nato dolocite vrsto rezanja in parametre.
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2. Kliknite na »ReZi«, da odprete okno Nastavitve rezanja.
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3. Kliknite na zavihek »Rezanje po barvi« in izberite, ali Zelite rezati vse barve v enem samem delovnem nalogu
ali vsako barvo posebej kot posamezen delovni nalog.
Ce izberete moZnost »Rezanje vsake barve posebej«, vas bo GreatCut-S pred zac¢etkom rezanja vprasal

za vsako barvo, da lahko v rezalni stroj vstavite ustrezno barvo ali ustrezno orodje.

Opomba: Ce se za vse barve v nalogi rezanja uporablja isto orodje, priporo¢amo, da uporabite »Re?i vse

barve (enotna naloga)«.
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4. Kliknite na ikono rezila, da izberete barve, ki jih Zelite rezati. V predogledu se prikaze, katere barve so
trenutno omogocene za rezanje.

Opomba: Vrstni red plasti lahko prilagodite s klikom in povlecenjem plasti.
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5. Kliknite na »lzrezi«, da za¢nete z rezanjem.
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RX1

Navodila za uporabo

I. Kako ustvariti registracijsko oznako v Greatcut-S za konturno rezanje

Korak 1 Ustvarite datoteko
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Korak 2 Pojdite na Windows =» Dockers =» GreatCut-S Bridge
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Korak 3 Izberite model s funkcijo AAS iz menija modelov v GreatCut-S Bridge.
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Korak 4 Izberite Contour Outline in dolocite vrednost odmika konturne ¢rte v moznosti velikosti v meniju Shadow

Layer.
M""s% Shadow Layer *
Type: |Shadow V|
i s Size: I 0.050in =
Mis-det Magguse ¥ LX Miter: [1.00 2]
[ —. liznzantal (| sndesigs [Jnset Shadow
" . Cutt [ Blackout Shadow
Cutter Srttings
b oy o Image Settings
Cuk 16 qusss]
Pty Contrast (0-255): I 128 %
St {Direct]
£ud4 Rieg Maries Smooth (0-100): |75 %
________ Detail (0-100): (38 [£]
e o
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Korak 5 Konturna Crta je ustvarjena.
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Korak 6 Izberite »Add Reg Marks«, da dodate registracijske oznake.

GreatCut-5 Bridge

1
]

Cutter: GCC =
Model: Jaguar ¥V LX -
Criegtation: Horizental (Landscape -

Manage Cutters
Cutter Settings
Usze cklection only
Cut (Add to queue)
Cut (Direct)

| Add Reg Marks |
—

Contour Qutline

Weld Delete original -

Ver: 5.8
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Korak 7 Registracijske oznake so dodane.
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Korak 8 Izberite »Cut (Add to queue)« (ReZi (Dodaj v ¢akalno vrsto)), da posljete datoteko.

GreatCut-5 Bridge

Cutter: GCC =

sapadol g n-@

Jaguar V LX -
Horizontal (Landscape -

Manage Cutters
Cutter Settings

Cut (Add to queue) |
Cut (Direct) '
Add Reg Marks

Contour Cutline

Weld Delete original -

Ver 5.8
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Korak 9 Kliknite na »Cut« v oknu GteatCut-S Bridge.
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Korak 10 Dolocite parametre v oknu Nastavitve rezanja in izberite »RezZi«.
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Korak 11 Postopek je koncan.
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