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1. Biztonsagi informaciodk

1.1. A vagoplotter bekapcsolasa el6tt gondosan el kell tavolitani a védéanyagot

1.2. Ellendrizze a vagoplotter hatuljan vagy oldalan talalhaté cimkét, hogy a vagoplotter
névleges feszlltsége megegyezik-e a konnektor fesziltségével.

1.3 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vagoplotter fékapcsoldja ki van kapcsolva, mielétt a készuléket
féldelt konnektorba dugna.

1.4. Kérjuk, ne érintse meg a tapkabelt nedves kézzel, hogy elkertilje az aramutést.

1.5.Kizarélag a termékhez mellékelt tapkabelt, adatkabelt vagy a gyarto altal jovahagyott helyettesité
terméket hasznalja.

1.6. A meghibasodas elkertlése érdekében ne ejtse a készllékbe fémtargyakat és folyadékokat.

1.7. A kikapcsolas utan 5 masodpercet kell varnia, mielétt ujra bekapcsolna a vagoplottert,
ellenkezd esetben kdénnyen karosodhat a vagoplotter.

1.8. Zivatar idején kérjuk, kapcsolja Kl a készlléket, és huzza ki a haldzati csatlakozét.
1.9. Kérjik, ne cserélje ki a gyarté alkatrészeit engedély nélkuil.

1.10. A gyarté fenntartja a jogot, hogy a termék specifikacioit elézetes értesités nélkiil
megvaltoztassa.

1.11 A gyarto kizardlag a felhasznaloknak eladott termékekre vonatkozo jogi kotelezettségeket
vallal, és nem vallal felel6sséget a termék meghibasodasa miatt a felhasznaldk altal okozott egyéb

veszteségekért.

1.12. A vallalat engedélye nélkiil senki sem masolhatja és terjesztheti a kézikdnyv tartalmat

semmilyen név alatt



2. A fo alkatrészek bemutatasa
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3. Miiszaki paraméterek

Modell GH490 GH720 GH1350
Maximalis 490 mm 720 mm 1350 mm
papirszélesség
Max. vagasi szélesseg 380 mm 610 mm 1240 mm
Max. vagasi mélység <1 mm

10-1200 mm/s

Sebesség
Er6 10-800 g
Memoria 16 MB
Kijelz6 Kinai/angol
Valos idejl Igen
sebességszabalyozas
Interfész USB + U-lemez + haldzati port
Pozicionalas ismételhetfsege
. 0,127 mm
pontossag
Felbontas 0,0245 m
m
Nyelvi formatum HPGL
85—-264 V valtakoz6 aram

Tapfeszlltség

Mikddési kdrnyezet

Hémérséklet: +5° C + 35° C Relativ paratartalom
: (30%-50%) kondenzacio nélkdl




4. A tartozékok és a tartészerelvény vazlatos abraja

Tartozék:
Név db  [Menny
iség
1 Halézati csatlakozo 1 db
2 pengék 1 doboz
3 Késfogo 1 db
4 Tolltarto 1 db
5 Tolt6 (olaj alapu golyostoll) 1 db
6 USB-kabel 1 db
7 Imbuszkulcs 1 db
8 Garanciakartya 1 db
9 USB-meghajto 1 db Hasznalati utasitas
mellékelve
10 Csavar 1 zsak Opcionalis
1 porvédd 1 db Opcionalis

A konzol szerelvényének vazlatos rajza
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5. -es gép bekapcsolasi tesztje

1.1Helyezze a gépet egy sik asztalra vagy allvanyra. A biztonsagos és megbizhaté mikddés
érdekében csatlakoztassa a foldelévezetéket az alsé burkolathoz. A gép koril elegendd helynek
kell lennie.

1.2 A mellékelt tapkabellel csatlakoztassa a tapegységet, kapcsolja be a fékapcsolot, a kijelzd
kigyullad, a sportautdé automatikusan a jobb szélére mozog, és a papiradagold goérgé elére-hatra
forog, jelezve, hogy a gép automatikusan visszaall.

1.3 A gép bekapcsolasa utan a sportautd vagofeje automatikusan felemelkedik. Ekkor nyomja meg a
panelen a , ” gombot, és a sportauté vagofeje leereszkedik.

Engedje el a gombot, és a vagétarto felemelkedik. Ez azt jelzi, hogy a sportautd vagotartdja megfeleléen
mikodik.

1.4Nyomja meg a ,, " gombot, ekkor nyomja meg a ,,” iranygombot az auté balra mozgatasahoz,
nyomja meg a ,,” iranygombot az auto jobbra mozgatasahoz, nyomja meg a , ¥” irdanygombot a
papirtekercs tengelyének elére gérgetéséhez, nyomja meg a ,A” iranygombot a papirtekercs
tengelyének hatrafelé gorgetéséhez; ha megnyomja a ,” gombot, elindul a vagéplotter 6nellenérzé
programja.



6. A képerny6n megjelend leirasok és kezelési utasitasok

short press

Press and hold for 10s

A gombok funkciéinak bemutatasa:

Power/Reset : alkalmas a gép visszadllitasara a fékapcsolo kikapcsolasa nélkiil;
Pause/Offline : Nyomja meg 10 masodpercig az X attételi arany, Y attételi arany,

szélességérzékelés beadllitAasok megadasahoz; Setup/Setting : Nyomja meg az U-lemez
olvasas, lizemmaéd, nyelv, vords fény,
firmware verzié beallitasok meniibe;

Teszt: a penge hosszanak és a vagasi erének a beallitasahoz;
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[@)/origin: Pozicionalas befejezése offline éllatpotban; F+:
Erételjes felemelés/a szan balra mozgatasa offline allapotban

F-: Lefelé erdltetés/a szan jobbra mozgatasa offline allapotban V+:
Felgyorsitas/az anyag mozgatasa offline allapotban;

V- ! Lassitas/anyag mozgatasa offline allapotban;

Beallitas/+F-/Alacsonyabb vagasi er6A QR-kod automatikus azonositasa az U-disk
fajl olvasasahoz és kivagasahoz;

Test+&) lorigin : Automatikus kontarkalibralas (a kalibralashoz tolltartét kell hasznalni)

Vagoplotter funkcié
SPEED 800mm/s
1. Allitsa be a kijelzét a f6 fellletre FORCE 200g

(1) Csak ezen a feliileten keresztil tud online kommunikalni a szamitégéppel.

(2) Allitsa be a vagasi sebességet és erét: nyomja meg a ,«€” vagy ,»>” gombot a
vagasi er6 bedllitasahoz,a ,, W7 vagy ,A” gombot a vagasi sebesség
beallitasahoz.

f
(3) Tesztfunkcio: nyomja meg a ,, ” gombot, a plotter kivag egy ,, V] "mintat, a vagasi
eredmény alapjan ellenérizheti, hogy az anyag atvagodik-e, és hogy a sebesség tul gyors-e (ha
beallitia a sebességet és az erét, meg kell nyomnia az origd gombot a megerésitéshez és a
mentéshez).

2. Allitsa be a kijelz6 feliiletét a mobil feliiletre

1. Kézzel keresse meg a kiindulasi pontot, nyomja meg a ,«4” vagy " gombot a szan
mozgatasahoz, a , ¥” vagy ,,A” gombot
mozgassa a vagando anyagot, alljon meg a kivant helyen, nyomja meg a ,, ”
gombot a kiindulasi pont beallitasanak befejezéséhez.

3. Sziineteltetési funkcio

felflggesztése, nyomja meg a ,, gombot a gép szineteltetéséhez, majd nyomja meg a '-?'--
gombot az offline moédbdl valé kilépéshez.



7. Attételi arany beallitasa és profileltérés beallitasa Utasitasok

1. Attételi arany beallitasa:

X skala a kis tengelyhez

Y skala a tekercshez

Tényleges méret / EIméleti méret = Arany

Példaul a kis tengely festésének tervezési mérete 500 mm, a tervezési vonalhossz pedig
498,8 mm; 498,8/500=0,9976, az X arany pedig 0,9976.

2. Konturvagas beallitasa:

A kék vonal a vagasi vonal, ez a kép a pontos vagasi vonalat mutatja;

A kdvetkezd kép a kamera X eltolasat mutatja, ebben az esetben a kamera X eltolasanak értéke
negativnak kell lennie, a vagasi vonal jobbra mozog

A kovetkezd kép a kamera Y eltolasat mutatja. Ekkor a kamera Y eltolasanak értéke negativnak kell
lennie, a vagasi vonal lefelé mozog




8. A kés Osszetétele és felszerelése

FIGYELEM:

Ne érintse meg a kés hegyét az ujjaival, mert ez sérulést okozhat az ujjaiban.

1. Helyezze be a kést a tartéba az eliilsé nvilason keresztiil
(Outside view ) (breakdown drawing)

% Froce rod Cutter holder shell Cutter
& |- I\x..
T—)

cutter holdewm\l Adjusting screw

2. Allitsa be a vagokést

Material Thicknes
[

Cushion layer thickness

Right blade tip too long blade tip too short

Lazitsa meg a pengetarto beallitbanyajat = Forgassa el a fogantyut a késhegy kiallé részének
hosszanak beallitasahoz = Allitsa be a késhegy kiallé6 hosszat a vagandé anyag vastagsaganak
megfeleléen
3. A kés cseréjekor nyomja meg kézzel a késrudat, és amikor a kés kilatszik, vegye ki és cserélje ki
kézzel
4. Szerelje be a beallitott vagoét a szanra
(1 Lazitsa meg a kés tartéjan 1évd rogzitéesavart
@ Helyezze a pengetart6t a szanon lévé tartoba
®» Huzza meg a rogzitécsavart
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9. Anyag adagolasa

1. Allitsa be a szoritéhenger helyzetét a papir szélességének megfelelsen

A vagoplotter egy-az-egyben szoritbhenger-kombinacidkat hasznal, és minden egyes
szoritbhenger mozoghat a vezet6 sinen. Mozgataskor a kombinacio fogantyujat fel kell emelni, és a
pozicid megvaltoztatasa el6tt csak a szoritbhenger hatsé részét szabad megfogni. A szoritéhenger

1.1. A szoritéhengert az acél adagolohengerrel egy vonalban kell elhelyezni,
1.2. A szoritéhenger és a papir kiilsé széle kozotti tavolsagnak 5-50 mm-nek kell lennie;
1.3. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a papir sikban fekszik az alapfellleten.

2. Papir betoltése

Emelje fel a szoritbhenger-kombinacidt, tolja elére az anyagot a vago hatuljatol, és nyomja le a
fogantyut, mikdzben lgyel arra, hogy az anyag vizszintesen fekldjon az alapon.

Ismételje meg a beallitast, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a papir adagolasa eltérés nélkil
torténik.

3. Allitsa be a sebességet és az erét, nyomja meg a , 4" és ,»” gombokat a vagasi eré

szabalyozasahoz, a ,A” és , ¥’ gombokat pedig a vagasi sebesség szabalyozasahoz. Nyomja
meg az ,Origin” gombot a mentéshez.

10. Teszt

1. Tesztelje a vagasi eredményt.
Nyomja me gombot, és a vago elvégzi a tesztfajl vagasat. Kérjuk, a vagasi sebességet és
erét @ a vagasi eredménynek megfelel6en.

2. Allitsa be a vagasi erét.

A nagyobb érték nagyobb vagasi erét jelent; kérjuk, minden alkalommal a vagasi eredménynek

megfelelden allitsa be a vagasi erét a legjobb vagasi eredmény elérése érdekében.

3. Amikor a vago vag, biztositani kell, hogy a pengetarto alsé sikja mindig érintse az anyag
felUletét.

4. Tolltarté hasznalata esetén kérjuk, kis vagasi erét alkalmazzon.

5. Kérjik, végezzen préba vagast, amikor kilénb6z6 anyagokat vag.

11. A kész mintat atmasolja

A vagasi folyamat befejez6dott:

1. Késsel vagja le a mintat.

2. Csipesszel huizza le a felesleges részt. (A konnyebb lehuzas érdekében rajzoljon egy téglalapot a
sablon koré.)

3. Ragassza a ,transzferféliat” a teljes sablonra, simitsa el (hogy ne legyenek rancok és buborékok).
4. Huzza le a mintaval ellatott ,atviteli foliat”, ragassza a megfelel6 helyre, majd hiizza le Ujra az
Hatviteli foliat”.

1"
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5. A munka befejezése utan vegye ki az anyagot; 6vatosan torolje le a pengetartét; kapcsolja ki a
készlléket, huzza ki a halozati kabelt; fedje le a gépet porvédé burkolattal.

12. Hibaelharitas

1. Miért deformalédik vagy hianyos a bet(?

1.1. A penge hegye tul hosszul, a vagasi er6 tul nagy, a lemez tul piszkos (matrica
maradvanyok maradtak rajta), vagy a matrica tul puha.

1.2. A szoftver beallitasa helytelen (példaul a szerszamkompenzacios funkcié be van kapcsolva,
és az érték tul magas).

1.3. A fémgorg6 csavarja vagy a motor hajtémUive laza; a fémgorgé vagy a szan nem tud a
motor mentén mozogni, ami deformaciot okoz.

1.4. Ha a betl csak hianyos, altalaban a zarokompenzacios érték tal alacsony.
2. Miért rajzol a gép rendellenesen?

2.1. A szoftver bedllitdsa helytelen; valassza ki a plotter tipusahoz megfelel6 parancssort

(valassza a DMPL / HPGL parancssort). Ha a fajlformatum kissé nagy, és be kell kapcsolni a
szerszamkompenzaciot, be kell jeldlnie a 10 milliszekundumos kimeneti késleltetést.

2.2. A f4jl atvitele megszakadt a jelatvitel kozben.
2.3. A plotter szoftver megsériilt, vagy virus van a szamitégépen.

2.4. A kozeli vezeték nélkili allomas vagy mas elektromos eszkoz interferenciat okozhat (a
parhuzamos atvitel érzékeny erre az interferenciara, ezért a soros port hasznalatat javasoljuk az
atvitelhez).

2.5. Nem megdfelel6 fesziiltségstabilizalt forras hasznalata, példaul haztartasi megszakito
tipusu szabalyozott tapegység, sulyos interferenciat okoz a relé be- és kikapcsolasi pillanataban,
ami hibat eredményez a kommunikaciés adatokban.

3. Miért fut ki a gép a poziciobdl?

3.1. A vinil nem a megfelel6 helyen van: ha egy 60 cm széles vinil 0,6 mm-rel eltér, akkor 5
méterenként 5 mm-es eltérés keletkezik.

3.2. A lemez tul piszkos és vinilmaradvanyok maradtak rajta, a surlédas a plotter mindkét
oldalan egyenetlen, ami végul eltérést eredményez.

3.3. A szoritohenger nyomasa kissé alacsony, a vinil kiils6 eré hatasara konnyen eltér.

3.4. A matrica sulya eldl és hatul eltérd (példaul az eleje rovid, a hata hosszu, és a gravirozott kép
bonyolultabb, ami miatt fokozatosan eltér a hatsé résztél. llyenkor a legjobb, ha az elejére egy darab
papirnehezéket rogzit).

3.5. Egyenetlen nyomas a bal és jobb oldali szoritohengerek kozott.

3.6. A motor Iépést téveszt, és eltérést okoz.

4. Miért ugrik ki a motor?
4.1. Az anyag vastag és nagy szilardsagu, a plotter motorjanak teljesitménye nem elég erés ahhoz,

hogy meghajtani tudja
4.2. A vezérl6 IC chip meghibasodott, ami a motor |épéshibajat okozza.
4.3. A papirnyomo tul régi, és a nyomas nem elégséges, ami miatt a surlédasi

az anyag és a fétengely koz6tti surlédasi egyutthato tal kicsi legyen, ami lépésvesztéshez vezet.
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4.4. A f6gorgo fellletén 1évo recézés tul piszkos, és olajfilm van a feliiletén, ami miatt az anyag és
a f6gorgd kozotti surlédasi egyutthatd tul kicsi, ami Iépéskieséshez vezet.
5. Miért vag a gép szabalytalanul, valahol levalik a hatlaprél, de valahol még mindig nem vagja le?
5.1. A szalagot horonyba vagtéak, vagy az Uj szalag egyenetlen és lejtét képez.
5.2. A sinek parhuzamossaga eltéro.
5.3. A pengehegy kiallé hossza nem megfelelé. Helyes médszer: allitsa be a pengehegy
hosszat a vinil vastagsaganak 2/3-ara, tgyeljen arra, hogy ne vagja at a hatlapot til nagy
nyomassal, majd csokkentse a nyomast, hogy az egész felllet jol legyen vagva.
6. Hogyan ellenérizhet6é a minta minésége a vagasi folyamat soran? 3
Nyomja meg az ,Offline” vagy a ,Pause” gombot, a rajzolas szlinetel, és elvégezhet a megfigyelés.
Ha nem tapasztal problémat, nyomja meg ujra az ,,Offline” vagy a ,Pause” gombot a rajzolas
folytatasahoz.
7. Miért vagodnak egyes betliik homalyosan, és miért rendezetlenek a sarkok?
7.1. A penge hegye tul hosszu.

7.2. Szennyez6dés van a pengetartdban, a penge nem tud szabadon forogni a tartéban.
7.3. A penge eltolasa tul nagy.
8. Miért nem forog a alaplap ventilatora a bekapcsolé gomb megnyomasa utan, és a gép nem
reagal?
Ok: El6szor ellenérizze a biztositékot; ha az nem sérllt, akkor a készlilék kapcsoléizemd
tapegysége meghibasodott.
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1. melléklet: USB-illesztéprogram telepitése

A készulék alapértelmezett csatlakozasi modja a Nyomtatd

mod.

1. A készllék tartalmazza a Nyomtaté és a Virtualis COM csatlakozasi mintat,
automatikusan telepiti a virtualis port illesztéprogramot a Windows 10
rendszerbe,

~ & Ports (COM & LPT)
ﬁ PCI-SERIAL {COM3)
f§ PCI-SERIAL (COM4)
f§ USBE SiTi=E (CoM18)
& EfEwD (com)
A virtualis COM-port a Windows 10 rendszerben COM X néven jelenik
meg.

w ' Universal Serial Bus controllers
§ Generic USB Hub
Intel(R) USE 3.0 eXtensible Host Controller - 1.0 (Microsoft)
Mo Printer Attached
USE Composite Device
USE Printing Support
@ USB Root Hub (USB 3.0)

A Nyomtatdé mintazat Win 7/8/10 rendszeren USB nyomtatasi tdmogatasként
vagy USB nyomtatdként jelenik meg.

2. Az USB-illesztéprogram kézi telepitése Windows XP/7 rendszeren:
2.1 Csatlakoztassa a vagoplottert a szamitogéphez, és egy ismeretlen eszkdz
jelenik meg az eszkézkezelében
4 -5 BfftizE
: _r' Plotter

2.2. Nyissa meg a VCP-Driver.rar fajlt az illesztéprogram CD-n,

VCP Driver.rar

D
300Hs RAR 301

Fi
=8 563 ks



2.3. Bontsa ki a VCP-Driver.rar fajlt, kattintson duplan a kibontott fajlra, majd
Lgombra.
| A& VCP Driver Install | 28 ||

Instal

—

Ll

A )

4. A telepités sikeres befejezése utan a COM X port megjelenik az eszkdzkezelSben.

[ vep_Driver 20191206 [ J‘? =0 (COM # LPT)

1 y l:.\_ VCP Driver Installed

— i

Az Anycut szoftver miikodése n Beallitasok

Telepitési Iépések:
1 Helyezze be a szoftver telepité CD-jét a CD-ROM-meghajtoba, és nyissa meg.
2 Kattintson duplan a fajlban talalhaté ikonra | Welcome.exe 4
fajlban a telepités elinditasahoz

Lh':lp

o Install

System
£ | autorun.inf

E‘_s'-eula.rtf

B \Welcome.exe

3 Kattintson az ,lgen” gombra, hogy engedélyezze a szoftver szdmara a
szamitogépen torténd valtoztatasokat.
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r&ﬂ User Account Control

@] Do you want to allow the following program to make

changes to this computer?

li; I Program name:  Signmaking Software
2
-

Verified publisher: A FUTURE CORFORATION PTY LTD
File erigin: Downloaded from the Internet

(%) Show details |

4 Kérjuk, valassza ki a telepités nyelvét, majd kattintson a nyelvre a tovabbi nyelvi

opciok megjelenitéséhez.

HEEES
ey AETEERES:
L ’L,I
English
fRE B

semiEs X
o ABREEEARS:
D

p 1l

RE CEE) -
Deutseh
Englich

Espaiinl
F: i

T
It:
Magyar

Polski

Fortugués (Fortugal)
PYccrRuUn

MY (R

5 Kérjuk, fogadja el a licencszerzédést a telepités folytatasahoz

[ Setup - AnyCut 3.5 =ane x|
License Agreement
Please read the folloning important information before contnving.

Please read the folloning License Agreement. You must accept the terms of this
agreement before continuing with the installation

A FUTURE CORPORATIONPTY.LTD. -

i |

SOFTWARE LICENSE AGREEMENT

I. IMPORTANT: THIS IS A LICENSE, NOT A SALE
PLEASE READ THE TERMS AND CONDITIONS OF THIS

@)1 gecept the agreement
(7)1 do not accept the agreement

6 Kérjuk, irja be a kereskedd altal megadott 20/26 szamjegyl termék sorozatszamot

(PSN).

B Setup - AnyCut 3.5 ESHEEE ]
Preduct Information
Enter Product Serial Number (PSN)

Please enter your Product Serial Number and dick Next to continue.
Product Serial Number (PSN):

Input your PSN

[ eBace ][ mext> | [ canes

]

Megjegyzés: Kérjuk, 6rizze meg a termék sorozatszamat (PSN) biztonsagos helyen,
mivel a szoftver aktivalasahoz és deaktivalasahoz be kell irnia a termék

sorozatszamat.

7. Kérjuk, fogadja el a licencszerzédést.
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{5 Setup - AnyCut 3.5 e

License Agreement
Please read the following impor tant information before continuing.

Please read the following License Agreement for GPL Ghostseript. This is provided
under the GNU Affero General Public License

[GPL Ghostscript is provided to you at no charge and without any warranty of any  »
kind express or implied as set forth in this Agreement. 1
You hereby acknowledge and agree with A Future Corporation Pty. Ltd,

|(hereafter f@uture Corporation? that GFL Ghostscript is provided to

[rou under the GNU Afferc General Publ
lbelow) and that GPL Ghostscript is not &

(Corperation software product nor is Future Corporation associated
lwith, or connscted to, the Authors or suppliers of GPL

You further 1 and agree with Future -

(@) 1 accept the agreement

(7 I do ot accept the agreement

[ gk | etz | [ conel |

8 Kérjik, telepitse az Anycut szoftvert a kdvetkezé fajlba, majd kattintson a ,Tovabb”
gombra.

[ Setup - AnyCut 3.5 [E=SEE >

Select Destination Location
Where should AnyCut 3.5 be installed?

| Setupwillinstall AnyCut 3. Sinto the folowing folder

To continue, dick Next. If you would iike to select a different folder, dick Browse.

byl [ Browse...

Atleast 139.9 MB of free disk space is required.

e o] Lem= )

9.Valassza ki a vagoplotter modelljét: GH490/720/1350
ﬁ Setup - AnyCut 3.5 E‘_‘ﬁ

Install Cutter Driver
Choose a Cutter to automatically install the driver.

Select your Cutter Model...

Jinka M-1400 -

Install Driver: Jnka M-1400

<Back “ MNext > ][ Cancel

10. Kérjluk, valassza ki a mértékegységet (ezt a telepités befejezése utan a
szoftverben is megvaltoztathatja).

[ Setup - AnyCut 3.5 = e

Default Units
Select Default Units

Please select the units (measuring system) you would like to use

@) Metric (mm)

©) Inches (n)

[ <gack ][ mext> ] [ concel ]

10 Kérjik, valassza ki a tovabbi feladatokat, majd kattintson a , Tovabb” gombra.
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[El Setup - AnyCut 3.5

/

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

Select the addtional tasks you would lie Setup to perform whie instaling AnyCut 3.5,
then dick Nexct.

Additional shortruts:

Create a desktop shortcut
Other tasks:

Install Thumbnai Previewer
Install CorelDRAW Plugin

[ sgede J[emt> ] [ conl |

11 A szoftver telepitése folyamatban van, kérjik, varjon.

Setup - AnyCut 3.5

|

/

Installing
Please wiait while Setup installs AnyCut 3.5 0n your computer.

Extractng files...
C:ProgramData\FutureCorp\CDR_Plugin|\CorelPluginFiles\install_CDR_Plugin.exe

12 A telepités befejez6dott! Mostantdl hasznalhatja az Anycut szoftvert

Setup - AnyCut 3.5

o 5 et |

i

Setup

@ Installation Complete!
"W AnyCut - CUT+ARMS

Wizard

shortcuts.
Click Finish to exit Setup.

[¥] Launch AnyCut 3.5

Completing the AnyCut 3.5 Setup

Setup has finished installing AnyCut 3.5 on your computer.
The application may be launched by selecting the inctalled

13 A szoftver 6sszes funkcidjanak engedélyezéséhez aktivalnia kell a szoftvert.

U

==

e actvoted. (]

Licence Manager

| Software not activated

Uicerse tats

Please activate the software to unlock all of the ot

tools and features Computar Hame:
o seatus:

You can view the License status in the

"License" section S

Mansge your softuare feens

Ayt - cuTs s
THOMGHONGYA

ot aetmatad

19715 50189 30917 32341 33535 47486

Deactivate

Activate

==

Licence Manager

Namsge your coftware scenze.

Prosuct Hame: leoyCul - CUToAMS
Camputer Hame: THONGHING YA
Lierse Shatiss Activated

Camputer Husmber: 29715 50189 30417 32341 33535 57881

ictivation Compiste

Your computer was activated sucoessfully. AR features are
o anablac.

Ga Lo Nttpsis Mutirsrep.comiactivate. re

[———

Megjegyzés: Ha a fidk regisztracioja soran e-mail cimet kell megadnia, kérjik, irja
be kétszer ugyanazt az e-mail cimet, és jegyezze fel. Ha véletlenlil elveszitené a
PSN-jét, a regisztraciohoz hasznalt e-mail cim segitségével vissza tudjuk allitani.

A szoftver hasznalataval kapcsolatban kérjuk, olvassa el a szoftver hasznalati

utmutatojat.
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