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1. Varnostne informacije

1.1. Pred vklopom rezalnega plotra je treba paziti, da odstranite zascitni material

1.2. Preverite nalepko na zadnji ali stranski strani rezalnega plotra, da se prepricate, ali
nazivna napetost, ki jo zahteva rezalni ploter, ustreza napetosti vti¢nice.

1.3 PrepriCajte se, da je stikalo za vklop rezalnega plotra izklopljeno, preden vtaknete napajalni
kabel v ozemljeno vti¢nico.

1.4. Da bi se izognili elektricnemu Soku, napajalnega kabla ne dotikajte z mokrimi rokami.

1.5. Uporabljajte samo napajalni kabel, podatkovni kabel ali nadomestni kabel, ki ga je odobril
proizvajalec in je priloZzen temu izdelku.

1.6.V napravo ne spuscajte kovinskih predmetov in tekoc€in, da ne pride do okvare.

1.7.Po izklopu morate poc€akati 5 sekund, preden rezalni plotter ponovno vklopite, sicer
lahko zlahka pride do posSkodbe rezalnega plotterja.

1.8. Med nevihto izklopite napajanje in izvlecite vti€ iz vtiCnice.
1.9. Prosimo, ne zamenijujte proizvajalCevih komponent brez dovoljenja.

1.10. Proizvajalec si pridrzuje pravico do spremembe specifikacij izdelka brez
predhodnega obvestila.

1.11 Proizvajalec prevzema le zakonske obveznosti za izdelke, prodane uporabnikom, in ne

prevzema odgovornosti za druge izgube, ki jih povzrocijo uporabniki zaradi okvar izdelkov.

1.12. Brez dovoljenja podjetja nihCe ne sme kopirati in razSirjati vsebine tega priro¢nika pod

nobenim imenom



2. Predstavitev glavnih komponent
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3. Tehniéni parametri

Model GH490 GH720 GH1350
Najvecja Sirina papirja 490 mm 720 mm 1350 mm
Najvecja Sirina rezanja 380 mm 610 mm 1240 mm
Najvefija globina <1 mm
rezanja

Hitrost 10-1200 mm/s

Sila 10-800g

Pomnilnik 16 MB
Zaslon

KitajS€ina/angles¢ina

Regulacija hitrosti v realnem
Casu

Da

Vmesnik USB + U disk + omreZni vmesnik
Ponovljivost pozicioniranja
. 0,127 mm
Natancnost
Locljivost 0,0245 m
m
Jezikovni format HPGL

Napajanje

AC 85 V-AC 264 V

Delovno okolje

Temperatura: +5° C £ 35° C Relativna vlaznost
: (30 %-50 %) brez kondenzacije




4. Shematski prikaz dodatkov in montaze nosilca

pripomocek

Ime Kos |Koli¢in
a
1 Napajalni vti¢ 1 kos
2 rezilo 1 Skatla
3 Nosilec rezila 1 kos
4 Drzalo za pisalo 1 kos
5 Polnilo (kemi¢no pero na oljni 1 kos
oshovi)
6 USB kabel 1 kos
7 klju¢ 1 kos
8 Garancijska kartica 1 kos
9 USB klju¢ 1 kos Navodila prilozena
10 vijaki 1 vrecka I1zbirno
11 zascCita pred prahom 1 kos Izbirno

Shematski prikaz sestave nosilca

Stand for GH720\1350
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5. Test vklopa stroja

1.1 Stroj postavite na ravno mizo ali stojalo. Za varno in zanesljivo delovanje prikljucite
ozemljitveni kabel na spodnji pokrov. Okoli stroja mora biti dovolj prostora.

1.2 Za priklop napajanja uporabite priloZeni napajalni kabel, vklopite stikalo za vklop, zaslon se
bo prizgal, Sportni avtomobil se bo samodejno premaknil na desni konec, valj za podajanje
papirja pa se bo vrtel naprej in nazaj, kar pomeni, da se je naprava samodejno ponastavila.

1.3Ko se avtomobil vklopi, se nosilec rezila Sportnega avtomobila samodejno dvigne. V tem
trenutku pritisnite tipko ,, “ na plosci in nosilec rezila Sportnega avtomobila se spusti.

Sprostite tipko in nosilec rezila se bo dvignil. To kaze, da nosilec rezila Sportnega avtomobila deluje
pravilno.

1.4 Pritisnite tipko , “, v tem trenutku pritisnite smerno tipko ,“ za premik avtomobila v levo,
pritisnite smerno tipko ,“ za premik avtomobila v desno, pritisnite smerno tipko ,, ¥“ za pomikanje
valja za papir naprej, pritisnite smerno tipko , A“ za pomikanje valja za papir nazaj; ¢e pritisnete
tipko ,“, se zaZzene program samopreverjanja rezalnega plotra.



6. Opis zaslona in navodila za uporabo

short press

Press and hold for 10s

Predstavitev funkcij gumbov:

Power/Reset : primerno za ponastavitev stroja brez izklopa napajanja; Pause/Offline :
Pritisnite 10S za vstop v nastavitve prestavnega razmerja X, prestavnega razmerja Y in
zaznavanja Sirine; Setup/Setting : Pritisnite za vstop v branje U diska, delovni nacin,

jezik, rdeco lug,

nastavitve razlicice firmware;

Test: za nastavitev dolzine rezila in sile rezanja;
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[@l/origin: zakljuéi pozicioniranje v stanju offline; F+: potisni
navzgor/premakni voz na levo stran v stanju offline

F-: potisni navzdol/premakni voz na desno stran v stanju brez povezave V+:
pospesi/premakni material v stanju brez povezave;

V- : ZmanjsSanje hitrosti/premikanje materiala v stanju brez povezave;
Nastavi/+F-/ZmanjSa rezalno silo :Samodejno prepozna QR kodo, da prebere
datoteko z U-diska in jo izreze ;

Test+& Jizvor: Samodejna kalibracija konture (za kalibracijo je potrebno uporabiti drzalo za

pisalo)

Funkcija rezalnega plotra
SPEED 800mm/s
1. Nastavite zaslon na glavni vmesnik FORCE 200g

(1) Samo v tem vmesniku lahko komunicirate z raCunalnikom prek spleta.

(2) Nastavite hitrost in silo rezanja, pritisnite ,,«€“ ali , > za nastavitev sile rezanja,
,, ¥ “ ali ,A" za nastavitev hitrosti rezanja.

r’?
(3) Funkcija testiranja: pritisnite gumb ,, “, plotter bo izrezal ,, V] vzorec, glede na
uCinek rezanja lahko preverite, ali se material prereze in ali je hitrost prevelika (Ce prilagodite

hitrost in silo, morate pritisniti tipko za izhodiS¢e, da potrdite in shranite).

2. Prilagodite vmesnik zaslona na mobilni vmesnik
1. Ro¢no poiscite izhodisce, pritisnite ,«€“ ali »P«, da premaknete voz, » ¥ « ali » A «,
da

premaknete material za rezanje, ustavite se, kjer zZelite, pritisnite ,, “ da
zakljucite pozicioniranje izhodisc¢a.

3. Funkcija zaustavitve

1.Ce med obdelavo pride do posebnih okoli§éin, zaradi katerih je treba obdelavo zagasno

:’@1} :r y
b=l “, da zaustavite stroj, nato pa pritisnite , k=

“, da izstopite iz nacina brez

ustaviti, pritisnite ,,
povezave.



7. Navodila za nastavitev prestavnega razmerja in odstopanja profila

1. Nastavitev prestavnega

razmerja: X skala za

majhno os

Y skala za kolut

Dejanska velikost / teoreti¢na velikost = razmerje

Na primer, projektna velikost slike na majhni osi je 500 mm, projektna dolzZina Crte pa
498,8 mm; 498,8/500 = 0,9976, razmerje X pa je 0,9976.

2. Nastavitev rezanja obrisov:

Modra je rezalna Crta, ta slika prikazuje natan¢no rezalno c&rto;

Naslednja slika prikazuje odmik kamere X, v tem trenutku mora biti vrednost odmika kamere X negativna,
rezalna Crta se premakne v desno

Naslednja slika prikazuje odmik kamere Y. V tem trenutku mora biti vrednost odmika kamere Y
negativna, rezalna €rta se premakne navzdol




8. Sestava in namestitev noza

OPOZORILO:
Ne dotikajte se konice noza s prsti, saj lahko to povzroci poSkodbe prstov.

1. Noz vstavite v drzalo skozi sprednio luknijo
(Outside view ) (breakdown drawing)

Froce rod Cutter holder shell

Cutter
I— rm—

cutter holdeLb_o_O_\l Adjusting screw

2. Nastavite rezilno rezilo

Material Thicknes
e

Cushion layer thickness

Right blade tip too long blade tip too short

Oslabite nastavno matico v drzalu rezila=> Z vrtenjem rocaja nastavite dolzino izpostavljenega

dela konice noza => DolZino izpostavljenega dela konice noza prilagodite debelini materiala, ki ga
Zelite rezati

3. Pri menjavi noza z roko pritisnite na nosilec noza, ko se noz izpostavi, ga izvlecite in z roko
zamenjajte
4. Namestite nastavljen rezilo na nosilec
(1 Oslabite pritrdilni vijak na drzalu noza
@ Vstavite drzalo rezila v nosilec na vozicku
@ Zategnite pritrdilni vijak
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9. Podajanje materiala

1. Prilagodite polozaj pritiskalnega valja glede na Sirino papirja

Rezalni plotter uporablja kombinacije pritiskalnih valjev ,vse v enem®, vsak posamezni
pritiskalni valj pa se lahko premika po vodilni tirnici. Pri premikanju je treba dvigniti ro¢aj
kombinacije, pred premikanjem poloZaja pa se lahko drZi le zadniji del pritiskalnega valja.
Zagotoviti je treba naslednji polozaj pritiskalnega valja:

1.1. Prijemni valj mora biti names&en v polozaju z jeklenim podajnim valjem,
1.2. Razdalja med pritiskalnim valjem in zunanjim robom papirja mora biti 5-50 mm;
1.3. Prepricajte se, da je papir ravno na osnovni ploskvi.

2. Vstavite papir

dvignite kombinacijo prijemnih valjev, potisnite material od zadnje strani rezalnika in pritisnite
roCaj, pri tem pa poskrbite, da je material vodoraven s platformo.
Ponovite nastavitev, da se prepriCate, da se papir podaja brez odstopan;.

3. Nastavite hitrost in silo, pritisnite , 4" in ,»“ za nadzor sile rezanja, ,A“ in , ¥* za nadzor
hitrosti rezanja. Pritisnite ,Origin“ za shranjevanje.

10. Preizkus

1.Preizkusite ucinek rezanja.
Pritisnite gumb in rezalnik bo razrezal testno datoteko, prosimo, popravite hitrost in
silo rezanja glede na ucinek rezanja.

2. Prilagodite rezalno silo.

Vecja vrednost pomeni vecjo rezalno silo; rezalno silo vsaki€ prilagodite glede na ucinek

rezanja, da zagotovite najboljsi u€inek rezanja.

3. Med rezanjem je treba poskrbeti, da se spodnja povrSina drzala rezila vedno dotika
povrSine materiala.

4. Pri uporabi drzala za pisalo uporabite majhno rezalno silo.

5. Prosimo, opravite preskusno delo pri rezanju razli¢nih materialov.

11. Prenesite konc¢ani vzorec

Rezalni postopek je koncan:

1. Vzorec izrezZite z nozem.

2. Z pinceto odstranite nezeleni del. (Za lazje odstranjevanje dodajte okrog vzorca pravokotnik.)
3. Na celoten vzorec nalepite »prenosno folijo« in jo poravnajte (odstranite gube in mehurcke).
4. Odlepite »transferno folijo« z vzorcem, prilepite na pravo mesto in ponovno odlepite
»transferno folijo«.

1"
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5. Po kon¢anem delu odstranite material; previdno obriSite drzalo rezila; izklopite napajanje,
izkljuCite napajalni kabel; stroj pokrijte s protiprasnim pokrovom.

12. Odpravljanje tezav

1. Zakaj je ¢rka deformirana ali nepopolna?

1.1. Konica rezila je predolga, rezalna sila je previsoka, plos¢a je preve¢ umazana
(ostanki nalepk) ali je nalepka premehka.

1.2. Nastavitve programske opreme so napacne (na primer, funkcija kompenzacije orodja je
vklopljena in vrednost je previsoka).

1.3. Kovinski valj¢ni vijak ali zobnik motorja je ohlapen; kovinski valj ali vozi¢ek se ne more
premikati vzdolz motorja in povzro¢a deformacijo.

1.4. Ce je &rka le nepopolna, je obi¢ajno vrednost kompenzacije zapiranja premajhna.
2. Zakaj stroj riSe nenormalno?

2.1. Napacne nastavitve programske opreme; izberite pravi nabor ukazov za tip plotra (izberite

nabor ukazov DMPL_/ HPGL). Ce je datoteka nekoliko vecja in je treba vklopiti kompenzacijo
orodja, morate oznaciti moznost zamika izhoda za 10 milisekund.

2.2. Datoteka je bila prekinjena med prenosom signala.
2.3. Programska oprema plotra je poSkodovana ali je v racunalniku virus.

2.4. Brezzi¢na postaja ali drugo elektri€no orodje v blizini povzro¢a motnje (vzporedni
prenos je obcutljiv na te motnje, zato priporo€amo uporabo serijskega vmesnika za prenos).

2.5. Uporaba neprimernega vira z stabilizirano napetostjo, kot je gospodinjski napajalnik
z regulacijo tipa odklopnika, bo povzrocCila hude motnje v trenutku vklopa in izklopa releja ter
povzrocCila napake v komunikacijskih podatkih.

3. Zakaj se stroj ne ustavi na pravem mestu?

3.1. Vinil ni names&c¢en na pravem mestu: ¢e se 60 cm Sirok vinil odkloni za 0,6 mm, bo imel
vsakih 5 metrov 5 mm odstopanja.

3.2. Plosca je preveC umazana in na njej so ostanki vinila, trenje na obeh straneh plotra je
neenakomerno, kar na koncu povzro€i odstopanje.

3.3. Tlak stiskalnega valja je nekoliko nizek, vinil pa se zaradi zunanje sile zlahka odkloni.

3.4. Teza nalepke se spreminja na sprednji in zadnji strani (na primer, spredaj je kratka, zadaj
pa dolga, gravirana slika pa je bolj zapletena, kar povzroc€i, da se postopoma odkloni od zadnje
strani. V tem primeru je najbolje na sprednji strani pritrditi kos papirja, ki deluje kot utez).

3.5. Neenakomeren pritisk med levim in desnim pritiskalnim valjem.

3.6. Motor izgubi korak in povzroci odstopanije.
4. Zakaj motor deluje z zamikom?

4.1. Material je debel in visoko trden, mo¢ motorja plotra pa ni dovolj mo¢na, da bi ga poganjala

4.2. Cip IC krmilnika je okvarjen in povzro&a izgubo koraka motorja.
4.3. Pritiskalnik papirja je prevec star in pritisk ni dovolj mocan, kar povzroca, da je koeficient
trenja
med materialom in glavnim valjem premajhen, kar povzro€a izgubljene korake.
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4.4. NarebriCenje na povrsini glavnega valja je preve¢ umazano, na povrsini pa je oljni film,
kar povzro€a premajhen koeficient trenja med materialom in glavnim valjem, kar povzroca
izgubljene korake.

5. Zakaj stroj reze nepravilno, nekje je odstranjen nosilni sloj, drugje pa $e ni odrezan?

5.1. Trak je bil izrezan v utor ali pa je nov trak neenakomeren in tvori naklon.

5.2. Obstaja razlika v vzporednosti vodil.

5.3. Dolzina konice rezila, ki strli ven, ni pravilna. Pravilen nacin: dolzino konice nastavite na
2/3 debeline vinila, pazite, da ne rezete nosilnega sloja z velikim pritiskom, nato pa zmanjSajte
pritisk, da se zagotovi dober rez po celotni povrsini.

6. Kako preveriti kakovost vzorca med procesom rezanja.3
Pritisnite gumb »Offline« ali »Pausex, risanje se zaustavi in opravite pregled. Ce ne opazite
nobenih teZav, ponovno pritisnite gumb »Offline« ali »Pause«, da nadaljujete z risanjem.
7. Zakaj so nekatere ¢rke nejasno izrezane in so koti neurejeni?
7.1. Konica rezila je preve¢ iztegnjena.

7.2. V drzalu rezila so necistote, rezilo se v drzalu ne more prosto vrteti.
7.3. Premik rezila je prevelik.
8. Zakaj se ventilator na podnozju ne vrti po vklopu stikala za napajanje in se naprava ne
odziva?
Razlog: Najprej preverite varovalko; ¢e ni poSkodovana, je poSkodovano stikalno napajanje
naprave.
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Priloga 1: Namestitev gonilnika USB

Privzeti vzorec povezave naprave je vzorec za tiskalnik.

1. Naprava vklju€uje vzorec povezave » Tiskalnik« in »Virtualni COM«, v
sistemu Windows 10 bo samodejno namestila gonilnik za virtualni vmesnik,

~ & Ports (COM & LPT)
f PCI-SERIAL (COM3)
i PCI-SERIAL (COM4)
i§ USB STz (CoM18)
W EfSmL (com)
Virtualno COM-vrata se v sistemu Windows 10 prikazejo kot COM X.

v ' Universal Serial Bus controllers
§ Generic USB Hub
Intel(R) USE 3.0 eXtensible Host Controller - 1.0 (Microsoft)
Mo Printer Attached
USE Composite Device
USE Printing Support
@ USB Root Hub (USB 3.0)

Vzorec »Tiskalnik« se v sistemih Windows 7/8/10 prikaze kot »Podpora za
tiskanje prek USB« ali »USB-tiskalnik«.

2. Roc¢na namestitev gonilnika USB v sistemu Windows XP/7:
2.1 Povezite rezalni plotter z racunalnikom in v upravitelju naprav se bo

prikazala neznana nanrava
4 -5 EftizE

[ Plotter

2.2. Odprite datoteko VCP-Driver.rar na zgoS¢enki z gonilniki,

VCP Driver.rar
r, 360MESE RAR 304

963 KB



2.3. Razsirite datoteko VCP-Driver.rar, dvokliknite razSirjeno datoteko in kliknite
INStal kg

A& VCP Driver Install | 28 ||

Instal

=

Ll

4. Po uspesni namestitvi se v upravitelju naprav prikaze vrata COM X.

[ vep_Driver 20191206 [ a 1? =00 (COM I LPT)

_ . T Plotter Virtual COM Port (COM3)
1 |'\ VCP Driver Installed i L ? Eﬁﬁu (CDMI]

| & n :

Nastavitve delovanja v programski opremi
Anycut

Koraki namestitve:
1 Vstavite namestitveni CD s programsko opremo v pogon CD-ROM in ga odprite.

2 Dvakrat Kliknite ikono | ™| Welcome.exe v datoteki, da
zadnete namestitev

Help
s Install
System
4 | autorun.inf
ﬁ_s'-eula.rtf
CREIEm

- Welcome.exe

3 Kliknite »Da«, da programski opremi dovolite spreminjanje nastavitev
racunalnika.
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r&ﬂ User Account Control

@] Do you want to allow the following program to make

=’ changes to this computer?

=1 Program name:  Signmaking Software
l’” J Verified publisher: A FUTURE CORFORATION PTY LTD
File erigin: Downloaded from the Internet

i\:’_' Show details I Ves ‘I[ kg ]

4 |zberite jezik namestitve in Kkliknite jezik, da prikazete vec€ jezikovnih moznosti.

\ﬁ?\ﬂ—b X BE 1*5% %
i }‘:—r EREEEARS:
X}
ey EETRERES: U
: .
b ’L,I
Englizh w
e
Polski
iR B IR ey
CERECET: )

5 Sprejmite licen¢no pogodbo, da nadaljujete z namestitvijo

[ Setup - AnyCut 3.5 o | = ]
License Agreement
Please read the foloning important information before continuing.

Please read the folloning License Agreement. You must accept the terms of this
agreement before continuing with the installation.

A FUTURE CORPORATIONPTY.LTD. *

[ |

SOFTWARE LICENSE AGREEMENT

I. IMPORTANT: THIS IS A LICENSE, NOT A SALE.
PLEASE READ THE TERMS AND CONDITIONS OF THIS

(@)1 ccept the agreement

" 1do not accept the agreement

6 Vnesite 20/26-mestno serijsko Stevilko izdelka (PSN), ki vam jo je posredoval
prodajalec.

B Setup - AnyCut 35 o
Product Information
Enter Product Serial Number (PSN)

Please enter your Product Serial Number and dick Next to continue.
Product Serial Number (PSN):
Input your PSN

| e | e

Opomba: Serijsko Stevilko izdelka (PSN) shranite na varno mesto, saj jo boste
morali vnesti ob aktiviranju in deaktiviranju programske opreme.
7. Prosimo, sprejmite licencno pogodbo.
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{5 Setup - AnyCut 3.5 e

License Agreement
Please read the following impor tant information before continuing.

Please read the following License Agreement for GPL Ghostseript. This is provided
under the GNU Affero General Public License

[GPL Ghostscript is provided to you at no charge and without any warranty of any  »
kind express or implied as set forth in this Agreement. I
You hereby acknowledge and agree with A Future Corporation Pty. Ltd,

|(hereafter f@uture Corporation? that GFL Ghostscript is provided to
|rou under the GNU Afferc General Publi
lbelow) and that GPL Ghostscript is not &
ration software product mor is Futur
[with, or connected te, the Authors or suppl.

enze (as set forth
sed Future

poration asseciated
s of GPL

You further 1 and amgree with Future -
(@) 1 accept the agreement
) Ido not accept the agreement
[ gk | etz | [ conel |

8 Namestite Anycut v naslednjo mapo in kliknite »Naprej«.
[ Setup - AnyCut 3.5 e x|

Select Destination Location
Where should AnyCut 3.5 be installed?

| setupwil nstall AnyCut 3, into the folowing folder.

To continue, cick Next. I you would like to select a different folder, dick Browse

p:\anycuil Browse...

Atleast 139.9 M8 of free disk space is required.

[ <pad J[ Net> | [ canel |

9.Izberite model rezalnega plotra: GH490/720/1350
ﬁ Setup - AnyCut 3.5 - ~

Install Cutter Driver
Choose a Cutter to automatically install the driver.

Select your Cutter Model...

Jinka M-1400 -

Install Driver: Jnka M-1400

<Back “ MNext » ][ Cancel

10. Izberite mersko enoto (jo lahko spremenite tudi v programski opremi po
konc€ani namestitvi).

[ Setup - AnyCut 3.5 SRECE X |

Default Units
Select Default Units

Please select the units (measuring systam) you would like to use

@ Metric (mm)
*) Inches (in)

[ <gack ][ mext> ] [ concel ]

10 Izberite dodatne naloge in kliknite »Naprej«.
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[E] Setup - AnyCut 3.5 [P

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

Select the addtional tasks you would lie Setup to perform whie instaling AnyCut 3.5,
then dick Nexct.

Additional shortruts:

Create a desktop shortcut
Other tasks:

Install Thumbnai Previewer
Install CorelDRAW Plugin

[ sgede J[emt> ] [ conl |

11 Program se namesti, poCakaijte.
Setup - AnyCut 3.5 (=R

Installing
Please wait while Setup installs AnyCut 3.5 on your computer,

Exctracting files...
C:\ProgramDatalFutureCorp\COR_Plugin!CorelPluginFiles\Install_CDR,_Plugin.exe

12 Namestitev je kon¢ana! Zdaj lahko zacnete uporabljati Anycut

Setup - AnyCut 3.5 |

Completing the AnyCut 3.5 Setup
Wizard

Setup has finished installing AnyCut 3.5 on your computer,
#  The application may be launched by selecting the installed
shortauts.

f Setup ﬂ

=20 ik Finish to exit Setup

[¥] Launch AnyCut 3.5

e  Installation Complete!
& AnyCut - CUT+ARMS

13 Da bi omogocili vse funkcije v programski opremi, morate programsko opremo
aktivirati.

L " T dctivted. ]
s ;
B Licence Manager ‘ Licence Manager
: PR— ey ot e
1. Software not activated ‘““ |
= Licerse Status. Liransa Status
Please activate the software to unlock all of the e i Frosucttame: SIS TS
tools and features Computzr Hame: e Conpuster Hane: THONGHONGYAN
[r—— Vot Actvated oz st Actvates
You can view the License status in the
W " - ! st s 2 s Computerber: 29715 50189 30417 32341 33535 s7881
e bt Comute 19715 50169 90417 32341 33535 4746

Activation Compiste

7 Deactivate Activate now enabled.
Activate

T || swmsimueesommoess ———

Opomba: Ce morate med registracijo raduna vnesti e-po$tni naslov, vnesite isti
naslov dvakrat in si ga zabelezZite. Ce bi po nesregi izgubili svoje PSN, ga bomo

lahko ponovno pridobili prek e-posStnega naslova, ki ste ga uporabili pri
registraciji.

Za uporabo programske opreme si oglejte navodila za uporabo programske
opreme.
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