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7) FIGYELEM

1. A gép hasznalata el6tt tavolitsa el az 6sszes védett anyagot.

2. Ellenérizze a gép hatuljan vagy oldalan talalhaté cimkét, és gy6z6djon meg rola,
hogy a

tapegység megfelel a gép névleges fesziltségének.

3. Csatlakoztassa a haldzati csatlakozét az aljzathoz, ha a gép ki van kapcsolva
"OFF".

4. Az aramutés elkerulése érdekében ne érintse meg a tapkabelt nedves ujjaval.

5. Kérjuk, hasznalja a gyarto altal jdvahagyott tapkabelt €és adatvezetéket.

6. Megakadalyozza, hogy fémanyag és folyadék keruljon a gépbe.ez meghibasodast
okozhat.

7. A gép védelme érdekében varjon 15 masodpercet a szamitogep ujrainditasaval a
tapellatas

megszakadasa utan.

8. Zivataros id6jaras esetén kapcsolja ki és kapcsolja ki a készlléket.

9. Ne cserélje ki személyesen az alkatrészt.

10. A gyartonak jogaban all a termékleirast tajékoztatas nélkil médositani.

11. A gyartd csak a termékkel kapcsolatos jogi kotelezettséget vallalja, nem felel a
termék

meghibasodasa altal okozott veszteségeért.

12. A jovahagyasunk nélkul senki sem masolhatja vagy terjesztheti ezt a kézikonyvet.



F6 komponens Bevezetése

PE 1. Fedél 6. Kijelzé
, 2. Gorgé 7. Jobb oldali fedél
Tipus 3. Fémhenger 8. Vezérld panel
4. Fej 9. Késtarto
5. Reset kapcsolé 10. Bal oldali fedél

11. Tapkabel
| 12. Biztositék
W en [ 13. Tapegység

14. USB port
15. Soros port

|

Bal oldal Jobb oldal

1. Fedél 6. Vezeérl6 panel

2. Gorgb 7. Jobb oldali fedél

3. Fémhenger 8. Reset kapcsolo

4. Fej 9. Keéstarto

5. Kijelzb 10. Bal oldali
fedél

11. Tapkabel

12. Biztositék 14. USB port

Bal oldal Jobb oldal 13. Tapegyseg 15. Soros port
Tipus
721 1351
Specifikacio
Max. Adagolasi szélesség 720mm 1350mm
Max. vagasi szélesseég 630mm 1260mm

Vagasi vastasag

Sebesség 800m/s
Eré 500/g
Puffer 1-4M
LCD igen
Valds ideju ellenbrzés tdmogatas
Interfész Serial + USB
Ismétlés funkcio tamogatas
Ismételhetbség 0.127mm

Mechanikai feloldas

0.0245mm/|épés

Parancskészlet

DMPL/HPGL

Tapellatas

AC 85V-AC 264V

Munkakornyezet

H&mérséklet : +5°C - + 35°C  Paratartalom: (30%-50%) Nincs kondézidé




Kiegészitd és O0sszeszerelési vazlatterv

Kiegészitok: Iron stand vazlatos térképe

Név Mennyiség | Megjegyzés:
1 | Tapkabel 1
2 Kés 1 ~
3 | Pengetarto 1 .:
4 | Tolltarto 1 "
5 Toll 1 f
6 | Soros kéabel 1 !
7 | USB kabel 1 :1‘
8 | Inbuszkulcs 1 4 ;’
9 | USB driver 1 g ‘r‘tzlzr':g;;’;’ =y =T
10 | Tartocsavar 1 Opcié
11| Porveéd6 1 Opcid

Aluminium stand térképvazla

XL stand térképvazlat

1: Hatso vinyo akaszté 2: oszlop 3: keresztgerenda
Telepitse az egyes alkatrészeket az alabbi szam
szerint, hogy biztositsa a lyukak dsszehangolasat, l'

majd rogzitse a csavarokat.

4: Csatlakoztassa a tartégerendat az oszlophoz \

5: Csatlakoztassa az oszlopot a

o=

/ Az ellilsé vinil akaszté egy

mozgathato rész, amelyet egy
Otszogletli csavarral lehet
rogziteni.




A gép muikodése

1. Helyezze a készliléket sik felliletre, és csatlakoztassa foldelt kabellel. Gy6z6djon meg réla, hogy a gép
kdzelében elegendd hely van.

2. Kapcsolja be a készlléket, az LCD vilagit, a fej jobbra mozog, a fémhenger elére és hatra mozog, a gép
visszaallitasa befejez6dott.

3. Akéskonzol a bekapcsolas utan felemelkedik. Most nyomja meg az "origin" gombot, a kés konzol le fog esni.
Engedije el a gombot, és ismét felemelkedik. Ez azt mutatja, hogy a kocsi jol mikddik.

4. Nyomja meg az "Option" gombot, a sarga jelzéfény kigyullad, nyomja meg a "« " vagy a " gombot a
kocsi mozgatasahoz, nyomja meg a " v vagy az A gombot a fémhenger mozgatasahoz; ha egyszerre nyomja

meg a v "ésaz A gombot, akkor aktivalodik az 6nellenérzési program.

LCD és VEZERLOPANEL

Plotter inditoképernyd. A
gép inicializalasa 3
masodpercet vesz igénybe.

Az inicializalas utan a gép
automatikusan visszaall. Ezen

Offline interfész. Ebben az
allapotaban a kocsit vagy a
fémhengereket a gomb
megnyomasaval mozgathatja
a minta minéségének
ellendrzéséhez vagy az origd
helyének beallitasahoz.

Cpeed
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a fellleten beallithatja a vagasi
sebességet és er6t, tesztelheti
a gépet, on-line feldolgozast
végezhet.

Ez a képerny6 a baud- és
sebességfokozatot
mutatja. Ezen a fellleten
allithatja be a baud-
sebességet.

Press&

A plotter régziti az utolso
kimeneti adatokat. Ezen
interfész alatt a gép készen all
az Ujravagasra.

1. Kapcsolja a képernyo6t erre a feliiletre

1. A gép ezen az interfészen keresztil tud csatlakozni a szamitégéphez.

2. Allitsa be a vagasi er6t és sebességet , nyomja meg a" <@ " vagy" > "gombot a vagasi eré beallitasahoz ,
nyomja meg a" v "vagy" A“gombot a vagasi sebesség beallitasahoz.

3. Nyomja meg a "Movet" gombot, a gép vagjaa K "" mintat a vinilre, ellenérizze, hogy az er6 és a kés

hossza megfelelé-e.



Move X0

2. Kapcsolja a képerny6t az offline feliiletre kézben a sarga jelzéfény kigyullad.
1.Keresse meg az origot kézzel , nyomja meg a"<@"vagy" Pp>"gombot a kocsi futtatasahoz. nyomja meg a""’
vagy "A"gombot a fémhenger mozgatasahoz, és alljon meg a kdvetkez6 ponton. Az idealis poziciét , nyomja
meg az "origd" gombot az origébhoz val6 igazodashoz. Az "option" gomb megnyomasa az 6sszes korabbi
mozgas visszavonasat jelenti.

3. Kapcsolja be az interfészt a savos sebesség képernyodre kozben a zold jelz6fény vilagit.

1.setup sav sebesség, nyomja meg a"<@ " vagy" B> "gombot a sav sebességének beallitasahoz "9600",

4. Forditsa a felliletet a Sl cimre, kozben a zold és a sarga jelz6fény is kigyullad.

1.active ismétlés funkcio, ez alatt az Ujrarajzolasi felilet alatt, nyomja meg az "origin" gombot, ami aktivalja az

Ujrarajzolasi folyamatot.

5. Sziinet funkcio

1. Afeldolgozasi id6szak alatt , vészhelyzet fordul eld, és sziinetet kell tartani, az "option" gomb megnyomasaval
a munka ledll, a sarga jelz6 fényes.

Nyomja meg ismét az " gombot az aktudlis allapotbdl valo kilépéshez.

KES

Figyelem
Ne érintse meg a penge hegyét az ujjaval, mert kdnnyen sérilést okozhat. %‘C’

1. Helyezze a kést a késtartéba.
(Kils6 nézet) (Bontasi rajzolas)
Froce rud Vagotarté héj

/ // ~
PaVaY :
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Vagoétarto test Beallitocsavar

2. A beallitasa
Lazitsa meg a beallitécsavart forgassa el a csavart, hogy beallitsa a kiallé hosszusagok hosszat az anyag

vastagsagatol fliggben.

A kdzeg vastagsaga

" Az also réteg vastagsaga

Tul hosszu, a kiallé hosszusag Tul révid



3. A penge cseréjekor nyomja meg a pengerudat.
4. Helyezze a pengetartot a kocsitartéba.

(1) Lazitsa meg a rogzitécsavart

(2) Helyezze bele a késtartot.

(3) Régzitse a csavart

ANYAG Elhelyezése

1. A gorgo elhelyezése az anyagtol fiigg

A gép két vagy négy gorgdvel rendelkezik, és a sin mentén mozgathatd. Emelje fel a fogantyut, és mozgassa a
gorgd hatuljat a megfelel6 helyre.

A gorgének 10-50 mm tavolsagra kell lennie az anyag szélétél.

2. Adagoléanyag

(1) Emelje fel a fogantyut.
(2) Kozépen elhelyezett fehér jelzés alatt ne legyen gorgé.
(3) Helyezze az anyagot a helyére, majd nyomja le a fogantyut.

(4) Nyomja meg az ooption gombot az anyag el6re és hatra mozgatasahoz, figyelje az anyag szélét a
mérélapon. Ha a mozgas soran az anyag jobb oldal eltérést mutat, akkor emeljefel a jobb oldali gérgét. Tolja az
anyagot egy kicsit hatra, majd nyomja le ismét a fogantyut. Allitsa be az anyagot tébbszér, amig az a helyére nem
kerul.

TESZTELES

1. A gép tesztelése

A feldolgozas el6tt "tesztelést" kell végezniink a kés nyomasanak ellenérzésére. Nyomja meg az "option”
gombot (sarga jelzéfény vilagit), kdzben nyomja meg a""' ésaz" A gombot, a toll/kés rajzol/vag egy

" o} " mintat a vinilre.
2. A nyomas beallitasa

Az LCD kijelz6n a magas érték magas nyomast jelent. Az alacsony érték alacsony nyomast jelent. Allitsa be az
értéket a vastagsagnak és a puha vagy keménynek megfeleléen. Ha tul alacsony a nyomas, a vinil nem fog
kivagddni. Ha tal magas a nyomas, az a minta deformalddasat vagy befejezetlenségét okozhatja.

3. Biztositsa, hogy a kés alja mindig érintkezzen a vinilfelllettel, a hegy tokéletes meghosszabbitott hossza az
anyagvastagsag 2/3-a, hogy elkeriilje a hordozoéréteg levagasat.

4. Atolltarté hasznalatakor sokkal kisebb nyomast alkalmazzon.

5. Alegjobb vagoer6 elérése érdekében inditas utan ismételje meg a tesztelési folyamatot, vagy valtoztassa meg
az anyagot.



A MINTA ATVITELE

A vagasi folyamat befejez6dott:

1.  Késsel vagja le a mintat.
2. Hasznaljon csipeszt a nem kivant rész lehuzasahoz. (A kdnnyebb lehuzas érdekében , adjunk egy

téglalapot a minta koré.)
3. Hasznaljon "transzferfilmet" a teljes mintara, simitsa el (cs6kkentse a rancokat és a buborékokat).

4. Huzza le a "transzferféliat" a rajta lévé mintaval, ragassza a megfelel helyre, és hizza le Ujra a

"transzferfoliat". b

Munka utan kirakodjak az anyagot ; évatosan torolje tisztara a pengetartét ; kapcsolja ki a készlléket , huzza ki a

5.
halozati kabelt ; takarja le a gépet porvédé burkolattal.
\/
1. MELLEKLET USB-ILLESZTOPROGRAM
TELEPITESE
1. Nyissa meg MY DISC —) Nyissa meg az USB Windows Driver mappat mmm)  Kattintson dupléan a

CH341SER.EXE fgjIra.

I 4 DVD Drive (G} MyDis: s
| = Name ' ﬂcmgsm

um::j 3. 'Ii”j‘ o poctures H'pe
R e e s |:> Printer Windows Driver |:>
Oawriosd meges Software patch
enarel opticons USB Mac Driver
|y U8 Windaes Drver
| — : 7- __ e

2. Kattintson INSTALL mmmm) Kattintson OK m==) | épjen ki a telepitéprogrambol.

o p
) OriverSetup S X & DriverSetup
Device Driver Install / Uninstall § DrverSetup Device Driver Install / Uninstall
Select INF File :  CH341SERUINF - Device Driver Install { Uninstall Select INF File :  CH3I41SER.INF

| 11042011, 3.3.2011.11
UNINSTALL

UNINSTALL |
|:> R ——
HELP

HELP
\
i Lty

= =

~ WCH.CN oot IME £l s CMAA1CED IME . - $ H.CN|
INSTALy | s seraL ciaso DrverSetup | L adlieedl | USB-SERIAL CH340)
| 11/04/2011, 3.3.2011.11






