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FOREVER
LASER-DARK (NO-CUT) LowTemp

Transzferpapir Led/Lézer nyomtatokhoz és Fehér toneres nyomtatdékhoz

FEKETE ES SOTET SZINES FELULETEKHEZ

FAJL FORMATUMOK

Nyomtatasra a Corel Draw vektorgrafikus progamot ajanljuk.
A Corel Drawba szinte minden fajlformatum importalhaté.
Létrehozhatunk és menthetiink grafikat pl. Adobe Programmal
melyet beimportalhatunk a corel programunkba.

Letébb esetben célszerli Corelben megszerkeszteni és kdzvetlenil onnan nyomtatni.
Bizonyos nagyobb grafikak photoshopbdl térténé nyomtatasahoz erésebb szamitdgépre van szikség.

2 PAPIROS

TECHNOLOGIA

Led/Lézer és Fehér toneres nyomtatékhoz

NYOMTATHATO FORMATUMOK:

TESZT
NYOMAT MINTA
(1. abra)

- Nyomtatas

tokéletes
tonerrel
(2.

—

abra)

—

8 Nyomtatas kifogydban

lIévé Magenta tonerrel:
Lathaté a magenta
szin hianyossaga.

(3. abra)

NYOMTATAS ELOTT

» Kapcsolja be a késziiléket.
« Lépjen be a kalibralas menibe, valassza a ,Reg. Adjust “és er6sitse meg a szinregisztracio kijavitasahoz.
* Nyomtasson egy teszt oldalt, érdemes tesztcikokat szerkeszteni. (1. abra)

A nyomtatas a kdvetkez6 szinekbdl alljon: CMYK, CMYW, CMYKW. (2.4bra)
« Atonerdob élettartalma végéhez kdzeledve okozhat problémakat.

Mindig figyeljunk a toner toltéttségre. Ha nincs megfeleld t6ltéttség a tonerben, akkor eléfordulhatnak nyomat problémak. (3. abra)

FONTOS:

Fehér toner nélkili CMYK nyomtatas esetén, minél telitettebb szinl grafikakat készitstink.
Az abra %-ban érzékelteti fedettség és a nyomat minéség aranyat.

100%
100%
100%

NYOMTATO BEALLITASOK:

Csak hatso6 vagy oldalso
papiradagolas esetén
hasznalja
TRANSPARENCY
ATLATHATOSAG
(atlatszo)
papirbeallitast

OKIES741M1WT/
C71MWT/PRO7411WT
OKI ES9420WT/
C920WT/PRO920WT

UserType 1/
Felhasznaldi tipus 1.

OKI PRO8432WT
ES9420WT

UNINET

— ey

OKI LED
CMYK

OKI ES9541DN
OKI C941DN

iColor 2step Standard

Transparency/Folia

Transparency/Folia

Multi-Purpose-Tray/
Tobbcélu talca

Multi-Purpose-Tray/
Tobbcélu talca

Multi-Purpose-Tray/
Tobbcélu talca

Multi-Purpose-Tray/
Tobbcélu talca

PAPIR Transparency/Félia
A Multi-Purpose-Tray/
ADAGOLAS Tébbcelu talca
SZIN BEALLITASOK
CIAN 0
MAGENTA +2
YELLOW +1
WIHITE =3
BLACK -

PAPIR BEA A
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FONTOS! Ha a TransferRIP programot hasznalja, gy6z6djon meg arrol, hogy a nyomtatét a gyari beallitasokra allitotta be!

Fontos ! ES7411WT/C711WT nyomtatok: Amennyiben mas papirbeallitast hasznaltunkkézvetleniil a transzferpapir
nyomtatasa el6tt mint a leirt transparent/félia mod, az esetben kapcsoljuk ki a késziiléket 20 percre.
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FOTOK ES GRAFIKAK RASZTERIZALASA
* Miért javasoljuk a raszterizéldste
Reason: Fotok és grafikdk esetén a raszterizalas segitségével puhabb tapintasu és kéltséghatékonyabb nyomatokat
lehet késziteni. Az Uj TransferRIP szoftverrel néhany kattintassal elérhetd szamos funkcio. A raszterizalas
a fotdt vagy grafikat pontokra bontja igy a nyomat sokkal jobb moshatdésaggal rendelkezik, mint a nagyobb vagy teljes méreti skala
terlleteken.

&)

TEXTIL VALASZTAS
» Mindig vélasszon kevésbé rugalmas, nyulés alapanyagot, hogy megakadalyozzuk a nyomat repedését nyujtas esetén.

TRANSZFER NYOMAS
» Tavolitsa el a teflon lapot a héprés felsd és als6 lemezérdl.
Indok : A Teflon tul sok hét elnyel, igy hibas transzferalast kaphatunk.
» Gyb6z6djén meg arrdl, hogy a szilikon betét hibatlan és megfeleléen van régzitve.
Ha a héprések felsé és also talcaja nem figgdlegesen érintkezik egymassal,
vagy az also6 szilikon vizszintesen mozog, akkor hibas eredményt kaphatunk.
A két papir 6sszevasalasakor a papirok minimalis elmozdulasa is rossz transzferalast eredményezhet.
Allitsuk be a megfelel hémérsékletet a héprésen. Felmelegedés utan tiresen csukjuk le a prést
30-60 masodpercre, hogy az alsé talca is atmelegedhessen. Ezt mindig el kell végezni akkor is ha huzamosabb ideig
szlneteltettik a préselést. Ha nem melegitjik at az also talcat, akkor hibajelenség Iéphet fel a papirok 6sszevasalasanal..
Az als¢ talcat MINDEN ESETBEN kotelez6 atfliteni.

» Az alsé szilikon lap ne legyen tul puha.
A héprése also6 talcajan 1évd szilikon ne legyen tul puha, mert 8sszevasalasi problémakat okozhat.

OINC)

« Apapirt mindig a hdprés kézepére helyezzik.
Néhany héprés nem teljesen egyenletesen fiiti at a flitélap széleit, ezért érdemes kézépre helyezni.

A ) A&B PAPIR SZETVALASZTASA

« Amennyiben eltavolitjuk a papirokat a talcarol, az esetben tul hamar hilnek ki a papirok.
A gyors kihllés esetén atkeriilhet az A papirrdl a nyomat a B papirra, viszont pont forditva kell térténnie.
B papirrol kell az A papirra kerlini a transzfer rétegnek.

» Valasszuk szét a két papirt. Lassu, folyamatos mozgéassal tavolitsuk el a felsé papirt.
Az als¢ papirt fogjuk oda az alsé talcahoz és vizszintes, lassu, folyamatos mozgassal hizzuk le a felsé papirt.

ANYAGRA VASALAS
—/ < Az A-félia mind a négy sarkat héall6 szalaggal ragassza le.
Ok: A sarkok leragasztasaval nem tud elmozdulni vagy feljénni a még forré papir a héprés felnyitasakor.

@ VASALAS UTAN
» Az A-foliat teljesen hideg, kihdlt allapotban tavolitsa el.

Ok: Meleg val6 tavolitas hianyos és hibas nyomatot eredményez.

MOSAS
» H6fok: 40°C Ne szaritsa szaritbgépben.

TRANSZFERPAPIR TAROLASA
« A nyomatlan hordozdkat tartsa tavol portél, nedvességtdl és hétél. Figyelni kell, hogy ne karcolédjanak vagy hajoljanak meg.
Javasoljuk, hogy tarolja dobozban vagy mappaban.

Nagyobb mennyiségi gyartas el6tt sajat transzfer és mosas teszt javasolt!
Oki led/lézernyomtatokkal* nyomtathatd, mas tipusok esetén nem garantalt a kompatibilitas.
Nyomtatdé meghibasodas esetén cégliink nem vallal felelésséget!
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@ 1. NYOMTATAS

Nyomtassa ki a grafikat tikrozve az A félia

matt oldalara

2. HOPRES

* Helyezze az A fdliat az als6 talca kézepére
(Nyomtatott oldallal felfelé).

* Helyezze a B papirt af@lia tetejére
(bevonatos fehér oldalt lefelé forditva)

* Helyezzen ra sitlipapirt vagy sima papirt.

A B-papir valamivel kisebb mint az A-félia.

Lehetséges, hogy a nem nyomtatott terlileteken
valamilyen fehér folt jelenik meg, miutan megnyomta a
B-papir. Ennek elkertilése érdekében tegyen

5 lap normal papirt a B-papirra.

fﬁ 3. TRANSZFERALAS B-PAPIIROL A-FOLIARA
* Vasalja 6ssze az A foliat a B-papirral 150°C

(300°F) 90 masodpercig 2-3 bar nyomassal
kézepes nyomason

Névelje az id6t 120 masodpercre a nagyobb fehér toneres
nyomatok esetén.(lasd 1. TABLAZAT).

.3

Vélassza le a B-papirt az A-féliarél anélkul, hogy
felemelné a héprés alsoé talcajarol.

Lassu, alacsony és egyenletes mozgassal huzza le a B-papirt

* Vagja kortl a tervét
tavolitsa el a felesleges részt.

A- FOLIA

OdA
AN)

SUTOPAPIR VAGY SIMA PAPIR

B-PAPERAZ A-FOLIAN A Ars PADIRON

1. TABLAZAT : B-PAPIR A- FOLI OSSZEVASALASA

o i @ +

OKi 150-160°C | 90-120 | 2-3Bar

FEHER TONER | 300-320°F | sec. | 29-43.5PS|
150 - 160°C 2-3 Bar

CMYK™ | 300 - 320°F | 1295° | 29435 Psi

FONTOS: Kilonb6zd led/Iézer nyomtatok kiilénbézd tipusu
tonert hasznalnak. A fenti beallitasok csak
referenciaértékek! Az optimalis h6mérséklet és az

az id6 kisérletezést igényel.

2 TABLAZAT : TEXTIL ES EGYEB FELULETEK

¥ @ +

4. AKALMAZAS T EXTILEKRE E S EGYEB FELULETEKRE

* Helyezze a textiliat vagy mas alapanyagot
a hdpres alsé talcajara.

* Roégzitse héallo szalaggal
a A-félia sarkait.

* Nyomja meg a fellletet
(lasd 2. TABLAZAT).

* Miutan teljesen kihdilt,
tavolitsa el az A-foliat.

5. FIXALAS

PAMUT ]3?)% i ]32((;1? 30 sec. 292-_433.230;9
POLIESZTER ]231% ] ]23(;%2? 30 sec. 292_' 433?5";,5'
POLIPROPILEN ;ggg 30 sec. 292_' 433g°;5|
KEVERT SZOVET 1231% ) ;i%ig 30 sec. 292_' 433g°;5|
PAPIR/KARTON ;?%ZE 15 sec. | | 4]. 5 _ZQ%OIZSI
KONYVBORITO ]2]3%'_ ]225%;: 15 sec. | | 4]. 5 .22890;3

 Fontos a nyomat ujbdli vasalasa tapinthatésag lagyitasa és a moshatésag névelése érdekében.
» Tegyenk egy matt/fényes forever befejez6 papirt vagy sitépapirt a kész nyomatra és a 2. tablazat alapjan vasalja Ujra.

'y signdepot

N‘ 5100 Jaszberény, Alkotds u. 4. T:+36 57 506510 sales@signdepot.eu www.signdepot.eu



$ signdepot

H alati Utasita FOREVER B B
aszna a I asl as DIGITAL TRANSFER APPLICATI®ONS TECHNOLOGY

FOREVER

HOT STAMPING FOLIAVAL VALO BEFEJEZES

LASER DARK NO CUT A PAPIR ES FEHER TONERES NYOMTATO

@ HOPRES BEALLITASOKBE

D < @ +
B PAPIR A FOLIAVAL 155°C / 310°F 90 sec. 2-3 Bar/29-43.5 psi/ kozepes nyomas
TRANSZFERALAS TEXTILRE 155°C / 310°F 5-10 sec. 2 Bar/29 psi/ alacsony nyomas
HOT STAMPING FOLIA 155°C / 310°F 30 - 45 sec. 5Bar/72.5psi/ er6s nyomas

HS:’ BEFEJEZES HOT STAMPING FOLIAVAL:

TRANSZFERALAS ELOTT:

* Nyomtatas A féliara CMYK fekete (4-szin-fekete*)
és vasalja 6ssze B papirral (a tablazat alapjan 155°C/90sec).

* Valassza szét a B papirt az A féliartol MELEGEN , lassu egyenletes huzassal

* VVagja koril az A papirt szélét 1-2cmre a grafikatél

TRANSZFERALAS A TEXTILRE
* Helyezze a nyomatot a textilre és vasalja 6sssze (a tablazat alapjan 155°C/5-10sec).

+ Varjon amig a textil teljesen kih(l, majd huzza le az A féliat

HOT STAMPING FOLIA ALKALMAZASA

* Helyezzik a Hot Stamping Foliat a grafikara tegylink ra egy sité papirt,

majd vasaljuk 6ssze (a tablazat alapjan 155°C/30-45sec).
+ Varjon amig a nyomat teljesen kihil, csak hidegen hizza le a hot stamp féliat

A maradék hot stamp félia részecské eltavolitasahoz textiliaval dérzsélje at a kész mintat!
* 4 szin fekete tartalmazzon: 100% Cian, 100% Magenta, 100% Sarga!

FONTOS: A legjobb eredmény érdekében fontos, hogy nagy nyomast és hét alkalmazzon!

Nagyobb mennyiségl gyartas el6tt sajat transzfer és mosas teszt javasolt!
Oki led/lézernyomtatokkal nyomtathatd, mas tipusok esetén nem garantalt a kompatibilitas.
Nyomtaté meghibasodas esetén cégiink nem vallal felel6sséget!
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